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DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2022/2508 A COMISIEI
din 9 decembrie 2022

de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale, pentru industria
textild

[notificatd cu numdrul C(2022) 8984]

(Text cu relevanti pentru SEE)

COMISIA EUROPEANA,
avand in vedere Tratatul privind functionarea Uniunii Europene,

avand in vedere Directiva 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile
industriale (prevenirea si controlul integrat al poludrii) ('), in special articolul 13 alineatul (5),

intrucat:

(1) Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) reprezintd referinta pentru stabilirea conditiilor de
autorizare a instalatiilor care fac obiectul capitolului II din Directiva 2010/75/UE, iar autoritdtile competente ar
trebui sd stabileascd valori-limitd de emisie care sd asigure faptul cg, in conditii normale de functionare, emisiile nu
depisesc nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile, previzute in concluziile privind BAT.

(2)  In conformitate cu articolul 13 alineatul (4) din Directiva 2010/75/UE, forumul compus din reprezentanti ai statelor
membre, ai industriilor implicate si ai organizatiilor neguvernamentale care promoveazd protectia mediului, instituit
prin Decizia Comisiei din 16 mai 2011 (¥, a furnizat Comisiei, la 10 mai 2022, avizul sdu referitor la continutul
propus al documentului de referintd privind BAT pentru industria textild. Avizul forumului a fost pus la dispozitia
publicului ().

(3)  Concluziile privind BAT prevazute in anexa la prezenta decizie tin seama de avizul forumului asupra continutului
propus al documentului de referintd privind BAT. Concluziile contin elementele-cheie ale documentului de referintd
privind BAT.

(4)  Misurile previzute in prezenta decizie sunt conforme cu avizul comitetului instituit in temeiul articolului 75
alineatul (1) din Directiva 2010/75/UE,

ADOPTA PREZENTA DECIZIE:

Articolul 1

Se adoptd concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria textild, astfel cum figureazd in anexd.

Articolul 2

Prezenta decizie se adreseazi statelor membre.

() JOL334,17.12.2010, p. 17.

() Decizia Comisiei din 16 mai 2011 privind instituirea unui forum pentru schimbul de informatii conform articolului 13 din Directiva
2010/75/UE privind emisiile industriale (JO C 146, 17.5.2011, p. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbflibrary/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033al1787af?
p=1&n=10&sort=modified_DESC


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033a1787af?p=1&n=10&sort=modified_DESC
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/fdb14511-4fc5-4b90-b495-79033a1787af?p=1&n=10&sort=modified_DESC
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Adoptatd la Bruxelles, 9 decembrie 2022.

Pentru Comisie
Virginijus SINKEVICIUS
Membru al Comisiei
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ANEXA

1. CONCLUZII PRIVIND CELE MAI BUNE TEHNICI DISPONIBILE (BAT) PENTRU INDUSTRIA TEXTILA

DOMENIU DE APLICARE
Prezentele concluzii privind BAT se referd la urmitoarele activititi mentionate in anexa I la Directiva 2010/75/UE:

6.2. Pretratarea (operatiuni de tip spdlare, indlbire, mercerizare) sau vopsirea fibrelor textile sau a textilelor, cu capacitatea
de tratare de peste 10 tone pe zi.

6.11. Epurarea independentd a apelor uzate care nu sunt vizate de Directiva 91/271/CEE, cu conditia ca incdrcarea
predominantd cu poluanti si provind de la activitdti vizate de prezentele concluzii privind BAT.

Prezentele concluzii privind BAT se referd, de asemenea, la urmatoarele activitati:

— Urmdtoarele activititi, atunci cand sunt direct asociate cu activititile specificate la punctul 6.2 din anexa I la Directiva
2010/75/UE:

— glazurare/acoperire;

— curitare chimicd uscatg;

— productia de tesituri;

— finisare;

— laminare;

— imprimare;

— parlire;

— carbonizarea lanii;

— 1impéslirea lanii;

— filarea fibrelor (altele decat fibrele sintetice sau artificiale);
— spdlare sau clitire asociatd cu vopsirea, imprimarea sau finisarea.

— Epurarea combinatd a apelor uzate de origini diferite, cu conditia ca incdrcarea poluantd predominanta si provini din
activitdti care fac obiectul prezentelor concluzii privind BAT i ca epurarea apelor uzate si nu fie reglementatd de
Directiva 91/271/CEE.

— Instalatii de ardere la fata locului care sunt direct asociate cu activititi vizate de prezentele concluzii privind BAT, cu
conditia ca produsele gazoase de ardere si fie puse in contact direct cu fibrele textile sau textile (cum ar fi incilzirea
directd, uscarea, termocolarea) sau atunci cand cildura radianti si/sau conductivi este transferatd printr-un perete solid
(incalzire indirectd), fird a utiliza un fluid intermediar de transfer termic.

Prezentele concluzii privind BAT nu se referd la urmitoarele activitati:

— Acoperire si laminare cu o capacitate de consum de solventi organici mai mare de 150 kg pe ord sau mai mare de 200
de tone pe an. Acestea sunt previzute de concluziile BAT pentru tratarea suprafetelor utilizind solventi organici,
inclusiv conservarea lemnului si a produselor din lemn cu produse chimice (STS).

— Productia de fibre si fire sintetice sau artificiale. Acest aspect poate fi acoperit de concluziile BAT referitoare la sectorul
productiei de polimeri.

— Curdtarea pieilor brute si prelucrate. Aceste activitdti pot face obiectul concluziilor privind BAT pentru tdbicirea pieilor
brute si prelucrate (TAN).

Printre alte concluzii si documente de referintd privind BAT care ar putea fi relevante pentru activititile vizate de prezentele
concluzii privind BAT se numdrad urmdtoarele:

— Tratament de suprafatd care utilizeazd solventi organici, inclusiv conservarea lemnului si a produselor din lemn cu
substante chimice (STS);

— Incinerarea deseurilor (WI);
— Tratarea deseurilor (WT);

— Emisiile generate de depozitare (EFS);
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— Eficienta energetica (ENE);

— Sistemele de ricire industriale (ICS);

— Monitorizarea emisiilor in aer si in apd provenite de la instalatiile prevazute in DEI (ECM);

— FEfectele economice si intersectoriale (ECM).

Prezentele concluzii privind BAT se aplicd fird a aduce atingere altor acte legislative relevante, de exemplu privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), privind clasificarea, etichetarea si

ambalarea substantelor si amestecurilor (CLP) sau priveste eficienta energeticd (principiul ,eficienta energeticd pe primul
loc”).

DEFINITII

In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplici urmdtoarele definitii:

Termeni generali

Termen utilizat Definitie

Raportul aer-textile Raportul dintre debitul volumic total al gazelor de evacuare (exprimat in
Nm’/h) de la punctul de emisie al unei unitdti de tratare a materialelor textile
(de exemplu, rame de uscare) si debitul corespunzitor al materialului textil
care urmeazd sd fie tratat (material textil uscat, exprimat in kg/h).

Materiale celulozice Materialele celulozice includ bumbacul si viscoza.

Emisii dirijate Emisiile de poluanti in aer prin orice tip de conducte, tevi, cosuri etc.
Masurare continua Misurarea cu ajutorul unui sistem de masurare automati instalat permanent
in cadrul amplasamentului.

Descleiere Pretratarea materialelor textile pentru a elimina substantele chimice de
apretare din tesdturi.

Emisii difuze Emisii nedirijate in aer.

Evacuare directd Evacuarea intr-un corp de apd receptor fird epurarea suplimentari a apelor
uzate in aval.

Curdtarea chimici ,uscatd” Curitarea materialelor textile cu un solvent organic.

Instalatie existentd O instalatie care nu este o instalatie noud.

Productia de tesaturi Productia de tesituri, de exemplu prin tesere sau tricotare.

Finisare Tratarea fizicd si/sau chimicd cu scopul de a conferi materialelor textile

proprietiti de utilizare finald, cum ar fi efecte vizuale, caracteristici de
manipulare, impermeabilitate sau neinflamabilitate.

Laminare cu flacird Imbinarea tesiturilor cu ajutorul unei folii termoplastice din spumd, expuse
la o flacdrd situatd naintea rolelor de laminare.

Substanta periculoasd Substanta periculoasi astfel cum este definit la articolul 3 punctul 18 din
Directiva 2010/75/UE.

Deseuri periculoase Deseurile periculoase astfel cum sunt definite la articolul 3 punctul 2 din
Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului (!).

Evacuare indirectd O evacuare care nu este o evacuare directd.

Raportul de solutie Pentru un proces discontinuu, raportul de greutate dintre materialele textile

uscate si solutia de proces utilizata.

Coeficientul de separatie n-octanol/apd Raportul dintre concentratiile de echilibru ale unei substante dizolvate
intr-un sistem bifazic compus din solventii n-octanol, in mare parte
imiscibili, si apa.
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Modernizare semnificativi a instalatiei

O modificare semnificativi a proiectarii sau a tehnologiei unei instalatii, care
implicd adaptdri majore sau inlocuiri ale proceselor si/sau ale tehnicii
(tehnicilor) de reducere a emisiilor, precum si ale echipamentelor asociate.

Debit masic

Masa unei substante sau a unui parametru dat care este emisd de-a lungul
unei perioade determinate.

Instalatie noud

O instalatie autorizatd pentru prima datd pe amplasamentul de instalare
dupi publicarea prezentelor concluzii privind BAT sau inlocuirea integrald a
unei instalatii dupd publicarea prezentelor concluzii privind BAT.

Solvent organic

Solvent organic, astfel cum este definit la articolul 3 punctul 46 din Directiva
2010/75/UE.

Misurare periodicd

Misurarea efectuatd la anumite intervale de timp prin metode manuale sau
automate.

Retinerea

In cazul unui proces continuu, raportul de greutate dintre lichidul absorbit
de materialele textile si materialele textile uscate.

Produse chimice de prelucrare

Substante si/sau amestecuri, astfel cum sunt definite la articolul 3 din
Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 (), care sunt utilizate in proces (procese),
incluzand substantele chimice de apretare, substantele chimice de indlbire,
colorantii, pastele de imprimare si substantele chimice de finisare.
Substantele chimice de prelucrare pot contine substante periculoase sifsau
substante care prezintd motive de ingrijorare deosebita.

Solutie de prelucrare

Solutie si/sau suspensie continand substante chimice de prelucrare.

Retinerea reziduald

Capacitatea reziduald a materialelor textile umede de a absorbi lichid
suplimentar (dupd retinerea initiald).

Degresare Pretratare a materialelor textile care constd in spilarea materialului textil
primit.

Parlire Indepirtarea fibrelor de la suprafata tesiturii prin trecerea tesiturii printr-o
flacdra sau prin plici incilzite.

Apretare Impregnarea firelor cu produse chimice de prelucrare menite s protejeze

firele si sd asigure lubrifierea in timpul teserii.

Substantelor care prezintd motive de
ingrijorare deosebitd

Substantele care indeplinesc criteriile mentionate la articolul 57 si sunt
incluse in lista substantelor candidate care prezintd motive de ingrijorare
deosebitd, in conformitate cu Regulamentul REACH [(CE) nr. 1907/2006].

Materiale sintetice

Materialele sintetice includ poliesterul, poliamida si acrilicul.

Materiale textile

Fibre textile si/sau textile.

Tratament termic

Tratamentul termic al materialelor textile include termofixarea,
termocolarea sau o etapd a procesului (de exemplu, uscare, conservare)
constand din activitdti care fac obiectul prezentelor concluzii privind BAT
(de exemplu, acoperire, vopsire, pretratare, finisare, imprimare, laminare).

() Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 19 noiembrie 2008 privind deseurile si de abrogare a anumitor

directive JO L 312, 22.11.2008, p. 3).

() Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului din 18 decembrie 2006 privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH), de infiintare a Agentiei Europene pentru Produse Chimice, de modificare a
Directivei 1999/45/CE si de abrogare a Regulamentului (CEE) nr. 793/93 al Consiliului si a Regulamentului (CE) nr. 1488/94 al
Comisiei, precum si a Directivei 76/769/CEE a Consiliului si a Directivelor 91/155/CEE, 93/67/CEE, 93/105/CE si 2000/21/CE ale

Comisiei (JO L 396, 30.12.2006, p. 1).
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Poluanti §i parametri

Termen utilizat

Definitie

Antimoniu

Antimoniul, exprimat ca Sb, cuprinde toti compusii anorganici si organici ai
antimoniului/stibiului, dizolvati sau legati de particule.

AOX

Compusii organici halogenati adsorbabili, exprimati drept Cl, includ clorul,
bromul si iodul legati organic si adsorbabili.

CBO,

Consum biochimic de oxigen. Cantitatea de oxigen necesard pentru oxidarea
biochimic3 a materiei organice in dioxid de carbon in n zile (n este, in
general, 5 sau 7). CBO,, este un indicator al concentratiei masice a
compusilor organici biodegradabili.

Crom

Cromul, exprimat drept Cr, include toti compusii anorganici si organici ai
cromului, dizolvati sau legati de particule.

(€0)

Monoxid de carbon.

CCo

Consum chimic de oxigen. Cantitatea de oxigen necesard pentru oxidarea
chimici totald a materiei organice in dioxid de carbon cu ajutorul
bicromatului. CCO este un indicator al concentratiei masice a compusilor
organici.

Cupru

Cuprul, exprimat drept Cu, cuprinde toti compusii anorganici si organici ai
cuprului, dizolvati sau legati de particule.

Substante CMR

Substante cancerigene, mutagene sau toxice pentru reproducere. Acestea
includ substantele CMR din categoriile 1A, 1B si 2, astfel cum sunt definite in
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al
Consiliului ('), revizuit, respectiv cu coduri ale frazelor de pericol: H340,
H341,H350,H351, H360 si H361.

Pulberi

Totalul de particule in suspensie (in aer).

HOI

Indice de hidrocarburi. Suma compusilor care pot fi extrasi cu un solvent
pentru hidrocarburi (inclusiv hidrocarburi alifatice cu catend lungd sau cu
catend ramificatd, aliciclice, aromatice sau aromatice substituite cu radical

alchil).

NH,

Amoniac.

Nichel

Nichelul, exprimat ca Ni, include toti compusii anorganici i organici ai
nichelului, dizolvati sau legati de particule.

NOX

Suma dintre monoxidul de azot (NO) si a dioxidul de azot (NO,), exprimati
sub formd de NO,.

SOx

Suma dintre dioxidul de sulf (SO,), trioxidul de sulf (SO5), si aerosolii de acid
sulfuric, exprimati ca SO,.

Sulfurd, eliberatd cu usurintd

Suma dintre sulfurile dizolvate si sulfurile nedizolvate care se elibereaza cu
usurintd la acidificare, exprimati ca S*.

COoT Carbonul organic total, exprimat sub forma de C (in apd), cuprinde toti
compusii organici.
NT Azotul total, exprimat ca N, cuprinde azotul din amoniacul liber si din

azotul amoniacal (NH,—N), din nitriti (NO,—N), din nitrati (NO5-N) si din
compusii organici cu azot.
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PT Fosforul total, exprimat ca P, cuprinde toti compusii anorganici si organici ai
fosforului, dizolvati sau legati de particule.

MTS Materii solide totale in suspensie. Concentratia masicd a tuturor materiilor
solide in suspensie (in apd), masuratd prin filtrare cu ajutorul unor filtre din
fibrd de sticld si prin gravimetrie.

COVT Carbon organic volatil total, exprimat sub forma de C (in aer).

cov Compus organic volatil, astfel cum este definit la articolul 3 alineatul (45)
din Directiva 2010/75/UE.

Zinc Zincul, exprimat ca Zn, include toti compusii anorganici si organici ai
zincului, dizolvati sau legati de particule.

(") Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului din 16 decembrie 2008 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si a amestecurilor, de modificare si de abrogare a Directivelor 67/548/CEE si 1999/45/CE, precum si de
modificare a Regulamentului (CE) nr. 1907/2006 (JO L 353, 31.12.2008, p. 1)

ACRONIME

In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplicd urmitoarele acronime:

Acronim Definitie
SGSC Sistem de gestionare a substantelor chimice
DTPA Acid dietilentriaminopentaacetic
EDTA Acid etilendiaminotetraacetic
SMM Sistem de management de mediu
ESP Precipitator electrostatic
DEI Directiva privind emisiile industriale (2010/75/UE)
OTNOC Conditii de functionare altele decat cele normale
PFAS Substante perfluoroalchilate si polifluoroalchilate
CONSIDERATII GENERALE

Cele mai bune tehnici disponibile

Tehnicile enumerate si descrise in prezentele concluzii privind BAT nu sunt nici prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza
si alte tehnici care asigurd cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.

Cu exceptia cazului in care se precizeazi altfel, concluziile privind BAT sunt general aplicabile.

Nivelurile de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in aer

BAT-AEL-urile pentru emisiile in aer previzute in prezentele concluzii privind BAT se referd la valorile concentratiilor (masa
de substante emise raportatd la volumul de gaze reziduale), in urmdtoarele conditii standard: gaz uscat la temperatura de
273,15 K si la presiunea de 101,3 kPa, fird corectie pentru continutul de oxigen, exprimat in mg/Nm°.
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Pentru perioadele de calculare a valorilor medii BAT-AEL pentru emisiile in aer, se aplicd urmatoarea definitie.

Tipul mdsurdtorii Perioada de calculare a valorilor medii Definitie

Periodicd Medie pe perioada de prelevare Valoarea medie a trei prelevari/masurdri consecutive de
cel putin 30 de minute fiecare (*).

(1) Pentru orice parametru in cazul cdruia, ca urmare a unor limitdri legate de prelevare sau analitice si/sau a conditiilor de exploatare, o
prelevare/masurare de 30 de minute sifsau o medie de trei mdsurdtori consecutive este inadecvatd, se poate utiliza o procedurd de
prelevare/masurare mai reprezentativa.

In scopul calculirii debitelor masice in raport cu BAT 9, BAT 26, BAT 27, tabelul 1.5 si tabelul 1.6, in cazul in care gazele
reziduale provenind de la un tip de sursd (de exemplu, agregat de uscare si de ltire a materialelor textile), evacuate prin
doud sau mai multe puncte de emisie separate, ar putea, in opinia autorititii competente, si fie evacuate printr-un punct de
emisie comun, respectivele puncte de emisie sunt considerate un singur punct de emisie (a se vedea, de asemenea, BAT 23).
Debitele de masi la nivelul unitatii/instalatiei pot fi utilizate ca alternativa.

Nivelurile de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in apd

BAT-AEL-urile pentru emisiile in api previzute in prezentele concluzii privind BAT se referd la valorile concentratiilor
(masa de substante emise raportatd la volumul de apd), exprimate in mg/l.

Perioadele de calculare a valorilor medii asociate cu BAT-AEL-urile se referd la unul dintre urmitoarele doud cazuri:

— 1in cazul evacudrii continue, valorile medii zilnice obtinute prin prelevarea unor probe combinate proportionale cu
debitul pe o perioadi de 24 de ore;

— 1n cazul evacudrii intermitente, valorile medii se stabilesc pe durata evacudrii, prin prelevarea unor probe combinate
proportionale cu debitul sau, cu conditia ca efluentul si fie amestecat in mod corespunzitor §i omogen, prin
prelevarea unei probe instantanee inainte de evacuare.

Se pot utiliza si probe combinate proportionale cu timpul, daci se demonstreaza ci debitul este suficient de stabil. In mod
alternativ, se pot preleva probe instantanee, cu conditia ca efluentul s fie amestecat in mod adecvat si omogen.

In cazul carbonului organic total (COT) si al consumului chimic de oxigen (CCO), calculul eficientei medii a reducerii la care
se face referire in prezentele concluzii privind BAT (a se vedea tabelul 1.3) se bazeaza pe debitul fluxului de ape uzate care
intrd si care ies din statia de epurare a apelor uzate.

Aceste BAT-AEL-uri se aplicd in punctul in care emisiile ies din instalatie.
Alte niveluri ale performantei de mediu

Niveluri orientative pentru consumul specific de energie

Nivelurile orientative ale performantei de mediu legate de consumul specific de energie se referd la medii anuale calculate cu
ajutorul urmdtoarei ecuatii:

nivelul consumului de energie

consumul specific de energie = - —
nivelul de activitate

unde:

nivelul consumului cantitatea anuald totald de cildurd si electricitate consumatd prin tratamentul

de energie: termic, minus cildura recuperatd din tratamentul termic, exprimati in
MWh/an;

nivelul de cantitatea anuald totald de materiale textile tratate prin tratament termic,

activitate: exprimat in t/an.
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Niveluri orientative pentru consumul specific de apd

Nivelurile orientative ale performantei de mediu legate de consumul specific de api se referd la medii anuale calculate cu
ajutorul urmadtoarei ecuatii:

nivelul consumului de apd

consumul specific de apd =
P P nivelul de activitate

unde:

nivelul consumului cantitatea anuald totald de apd consumatd intr-un anumit proces (de exemplu,

de api: albirea), inclusiv apa utilizatd pentru spalarea si cldtirea materialelor textile si
pentru curdtirea echipamentului, minus apa reutilizata sifsau reciclatd pentru
proces, exprimatd in m*/an;

nivelul de cantitatea anuald totald de materiale textile tratate in cadrul unui proces dat (de
activitate: exemplu, indlbirea), exprimati in t/an.

Nivelul specific de recuperare a grisimilor din lan3 asociat celor mai bune tehnici disponibile

Nivelul performantei de mediu legat de recuperarea specificd a grasimii din 1ana (usuc) se referd la o medie anuald calculatd
cu ajutorul urmdtoarei ecuatii:

nivelul usucului recuperat
nivelul de activitate

recuperarea specificd a usucului =

unde:

nivelul usucului cantitatea anuald totald de grisime din lana recuperatd din pretratarea fibrelor
recuperat: din lana brutd prin gresare, exprimatd in kg/an;

nivelul de cantitatea anuali totald de fibre de land brutd pretratate prin gresare, exprimatd
activitate: in tfan.

Nivelul de recuperare a sodei caustice asociat celor mai bune tehnici disponibile

Nivelul performantei de mediu legate de recuperarea sodei caustice se referd la o medie anuald calculatd cu ajutorul
urmadtoarei ecuatii:

. . nivelul sodei caustice recuperate
recuperarea sodei caustice = .

E
nivelul sodei caustice Ynainte de recuperare

unde:

nivelul sodei caustice cantitatea anuald totald de sodd causticd recuperatd din apa de clitire utilizatd pentru
recuperate: mercerizare, exprimati in kg/an;

nivelul sodei caustice inaintede ~ cantitatea anuald totald de sodd causticd din apa de clitire utilizatd pentru mercerizare,
recuperare: exprimati in kg/an.

1.1. Concluzii generale privind BAT

1.1.1.  Performanta generald de mediu

BAT 1. In vederea imbunititirii performantei generale de mediu, BAT constau in elaborarea si punerea in
aplicare a unui sistem de management de mediu (SMM) care prezinti toate caracteristicile urmitoare:

i angajament, asumarea rolului de lider si responsabilitate din partea conducerii, inclusiv a conducerii
superioare, in ceea ce priveste punerea in aplicare a unui SMM eficient;
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ii. o analizd care sd includd determinarea contextului organizatiei, identificarea nevoilor i a asteptdrilor
partilor interesate, identificarea caracteristicilor instalatiei care sunt asociate cu posibilele riscuri pentru
mediu (sau pentru sindtatea umand), precum si a cerintelor legale aplicabile in ceea ce priveste mediul;

iii.  elaborarea unei politici de mediu care si includd imbundtitirea continud a performantei de mediu a
instalatiei;

iv.  stabilirea obiectivelor si a indicatorilor de performanti in ceea ce priveste aspectele de mediu semnificative,
inclusiv asigurarea respectarii cerintelor legale aplicabile;

v.  planificarea §i punerea in aplicare a procedurilor si actiunilor necesare (inclusiv actiuni corective si
preventive, acolo unde este necesar) pentru a atinge obiectivele de mediu si a evita riscurile de mediu;

vi.  determinarea structurilor, a rolurilor §i a responsabilititilor legate de aspectele si obiectivele de mediu si
asigurarea resurselor financiare si umane necesare;

vii. asigurarea faptului cd personalul a cdrui activitate poate afecta performanta de mediu a instalatiei este
competent si constient de rolul sdu (de exemplu, prin furnizarea de informatii si formare profesionald);

vili. comunicarea internd si externd;
ix.  incurajarea implicarii angajatilor in bune practici de management de mediu;

x.  elaborarea §i mentinerea unui manual de management §i a unor proceduri scrise pentru controlul
activitdtilor cu impact semnificativ asupra mediului, precum si a unor registre relevante;

xi.  planificare operationali eficace si control eficace al proceselor;
xii.  punerea in aplicare a unor programe de intretinere corespunzitoare;

xiii. protocoalele de pregitire si rdspuns la situatii de urgentd, inclusiv de prevenire si/sau de atenuare a
impactului negativ (asupra mediului) al situatiilor de urgentd;

xiv. la (re)proiectarea unei instalatii (noi) sau a unei parti a acesteia, luarea in considerare a efectelor sale asupra
mediului de-a lungul duratei sale de viatd, care include construirea, intretinerea, exploatarea si dezafectarea;

xv.  punerea in aplicare a unui program de monitorizare §i de misurare; dacd este necesar, se pot gsi informatii
in Raportul de referintd privind monitorizarea emisiilor in aer si in apa provenite de la instalatiile previzute
in DEIL

xvi. efectuarea, cu regularitate, a unor evaluiri comparative sectoriale;

xvii. audit intern periodic independent (in misura posibilului) si audit extern periodic independent pentru a
evalua performantele de mediu si pentru a determina daci SMM este sau nu conform cu mdsurile
planificate si dacd a fost pus in aplicare si mentinut in mod corespunzitor;

xviii. evaluarea cauzelor neconformititilor, punerea in aplicare a actiunilor corective ca rispuns la
neconformitdti, revizuirea eficacitdtii actiunilor corective si stabilirea existentei sau a posibilititii de
aparitie a unor neconformitati similare;

xix. revizuirea periodicd, de cdtre conducerea superioard, a SMM si a conformitdtii, a adecvarii si a eficacitatii
continue a acestuia;

xx. urmdrirea si luarea in considerare a dezvoltdrii unor tehnici mai curate.
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In mod specific pentru industria textild, BAT constau, de asemenea, in integrarea urmatoarelor caracteristici in
SMM:

xxi. un inventar al intrarilor si iesirilor (a se vedea BAT 2);

xxii. un plan de gestionare a OTNOC (a se vedea BAT 3);

xxiil. un plan de gestionare a apei si audituri in domeniul apei (a se vedea BAT 10);
xxiv. un plan pentru eficientd energeticd si audituri energetice (a se vedea BAT 11);
xxv. un plan de gestionare a substantelor chimice (a se vedea BAT 14);

xxvi. un plan de gestionare a deseurilor (a se vedea BAT 29).

Notd

Regulamentul (CE) nr. 1221/2009 instituie sistemul de management de mediu si audit al Uniunii Europene
(EMAS), care reprezintd un exemplu de SMM conform cu prezentele BAT.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliu §i gradul de formalizare al SMM vor fi, in general, legate de natura, dimensiunea si
complexitatea instalatiei, precum si de gama de efecte asupra mediului pe care 1l poate avea aceasta.

BAT 2. In vederea imbunititirii performantei generale de mediu, BAT constau in intocmirea, mentinerea si
revizuirea periodicd (inclusiv cind are loc o modificare semnificativi) a unui inventar al intririlor si
iesirilor, ca parte a unui sistem de management de mediu (a se vedea BAT 1), care sd prezinte toate
caracteristicile urmitoare:

. informatii referitoare la procesul(procesele) de productie, inclusiv:

a. diagrame de flux simplificate ale proceselor, care si indice originea emisiilor;

b. descrieri ale tehnicilor integrate in procese si ale tehnicilor de epurare a apelor uzate/tratare a gazelor
reziduale, pentru a preveni sau reduce emisiile, inclusiv ale performantei lor (de exemplu, eficienta
reducerii);

. informatii privind cantitatea si caracteristicile materialelor utilizate, inclusiv ale materialelor textile [a se
vedea BAT 5 (a)] si ale substantelor chimice de proces (a se vedea BAT 15);

II. informatii privind consumul si utilizarea apei (de exemplu, diagrame de debit si bilanturi masice de apa);
IV. informatii privind consumul si utilizarea energiei;
V.  informatii referitoare la cantitatea si la caracteristicile fluxurilor apelor uzate, de exemplu:

a. valorile medii si variabilitatea debitului, ale pH-ului, ale temperaturii si ale conductivitatii;

b. valorile medii ale concentratiei si ale fluxului masic al substantelor/parametrilor relevanti (de exemplu
CCOJCOT, forme de azot, fosfor, metale, substante prioritare, microplastice), precum si variabilitatea
acestora;

c. date privind toxicitatea, bioeliminabilitatea si biodegradabilitatea [de exemplu, CBO,, raportul CBO,/
CCO,, rezultatele testului Zahn-Wellens, potentialul de inhibitie biologicd (de exemplu, inhibarea
ndmolului activat)];

VL. informatii referitoare la caracteristicile fluxurilor de gaze reziduale, cum ar fi:
a. valorile medii si variabilitatea debitului si ale temperaturii;

b. valorile medii ale concentratiei si debitului masic ale substantelor relevante/parametrilor relevanti (de
exemplu, pulberi, compusi organici), precum si variabilitatea acestora; factorii de emisie pot fi utilizati
pentru a evalua variabilitatea emisiilor in aer (a se vedea sectiunea 1.9.1);
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c. inflamabilitatea, limitele de explozie inferioare §i superioare, reactivitatea, proprietitile periculoase;

d. prezenta altor substante care ar putea si afecteze sistemul de tratare a gazelor reziduale sau siguranta
instalatiei (de exemplu, vapori de apd, pulberi);

VI informatii privind cantitatea si caracteristicile deseurilor generate.

Aplicabilitate

Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul de detaliu) §i natura inventarului vor fi, in general, legate de natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si de gama de efecte asupra mediului pe care aceasta le poate
avea.

BAT 3. In vederea reducerii frecventei de aparitie a OTNOC si a reducerii emisiilor in cursul OTNOC, BAT
constau in elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de gestionare a OTNOC bazat pe riscuri, in
cadrul SMM (a se vedea BAT 1), care s includi toate elementele urmitoare:

i. identificarea potentialelor OTNOC (de exemplu, defectarea echipamentelor critice pentru protectia mediului
— ,echipamentele critice”), a cauzelor profunde si a consecintelor potentiale ale acestora, precum si
revizuirea si actualizarea periodici a listei de OTNOC identificate in urma evaludrii periodice indicate mai jos;

il. proiectarea adecvatd a echipamentelor critice (de exemplu, epurarea apelor uzate, tehnici de reducere a
gazelor reziduale);

iii. elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de inspectie si de intretinere preventivd pentru echipamentele
critice (a se vedea BAT 1 punctul xii);

iv. monitorizarea (i anume estimarea sau, dacd este posibil, masurarea) si inregistrarea emisiilor survenite in
cursul OTNOC si a circumstantelor aferente;

v. evaluarea periodicd a emisiilor apdrute in cursul OTNOC (de exemplu, frecventa evenimentelor, durata si
cantitatea de poluanti emisi) si punerea in aplicare a misurilor de remediere, daci este necesar;

vi. revizuirea si actualizarea periodicd a listet OTNOC identificate la punctul i in urma evaludrii periodice de la
punctul v;

vii. testarea periodicd a sistemelor de rezerva.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliu si gradul de formalizare al planului de gestionare a OTNOC vor fi, in general, legate de natura,
dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si de gama de efecte asupra mediului pe care il poate avea
aceasta.

BAT 4. In vederea imbundtitirii performantei generale de mediu, BAT constau in utilizarea unor sisteme
avansate de monitorizare si control al proceselor.

Descriere

Monitorizarea si controlul proceselor se efectueazd cu sisteme automatizate online echipate cu senzori si
controlori care utilizeazd conexiuni de feedback pentru a analiza si a adapta rapid parametrii-cheie ai procesului
pentru a atinge conditii optime de proces (de exemplu, absorbtia optima a substantelor chimice de proces).

Printre parametrii-cheie ai procesului se numara:

— volumul, pH-ul si temperatura solutiei de proces;
— cantitatea de materiale textile tratate;

— dozarea substantelor chimice de proces;

— parametrii de uscare [a se vedea, de asemenea, BAT 13 (d)].
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BAT 5.

BAT 6.

In vederea imbundtitirii performantei generale de mediu, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici

indicate mai jos.

Tehnici

Descriere

Aplicabilitate

Utilizarea de
materiale textile care
a. contin un continut
de contaminanti
redus la minimum

Se definesc criterii de selectie a materialelor textile
care intrd in unitate (inclusiv materialele textile
reciclate) pentru a reduce la minimum continutul
de contaminanti, inclusiv de substante periculoase,
de substante slab biodegradabile si de substante
care prezintd motive de ingrijorare deosebiti.
Aceste criterii se pot baza pe sisteme sau
standarde de certificare.
Se efectueazd controale periodice pentru a verifica
dacd materialele textile care intrd in unitate
indeplinesc criteriile predefinite. Aceste controale
pot consta in mdsurdtori sifsau verificarea
informatiilor puse la dispozitie de furnizorii sifsau
producitorii de materiale textile.

Aceste controale pot viza continutul de:

— ectoparaziticide (medicamente de uz veterinar)
si de biocide in fibrele de 1and brutd (sau semi-
prelucratd) care intrd in unitate;

— biocide din fibrele de bumbac care intrd in
unitate;

— reziduuri de fabricatie in fibrele sintetice care
intrd in unitate (de exemplu, monomeri, pro-
duse secundare de sinteza a polimerilor, catali-
zatori, solventi);

— uleiuri minerale (de exemplu, utilizate pentru
conificare, bobinare, filare sau tricotare) in
materialele textile primite;

— substante chimice de apretare in materialele
textile care intrd in unitate.

Aplicabilitate generald.

Utilizarea

b materialelor textile
’ care necesitd o
prelucrare redusd

Utilizarea de materiale textile cu caracteristici
inerente care reduc necesitatea prelucrdrii. Aceste
materiale includ:

— fibre sintetice vopsite prin centrifugare;

— fibre cu proprietdti inerente de ignifugare;

— fibre de elastan sau amestecuri de fibre de elas-
tan cu alte fibre polimerice care contin cantitati
reduse de uleiuri siliconice si solventi reziduali;

— amestecuri de fibre sintetice cu elastomeri
termoplastici;

— fibre de poliester care pot fi vopsite fird
acceleratori.

Aplicabilitatea poate fi
limitata de specificatiile
produsului.

Monitorizarea

BAT constau in monitorizarea, cel putin o dati pe an, a urmitoarelor:

— consumul anual de apd, energie si materiale utilizate, inclusiv materiale textile si produse chimice de proces;

— cantitatea anuald de ape uzate generate;

— cantitatea anuald de materiale recuperate sau reutilizate;

— cantitatea anuald din fiecare tip de deseuri generate si trimise spre eliminare.
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Descriere

Monitorizarea include, in mod preferential, masurdri directe. Se pot utiliza, de asemenea, calcule sau inregistrari,
de exemplu prin intermediul contoarelor sau al facturilor adecvate. Monitorizarea se efectueazd, cat mai mult
posibil, la nivel de proces si se iau in considerare toate modificirile semnificative ale proceselor.

BAT 7. Pentru fluxurile de ape uzate identificate in inventarele fluxurilor de intrare si de iesire (a se vedea BAT
2), BAT constau in monitorizarea principalilor parametri (de exemplu, monitorizarea continui a
debitului de ape uzate, a pH-ului si a temperaturii acestora) in punctele-cheie (de exempluy, la intrarea
si/sau iesirea in/din instalatia de pretratare a apelor uzate, la intrarea in instalatia de epurare finali, in
punctul in care emisiile pirisesc instalatia).

Descriere

Atunci cind bioeliminabilitatea/biodegradabilitatea si efectele inhibitoare sunt parametri-cheie (de exemplu, a se
vedea BAT 19), monitorizarea se efectueazd inainte de tratarea biologica pentru:

— bioeliminabilitate/biodegradabilitate utilizand standardele EN ISO 9888 sau EN ISO 7827 si
— efecte inhibitoare asupra tratdrii biologice utilizind standardele EN ISO 9509 sau EN ISO 8192,

cu o frecventd minimi de monitorizare care urmeazd si fie stabilitd dupa caracterizarea efluentilor.
Caracterizarea efluentilor se efectueazd inainte de inceperea functiondrii instalatiei sau inainte ca autorizatia

pentru instalatie si fie actualizatd pentru prima datd dupd publicarea prezentelor concluzii privind BAT si dupi
fiecare modificare (de exemplu, modificarea ,retetei”) a instalatiei care poate mari incdrcarea poluantd.

BAT 8. BAT constau in monitorizarea emisiilor in ap3, cel putin cu frecventa indicatd mai jos si in conformitate
cu standardele EN. Daci nu sunt disponibile standarde EN, BAT constau in utilizarea standardelor ISO, a
standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigurd furnizarea de date de o calitate
stiintificd echivalenta.

Frecven(d Monitorizare
Substanti(e)/[parametru Standard(e) Activitdti/procese minima de .
L asociatd cu
monitorizare

Halogeni legati organic O datd pe lund

adsorbabili (AOX) (") ENISO 9562 A
Toate
activitdtile/
Consum biochimic de Diverse standarde EN procesele
disponibile (de exemplu, EN O datd pe lund

H 3
oxigen (CBO,) () 1899-1, EN 1SO 5815-1)

Standardul EN disponibil -
Finisare cu

Agenti bromurati de pentru unii difenil eteri : < .
ignifugare (! polibromurati (si anume EN iz%??j:ggfe I BAT 20
16694)
Consum chimic de oxigen : g Toate < s
(CCO) (9 Nu sunt d1sp0£11i1b1le standarde activitatile/ (0] data(ge zi (%)
procesele

O datd pe lunid

Culoarea ENISO 7887 Vopsire 0
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Indice de hidrocarburi

(H) ()

ENISO 9377-2

Toate
activitatile/
procesele

O datila 3 luni
()

Antimo-
niu (Sb)

Crom (Cr)
Metale/

metaloizi

Cupru
(Cu)

Nichel (Ni)

Zinc (Zn)
()

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO 11885, ENISO 17294-2,
ENISO 15586)

Pretratarea
si/sau vopsirea
materialelor
textile din
poliester

Finisare cu
substante
ignifuge cu
trioxid de
antimoniu

Vopsirea cu
mordant de
crom sau
coloranti care
contin crom (de
exemplu,
coloranti pe
bazd de
compusi
metalici)

Vopsire
Imprimare cu
coloranti

Toate
activitdtile/
procesele

O datd pe lund

()

Crom
hexavalent

[Cr(VD]

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO 10304-3, ENISO 23913)

Vopsirea cu
mordant de
crom

O datd pe lund

Pesticide (")

Standardele EN disponibile
pentru unele pesticide (de
exempluEN 12918,EN 16693,
EN 1SO 27108)

Pretratarea
fibrelor de 1and
brutd prin
gresare

A se decide,
dupd
caracterizarea
efluentilor (%)

Substante per- si
polifluoroalchilate (PFAS)
()

Nu sunt disponibile standarde
EN

Toate
activitatile/
procesele

O datila 3 luni

Sulfurd, eliberatd cu
usurintd (S%)

Nu sunt disponibile standarde
EN

Vopsirea cu
coloranti pe
bazi de sulf

O datd pe
sdptdmana sau
pelund ()
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Standarde EN disponibile
pentru anumiti agenti
tensioactivi neionici, de
exemplu alchilfenoli si etoxilati
de alchilfenol (si anume EN ISO
18857-1 si ENISO 18857-2)

Alchilfe-
noli si
etoxilati de
alchilfenol
9]
Agenti
tensioactivi

Alti agenti
tensioac-
tivi

EN 903 pentru agenti
tensioactivi anionici

Nu este disponibil niciun
standard EN pentru agentii
tensioactivi cationici

Azot total (NT)

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO 12260 sau EN ISO
11905-1)

Carbon organic total
(€OT) ()

EN 1484

Fosfor total (PT)

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO6878,ENISO15681-1,EN
[SO 15681-2, ENISO 11885)

Materii solide totale in
suspensie (MTS)

EN 872

Icre de
peste

(Danio
rerio)

ENISO 15088

Daphnia
(Daphnia
magna
Straus)

ENISO 6341

Bacterii
luminis-
0 cente
0 (Vibrio
fischeri)

Toxicitate

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO11348-1,ENISO 11348-2,
ENISO 11348-3)

Lintita
(Lemna
minor)

Diverse standarde EN disponi-
bile (de exemplu, EN ISO
20079,

ENISO 20227)

Alge

Diverse standarde EN
disponibile (de exemplu, EN
ISO 8692, ENISO 10253, EN
1SO 10710)

Toate
activitdtile/
procesele

O datila 3 luni

O datila 3 luni
()

O datipezi ()
()

O datipezi ()
()

O datd pe zi ()
()

O datd pe zi ()
()

A se decide, pe
baza unei
evaludri a

riscurilor, dupd

caracterizarea
efluentilor (%)
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BAT 9.

(") Monitorizarea se aplicd numai atunci cand substanta sau substantele/parametrul sau parametrii vizati (inclusiv grupurile de
substante sau substantele individuale dintr-un grup de substante) sunt identificati ca fiind relevanti in fluxul de ape uzate, pe
baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

() In cazul evacudrii indirecte, frecventa de monitorizare se poate reduce la o dati la trei luni daci instalatia de epurare a apelor
uzate este proiectatd si dotatd in mod corespunzitor pentru a reduce poluantii vizati.

(*) Monitorizarea se aplici numai in cazul evacudrii directe.

(*) Monitorizarea COT si CCO sunt alternative. Monitorizarea COT este optiunea preferatd, deoarece nu se bazeazd pe utilizarea
unor compusi extrem de toxici.

() In cazul evacudrii indirecte, frecventa de monitorizare se poate reduce la o dati la trei luni daci instalatia de epurare a apelor
uzate este proiectatd si dotatd in mod corespunzitor pentru a reduce poluantii vizati.

() in cazul in care nivelurile de emisii se dovedesc a fi suficient de stabile, se poate adopta o frecventd de monitorizare mai
scizutd, de o datd pe luni.

() In cazul evacudrii indirecte, frecventa de monitorizare se poate reduce la o dati la 6 luni dac instalatia de epurare a apelor
uzate este proiectatd si dotatd in mod corespunzitor pentru a reduce poluantii vizati.

() Caracterizarea efluentilor se efectueazi inainte de inceperea functiondrii instalatiei sau inainte ca autorizatia pentru instalatie

sd fie actualizatd pentru prima dati dupd publicarea prezentelor concluzii privind BAT si dupd fiecare modificare (de

exemplu, modificarea ,retetei”) a instalatiei care poate mari incdrcarea poluanta.

Se poate utiliza fie cel mai sensibil parametru de toxicitate, fie o combinatie adecvatd a parametrilor de toxicitate.

—_
>
2

BAT constau in monitorizarea emisiilor dirijate in aer, cel putin cu frecventa indicati mai jos si in
conformitate cu standardele EN. Daci nu sunt disponibile standarde EN, BAT constau in utilizarea
standardelor ISO, a standardelor nationale sau a altor standarde internationale care asigurd furnizarea
de date de o calitate stiintifici echivalenta.

Frecventa
Standard(e) Activititi/procese minimi de
monitorizare (')

Monitorizare
asociatd cu

Substanta/
parametru

Parlire

CO EN 15058 Combustie O datd la 3 ani —

Laminare cu flacird

Parlire

Combustie
Pulberi EN 13284-1 Odatdpean (}) BAT 27

Tratamente termice asociate cu
pretratarea, vopsirea, imprimarea si
finisarea

Acoperire (%)

Laminare cu flacdrd (%)
Nu sunt
disponibile O datd pe an —
standarde EN Finisare (%)

CMR (altele decat
formaldehida) ()

Tratamente termice asociate cu
acoperirea, laminarea i finisarea (%)
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Formaldehida ()

Standard EN in
curs de
elaborare

Acoperire ()

Laminare cu flacdra

Imprimare (%)

Parlire

Finisare ()

Tratament termic (%)

O datd pe an

BAT 26

NH; ()

ENISO 21877

Acoperire (%)

Imprimare ()

Finisare ()

Tratamente termice asociate cu
acoperirea, laminarea si finisarea (%)

O datd pe an

BAT 28

NOx

EN 14792

Parlire

Combustie

O datd la 3 ani

S0, ()

EN 14791

Combustie

O datd la 3 ani

COVT ()

EN 12619

Acoperire

Vopsire

Finisare

Laminare

Imprimare

Parlire

Termofixare sau termocolare

Tratamente termice asociate cu
acoperirea, vopsirea, laminarea,
imprimarea si finisarea

O datd pean (°)

BAT 26

() In misura in care este posibil, misuririle se efectueazi la cea mai ridicati stare de emisii preconizati in conditii normale de

functionare.

() In cazul unui debit masic de pulberi mai mic de 50 g/h, frecventa de monitorizare minima poate fi redusi la o dati la 3 ani.
(*) Rezultatele monitorizarii sunt raportate impreund cu raportul aer/material textil corespunzitor.
(*) Monitorizarea se aplici numai atunci cand substanta vizati este identificati ca fiind relevantd in fluxul de gaze reziduale, pe

baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.
() Monitorizarea nu se aplicd in cazul in care se utilizeazd drept combustibil numai gazul natural sau numai gazul petrolier

lichefiat.

() in cazul unui debit masic de COVT mai mic de 200 g/h, frecventa de monitorizare minima poate fi redusi la o dati la 3 ani.
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1.1.3.

Consumul de api si generarea de z:f)e uzate
BAT 10. In vederea reducerit consumului

e apd si a generdrii de ape uzate, BAT constau in utilizarea tehnicilor
(a), (b) si (c) si a unei combinatii adecvate a tehnicilor (d)-(j) indicate mai jos.

Tehnici

Descriere

Aplicabilitate

Tehnici de gestionare

Planul de
gestionareaapei
si auditurile in
domeniul apei

Un plan de gestionare a apei si auditurile in domeniul

apei fac parte din SMM (a se vedea BAT 1) si includ:

— diagramele debitului si bilanturile masice de apd ale
instalatiei si ale proceselor ca parte a inventarului
intrdrilor si iesirilor mentionat in BAT 2;

— stabilirea unor obiective de utilizare eficientd a apei;

— punerea in aplicare a unor tehnici de optimizare a
consumului de api (de exemplu, controlul consu-
mului de apd, reutilizarea/reciclarea apei, detectarea
si eliminarea scurgerilor).

Auditurile in domeniul apei se efectueazd cel putin o

datd pe an pentru a se asigura indeplinirea obiectivelor

din planul de gestionare a apei si monitorizarea si
punerea in aplicare a recomanddrilor privind
auditurile in domeniul apei.

Planul de gestionare a apei si auditurile in domeniul apei

pot fi integrate in planul general de gestionare a apei in

cazul unui amplasament industrial mai mare.

Nivelul de detaliu al planului
de gestionare a apei si al
auditurilor in domeniul apei
va fi legat, in general, de
natura,  dimensiunea  si
complexitatea instalatiei.

Optimizarea
productiei

Aceasta cuprinde:

— combinarea optimizatd a proceselor (de exemplu,
procesele de pretratare sunt combinate, albirea
materialelor textile este evitatd inainte de vopsirea
in nuante intunecate);

— planificarea optimizatd a proceselor discontinue (de
exemplu, vopsirea materialelor textile in nuante
intunecate se realizeazd dupd vopsirea in nuante
deschise in acelasi echipament de vopsire).

Aplicabilitate generald.

Tehnici de proiectare si functionare

Separarea
fluxurilor de
ape nepoluate si
poluate

Fluxurile de apd sunt colectate separat, in functie de
continutul de poluanti si de tehnicile de tratare
necesare. Fluxurile de apd poluate (de exempluy,
solutiile de proces uzate) si fluxurile de apa nepoluate
(de exemplu, apele de ricire) care pot fi reutilizate fird
tratare sunt separate de fluxurile de ape uzate care
necesitd tratare.

Aplicabilitatea la instalatiile
existente poate fi limitatd de
configuratia sistemului de
colectare a apei si de lipsa de
spatiu pentru rezervoarele de
stocare temporard.

Procese care
utilizeaza
putind apd sau
deloc

Procesele includ tratarea cu plasmd sau laser si procesele
care utilizeaza cantitti mici de apd, cum ar fi tratarea cu
ozon.

Aplicabilitatea ~ poate  fi
limitatd de caracteristicile
materialelor textile si/sau de
specificatiile produsului.
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Optimizarea
cantitdtii de
solutie de
proces utilizatd

Procesele discontinue sunt efectuate cu sisteme cu
raport de solutie scizut (a se vedea punctul 1.9.4).
Procesele continue sunt efectuate cu sisteme de aplicare
de volum scdzut, cum ar fi pulverizarea (a se vedea
sectiunea 1.9.4).

Aplicabilitate generald.

Aceasta cuprinde:
— curdtarea fdrd api [de exemplu, prin stergerea sau
perierea suprafetelor interioare ale rezervoarelor,

Aplicabilitatea curatirii fird
apd in instalatiile existente

Curdtarea precurdtarea mecanicd a insertiilor de cauciuc, a | poate fi  limitatd de
optimizatd a ecranelor rotative si a cilindrilor care contin pastd | accesibilitatea
echipamentului de imprimare (a se vedea BAT 44)]; echipamentelor (de exemplu,
— etape multiple de curdtare cu cantitdti mici de apd; | sisteme inchise si
apa din ultima etapd de curdtare poate fi reutilizatd | semiinchise).
pentru a curdta o altd parte a echipamentului.
Optimizarea Aceasta cuprinde:

prelucrdrii, a
spalarii si clatirii
discontinue a

— utilizarea rezervoarelor auxiliare pentru depozita-
rea temporard a:
— apei de spilare sau de clitire uzate;
— solutii de proces proaspete sau uzate;

Utilizarea unor rezervoare
auxiliare  in  instalatiile
existente ar putea fi limitatd

materialelor . : ” de lipsa de spatiu.
textile — etape multiple de drenare si umplere pentru clitire p b
si spalare cu cantitdti mici de apa.
Aceasta cuprinde:
. — pregitirea in timp util a solutiilor de pro aza
Optimizarea pregitire pu utiilor de proces pe b

prelucrdrii, a
spaldrii si clatirii
continue a
materialelor
textile

masurdtorilor de retinere online;

— 1inchiderea automatd a afluxului de apd de spilare
atunci cdnd magina de spilat se opreste;

— clatirea si spélarea in contracurent;

— stoarcerea mecanicd intermediard a materialelor
textile [a se vedea BAT 13 (a)] pentru a reduce trans-
ferul de substante chimice de proces.

Aplicabilitate generala.

Tehnici de reutilizare si reciclare

Reutilizarea
sifsau reciclarea
apei

Fluxurile de apd pot fi separate [a se vedea BAT 10 (c)]
sifsau pretratate (de exemplu, filtrare prin membrand,
evaporare) inainte de reutilizare sifsau reciclare, de
exemplu pentru curdtare, clitire, ricire sau pentru
prelucrarea materialelor textile. Gradul de reutilizare/
reciclare a apei este limitat de continutul de impurititi
din fluxurile de apa. Reutilizarea sifsau reciclarea apei
provenite de la mai multe instalatii care functioneaza pe
acelasi amplasament poate fi integratd in gestionarea
generald a apei dintr-un sit industrial mai mare (de
exemplu, utilizarea epurdrii comune a apelor reziduale).

Aplicabilitate generala.

Reutilizarea
solutiilor de
proces

Solutiile de proces, inclusiv solutia de proces extrasi din
materiale textile prin stoarcere mecanici [a se vedea
BAT 13 (a)], se reutilizeazd dupd analiza si completare,
daci este necesar.

Gradul de reutilizare a solutiei de proces este limitat de
modificarea compozitiei sale chimice sau de continutul
sdu de impuritati si de perisabilitatea sa.

Aplicabilitate generald.
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Tabelul 1.1

Niveluri orientative de performanti de mediu pentru consumul specific de apd

Niveluri orientative (media
Proces(e) specific(e) anuald)
(m’ft)
inilbire Discontinuu 10-32 ()
Continuu 3-8
Degresarea materialelor celulozice Discontinuu 5-15 (Y
Continuu 5-12 (Y)
Descleierea materialelor celulozice 5-12 (Y)
Indlbirea combinati, degresarea si descleierea materialelor celulozice 9-20 (Y)
Mercerizarea 2-13 (Y
Spilarea materialelor sintetice 5-20 (Y
Material textil 10-150 ()
Vopsirea discontinud Fire 3-140 () ()
Fibrd detasatd 13-60
Vopsire continud 2-16 (1) ()

(") Limita inferioard a intervalului poate fi atinsd cu un nivel ridicat de reciclare a apei (de exemplu, amplasamente cu gestionare
integratd a apei pentru mai multe instalatii).

() Intervalul se aplicd, de asemenea, firelor combinate i vopsirii in vrac a fibrelor.

(*) Limita superioard a intervalului poate fi mai ridicati si de pand la 100 m3/t pentru instalatii care utilizeazd o combinatie de
procese continue si discontinue.

Monitorizarea aferentd este previzutd la BAT 6.

1.1.4.  Eficienta energeticd

BAT 11. in vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constau in utilizarea tehnicilor (a), (b), (c) si (d) si a unei
combinatii adecvate a tehnicilor (e)-(k) indicate mai jos.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate

Tehnici de gestionare

Un plan de eficientd energeticd si audituri energetice fac

parte din SMM (a se vedea BAT 1) si includ:

— diagramele debitului de energie ale instalatiei si ale
proceselor ca parte a inventarului intrarilor si iesiri-

lor mentionat (a se vedea BAT 2); Nivelul de detaliu al planului

Planul pentru — stabilirea de obiective in ceea ce priveste eficienta . e
b s : 2 | pentru eficientd energetica si

eficientd energeticd (de exemplu, MWh/t de materiale textile o y .
s al auditurilor va fi legat, in

a. energeticd si prelucrate);
o N . .. . general, de natura,
auditurile — punerea in aplicare a unor actiuni pentru atingerea | §. ! i
. E dimensiunea si
energetice acestor obiective.

L < . < complexitatea instalatiei.
Auditurile se efectueazi cel putin o dati pe an pentru a p ’

se asigura cd obiectivele planului pentru eficienta
energeticd sunt indeplinite, iar recomandirile
auditurilor energetice sunt monitorizate si puse in
aplicare.
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Optimizarea
productiei

Optimizarea programdrii loturilor de tesdturi care
urmeazd a fi supuse unui tratament termic in scopul
reducerii la minimum a timpilor morti ai
echipamentului.

Aplicabilitate generald.

Selectarea si optimizarea procesului si a echipamentelor

Aceasta cuprinde:

— intretinerea si controlul arzitorului;

motoare eficiente din punct de vedere energetic;
iluminare eficientd din punct de vedere energetic;
optimizarea sistemelor de distributie a aburului, de

Utilizarea o
s exemplu prin utilizarea cazanelor de la punctul de
tehnicilor 1.
utilizare; s <
c. generale de ; D T Aplicabilitate generald.
e — inspectia si intretinerea periodicd a sistemelor de
economisire a E . X
Iy distributie a aburului pentru a preveni sau a reduce
energiei ;
scurgerile de abur;
— sistemele de comanda a proceselor;
— utilizarea de variatoare de viteze;
— optimizarea aerului conditionat si a incalzirii
cladirilor.
Aceasta cuprinde:
— reducerea pierderilor de cilduri prin izolarea com-
Optimizarea ponentelor echipamentelor si prin acoperirea rezer-
d. cererii de voarelor sau a bazinelor care contin solutie de pro- | Aplicabilitate generald.
incdlzire ces calda;
— optimizarea temperaturii apei de clatire;
— evitarea supraincilzirii solutiilor de proces.
Vopsirea sau Solutiile de vopsire sau de finisare se aplicd direct pe | Este posibil sd nu fie aplicabild
P tesdtura umedd, evitdindu-se astfel o etapd | in cazul in care substantele
finisarea : o . < » L Y :
e. tesiturilor ud intermediard de uscare. Trebuie avutd in vedere | chimice nu pot fi absorbite
AT programarea adecvati a etapelor de productie si | de tesdturd din cauza unei
pe ud L . L
dozarea substantelor chimice. doze reziduale insuficiente.
Producerea combinati de energie termici si energie
electricd, in care cdldura (rezultatd in principal din | Aplicabilitatea in instalatiile
f Covenerare aburul care iese din turbind) este utilizatd pentru | existente poate fi limitatd de
) 8 producerea de apdfabur fierbinte pentru utilizare in | configuratia instalatiei si/sau
procesele/activitdtile industriale sau intr-o retea de | de lipsa de spatiu.
incdlzire[rdcire urband.
Tehnici de recuperare a caldurii
Reciclarea apei | A sevedeaBAT 10 (i). Se evitd astfel necesitatea incalzirii
& de rdcire calde | apei reci.
Reutilizarea . . . ol
L A sevedea BAT 10 (j). Se evitd astfel necesitatea incdlzirii
h. solutiei de - ;
y solutiei de proces reci.
proces calde ’
Recuperarea Cdldura din apele reziduale este recuperatd de
i caldurii din schimbitoare de cdldurd, de exemplu pentru incilzirea
apele reziduale | solutiei de proces.
Aplicabilitate generala.
Céldura din gazele reziduale (de exemplu, de la tratarea
Recuperarea termicd a materialelor textile, cazanele cu abur) este
j- cdldurii din recuperatd de schimbdtoare de cildurd si utilizatd (de
gazele reziduale | exemplu, pentru incilzirea apei de proces sau pentru
preincilzirea aerului de combustie).
Recuperarea
K cdldurii din Se recupereazd cildura, de exemplu din condensatul
: utilizarea cald si din purja cazanului.

aburului
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BAT 12. In vederea sporirii eficientei energetice atunci cind se utilizeazi aer comprimat, BAT constau in
utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

BAT 13.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate
Proiectarea . s . . < - x 1 "
optima a Mai multe unitdti de aer comprimat furnizeaza aer cu | Se aplicd numai la instalatiile
a. sil[s)temului de diferite niveluri de presiune. Se evitd astfel producerea | noi sau la cele supuse unor
: inutild de aer de tnalti presiune. modernizdri semnificative.
aer comprimat
Productia de aer comprimat este opritd in timpul
Utilizarea perioadelor lungi de oprire sau de ralanti a
b optimi a echipamentului, iar zonele individuale pot fi izolate
' sistemului de (de exemplu, prin supape) de restul sistemului, in
aer comprimat | special dacd sunt asociate cu o utilizare cu frecventd
redusd.
Controlul Cele mai frecvente surse de scurgeri de aer sunt
c scurgerilor din | inspectate si intretinute in mod regulat (de exemplu,
: sistemul de aer | racorduri, furtunuri, tuburi, accesorii, regulatoare de Aplicabilitate generala.
comprimat presiune).
Reutilizarea
sifsau reciclarea < .
i/ . Aerul cald de ricire (de exemplu, din compresoarele de
apei calde de < 9 . :
s aer ricite cu aer) este reutilizat sifsau reciclat (de
ricire sau a . . - <
d. exemplu, pentru uscarea bobinelor si a sculurilor, dacd

aerului cald de
ricire din
compresoarele
de aer

este necesar). Pentru reutilizarea sisau reciclarea apei de
ricire, a se vedea BAT 11 (g).

In vederea sporirii eficientei energetice a tratamentului termic, BAT constau in aplicarea tuturor
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici

Descriere

Aplicabilitate

Tehnici de reducere a utilizdrii incdlzirii

Stoarcerea . < . . .
. Continutul de apd al materialelor textile este redus prin
mecanicd a . . : .
a. : tehnici mecanice (de exemplu, extractie prin
materialelor . . . N
textile centrifugare, presare sifsau extractie sub vid).
Aplicabilitate generald.
Evitarea uscdrii
b excesive a Materialele textile nu sunt uscate sub nivelul lor natural
: materialelor de umiditate.
textile
Tehnici de proiectare si functionare
Aceasta cuprinde:
— adaptarea numdrului de duze de injectie de aer la
o latimea tesdturii; . S ..
Optimizarea . D1 . . Se aplicd numai la instalatiile
. oy — asigurarea faptului ci distanta dintre duze si mate- ;
c. circulatiei ’ noi sau la cele supuse unor

aerului in rame

rial textil este cit mai micd posibil;
asigurarea faptului cd scdderea presiunii cauzati de
componentele interne ale ramelor este cat mai micd

posibil.

modernizdri semnificative.
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Monitorizarea
avansatd a

d. procesului si
controlul
uscarii

Parametrii de uscare sunt monitorizati si controlati (a se

vedea BAT 4). Acesti parametri includ:

— continutul de umiditate i temperatura aerului de
admisie;

— temperatura materialelor textile si a aerului din
uscdtor;

— continutul de umiditate si temperatura aerului eva-
cuat; eficienta uscdrii este optimizatd printr-un con-
tinut adecvat de umiditate (de exemplu, peste 0,1 kg
apd/kg aer uscat);

— continutul de umiditate reziduald al tesaturii.

Debitul de aer evacuat se ajusteazd pentru a optimiza

eficienta uscdrii si se reduce in timpul perioadelor de

inactivitate ale echipamentului de uscare.

Aplicabilitate generald.

Uscdtoare cu
e. microunde sau
radiofrecvente

Uscarea materialelor textile cu uscdtoare de inaltd
eficientd cu microunde sau radiofrecvente.

Nu se aplicd materialelor
textile care contin fibre sau
parti metalice.

Se aplicd numai la instalatiile
noi sau la cele supuse unor
modernizdri semnificative.

Tehnici de recuperare a cdldurii

Recuperarea
f. cdldurii din
gazele reziduale

A se vedea BAT 11 (j).

Se aplicd numai atunci cind
fluxul de gaze reziduale este
suficient.

Tabelul 1.2

Niveluri orientative de performanti de mediu pentru consumul specific de energie

Proces

Nivel indicativ (Medie anuald)
(MWh/t)

Tratament termic

0,5-4,4

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 6.

1.1.5.  Gestionarea, consumul si substituirea substantelor chimice

BAT 14. In vederea imbunititirii performantei generale de mediu, BAT constau in elaborarea si punerea in
aplicare a unui sistem de gestionare a substantelor chimice (SGSC), in cadrul SMM (a se vedea BAT 1),
care prezinti toate caracteristicile urmatoare:

. O politicd de reducere a consumului de substante chimice de proces si a riscurilor legate de acestea, inclusiv o
politicd de achizitii pentru selectarea unor substante chimice de proces mai putin nocive si a furnizorilor
acestora, in scopul de a se reduce la minimum utilizarea de substante periculoase si de substante care
prezintd motive de ingrijorare deosebitd, precum si evitarea achizitiondrii unor cantitdti excesive de
substante chimice de proces. Selectarea substantelor chimice de proces se bazeazi pe urmitoarele:
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BAT 15.

(a) analiza comparativd a bioeliminabilitatii/biodegradabilitdtii, a ecotoxicitdtii si a potentialului lor de a fi
eliberate in mediu [care, in cazul emisiilor in aer, pot fi determinate, de exemplu, prin utilizarea
factorilor de emisie (a se vedea sectiunea 1.9.1)];

(b) caracterizarea riscurilor asociate cu substantele chimice de proces, pe baza frazelor de pericol ale
substantelor chimice, a circuitului prin instalatie, a potentialului de emisii si a nivelului de expunere;

(c) potentialul de recuperare si reutilizare [a se vedea BAT 16 literele (f) si (g), precum si BAT 39];

(d) analiza periodicd (de exemplu, anuald) a potentialului de inlocuire, cu scopul de a identifica posibile
alternative noi disponibile si mai sigure la utilizarea substantelor periculoase si a grupurilor de substante
periculoase, precum si a substantelor care prezintd motive de ingrijorare deosebitd, cum ar fi PFAS,
ftalatii, substantele ignifuge bromurate, substantele care contin crom (VI); acest lucru poate fi realizat
prin modificarea procesului (proceselor) sau prin utilizarea altor substante chimice de proces care nu au
niciun impact asupra mediului sau care au un impact mai redus asupra mediului;

(e) analiza anticipatd a modificirilor normative legate de substantele chimice periculoase §i de substantele
care prezintd motive de ingrijorare deosebitd, precum si garantarea conformitdtii cu cerintele juridice
aplicabile.

Inventarul substantelor chimice de proces (a se vedea BAT 15) poate servi ca bazd pentru obtinerea si
actualizarea informatiilor necesare pentru selectarea substantelor chimice de proces.

Criteriile de selectie a substantelor chimice de proces si a furnizorilor acestora se pot baza pe sisteme sau
standarde de certificare. In acest caz, conformitatea substantelor chimice de proces si a furnizorilor acestora
cu aceste sisteme sau standarde este verificatd periodic.

II. Obiective si planuri de actiune pentru evitarea sau reducerea utilizirii de substante periculoase si a
substantelor care prezintd motive de ingrijorare deosebitd si a riscurilor legate de acestea.

III. Elaborarea si punerea in aplicare a procedurilor pentru achizitionarea, manipularea, depozitarea si utilizarea
substantelor chimice de proces (a se vedea BAT 21), eliminarea deseurilor care contin substante chimice de
proces si returnarea substantelor chimice de proces neutilizate [a se vedea BAT 29 (d)], pentru a preveni sau
a reduce emisiile in mediu.

Aplicabilitate

Nivelul de detaliu al SGSC va fi, in general, legat de natura, dimensiunea si complexitatea instalagiei.

in vederea imbunititirii performantei generale de mediu, BAT constau in elaborarea si punerea in
aplicare a unui inventar al substantelor chimice, in cadrul SGSC (a se vedea BAT 14).

Descriere
Inventarul substantelor chimice este computerizat si contine informatii despre:
— identitatea substantelor chimice de proces;

— cantitdtile, amplasarea si perisabilitatea substantelor chimice de proces achizitionate, recuperate [a se vedea
BAT 16 (g)], depozitate, utilizate si returnate furnizorilor;

— compozitia si proprietitile fizico-chimice ale substantelor chimice de proces (de exemplu, solubilitatea,
presiunea vaporilor, coeficientul de partitie n-octanol/apd), inclusiv proprietdtile cu efecte adverse asupra
mediului sifsau asupra sdndtitii umane (de exemplu, ecotoxicitate, bioeliminabilitate/biodegradabilitate).

Aceste informatii pot fi extrase din figele cu date de securitate, din fisele tehnice de securitate sau din alte surse.
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BAT 16. in vederea reducerii consumului de substante chimice, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor

BAT 17.

indicate mai jos.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate
Reducerea .
- Aceasta cuprinde:
nevoii de L TR o
— revizuirea periodicd si optimizarea formuldrii sub- o <
substante N . Aplicabilitate generald.
oo stantelor chimice si a solutiilor de proces;
chimice de o o
— optimizarea productiei [a se vedea BAT 10 (b)].
proces
Reducerea Utilizarea apei dulci/dedurizate reduce cantitatea de
utilizarii agenti complexanti utilizatd in solutiile de proces, de | Nuseaplicd in cazul spalarii si
agentilor exemplu pentru vopsire sau indlbire [a se vedea BAT | clatirii.
complexanti 38 (b)].

Tratarea cu

Enzimele sunt selectate [a se vedea BAT 14 1. (d)] si
utilizate pentru catalizarea reactiilor cu materiale

Aplicabilitatea ~ poate  fi

enzime a . - S . o
. textile pentru a reduce consumul de substante chimice | limitatdi de disponibilitatea
materialelor e e .
textile de proces (de exemplu, la descleiere, indlbire sifsau | enzimelor adecvate.
spalare).
Sisteme Aplicabilitatea in  cazul

automate de
preparare si

Sisteme automate de cantdrire, dozare, dizolvare,

instalatiilor existente poate fi
limitata de lipsa de spatiu, de

dozare a mdsurare si distribuire care asigurd livrarea precisd a | distanta dintre preparare si
substantelor substantelor chimice de proces si a solutiilor de proces | masinile de productie sau de
chimice de cdtre masinile de productie. modificiri  frecvente  ale
proces sia A se vedea BAT 4. substantelor ~ chimice de
solutiilor de prelucrare si ale solutiilor de
proces proces.

Optimizarea

cantitdtii de

substante A se vedea BAT 10 (e). Aplicabilitate generala.
chimice de

proces utilizatd

Reutilizarea
solutiilor de
proces

A se vedea BAT 10 (j).

Aplicabilitate generald.

Recuperarea si
utilizarea
substantelor
chimice rimase

Substantele chimice de proces reziduale sunt recuperate
(de exemplu, prin purjarea riguroasi a tevilor sau
golirea completd a ambalajelor) si sunt utilizate in
proces. Gradul de utilizare poate fi limitat de
continutul de impurititi si de perisabilitatea
substantelor chimice de proces.

Aplicabilitate generald.

In vederea prevenirii sau reducerii emisiilor in api a substantelor slab biodegradabile, BAT constau in
utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Inlocuirea
alchilfenolilor si
a etoxilatilor de
alchilfenol

Alchilfenolii si etoxilatii de alchilfenol sunt inlocuiti cu
agenti tensioactivi biodegradabili, de exemplu etoxilati
de alcool.

Aplicabilitate generald.
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Agentii complexanti care contin fosfor (de exemplu,
trifosfat)  sau  azot (de  exemplu,  acizi
aminopolicarboxilici, cum ar fi EDTA sau DTPA) sunt
inlocuiti cu substante biodegradabile/bioeliminabile, de
Inlocuirea exemplu:
: — policarboxilati (de exemplu, poliacrilati);
agentilor . . L S
’ . — sdruri ale acizilor hidroxi carboxilici (de exemplu
complexanti I R
gluconati, citrati); ST <
slab limeri de aci i < hir Aplicabilitate generald.
biodegradabili | — copolimeri de acid acrilic pe bazd de zahir;
cucomtinut de | — acid metilglicinodiacetic (MGDA), acid L-glutamic,
’ acid N,N-diacetic (GLDA) si acid iminodisuccinic
fosfor sau azot ’
(IDS);
— fosfonati [de exemplu, acid aminotris metilen fosfo-
nic (ATMP), acid dietilenetriam-pentametilen fosfo-
nic (DTPMP) si acid 1-hidroxil etiliden-1,1-difosfo-
nic (HEDP)].
Inlocuirea
agentilor Agentii antispumanti pe bazd de uleiuri minerale sunt
antispumantipe | inlocuiti cu substante biodegradabile, de exemplu | Aplicabilitate generala.
bazd de uleiuri | agenti antispumanti pe bazd de ulei de ester sintetic.
minerale
1.1.6.  Emisiile in apd
BAT 18. in vederea reducerii volumului de ape uzate, a prevenirii sau a reducerii incircirilor poluante evacuate
in statia de epurare a apelor uzate si a emisiilor in apd, BAT constau in utilizarea unei strategii integrate
pentru gestionarea si epurarea apelor uzate, care include o combinatie adecvati a tehnicilor indicate mai
jos, cu urmdtoarea ordine de prioritate:

— tehnici integrate in proces (a se vedea BAT 10 si concluziile BAT din sectiunile 1.2-1.7);

— tehnici de recuperare si reutilizare a solutiilor de proces [a se vedea BAT 10 (j) si BAT 39], colectarea separatd a
fluxurilor de ape uzate si a pastelor (de exemplu, imprimare si acoperire) care contin incdrcituri mari de
poluanti care nu pot fi tratati in mod adecvat prin epurare biologicd; aceste fluxuri de ape uzate si paste sunt
fie pretratate (a se vedea BAT 19), fie tratate ca deseuri (a se vedea BAT 30);

— tehnici (finale) de epurare a apelor uzate (a se vedea BAT 20).

Descriere

Strategia integratd pentru gestionarea §i epurarea apelor uzate se bazeazi pe informatiile furnizate de inventarul

intrarilor si iesirilor (a se vedea BAT 2).

BAT 19. in vederea reducerii emisiilor in apd, BAT constau in pretratarea debitelor de ape uzate (colectate

separat) si a pastelor (de exemplu, pentru imprimare si acoperire) care contin incirciri ridicate de
poluanti care nu pot fi tratati in mod adecvat prin epurare biologica.

Descriere
Astfel de fluxuri de ape uzate si paste includ:

— solutii uzate de vopsire, solutii de acoperire sau de finisare prin fulardare in urma tratamentelor continue
sifsau semicontinue;

— solutii de descleiere;

— paste de imprimare si de acoperire uzate.
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Pretratarea se efectueazd in cadrul unei strategii integrate de gestionare si epurare a apelor uzate (a se vedea BAT
18) si, in general, este necesard pentru:

— protejarea epurdrii biologice (in aval) a apelor uzate impotriva compusilor inhibitori sau toxici;

— eliminarea compusilor care nu sunt redusi suficient in timpul epurdrii biologice a apelor uzate (de exemplu,
compusi toxici, compusi organici slab biodegradabili, compusi organici prezenti in cantitdti mari sau metale);

— climinarea compusilor care ar putea fi separati in aer din sistemul de colectare sau in timpul epurdrii biologice
a apelor uzate (de exemplu, sulfur);

— eliminarea compusilor care au alte efecte negative (de exemplu, coroziunea echipamentelor, reactii nedorite cu
alte substante; contaminarea ndmolului de la epurarea apelor uzate).

Printre compusii mentionati mai sus care trebuie eliminati se numdrd compusii organofosforici si agentii de

ignifugare bromurati, PFAS, ftalatii si compusii care contin crom (VI).

Tratarea prealabild a acestor fluxuri de ape uzate se efectueazd, in general, cit mai aproape posibil de sursi, pentru

a evita diluarea. Tehnicile de pretratare utilizate depind de poluantii vizati si pot include adsorbtia, filtrarea,

precipitarea, oxidarea chimica sau reducerea chimici (a se vedea BAT 20).

Bioeliminabilitatea/biodegradabilitatea fluxurilor de ape uzate si a pastelor inainte ca acestea sd fie trimise la

epurarea biologicd este de cel putin:

— 80 % dupi 7 zile (pentru ndmoluri adaptate), atunci cand este determinat in conformitate cu standardul EN
ISO 9888; sau

— 70 % dupa 28 zile atunci cand este determinat in conformitate cu standardul EN ISO 7827.

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 7.

BAT 20. in vederea reducerii emisiilor in ap3, BAT constau in utilizarea unei combinatii adecvate a tehnicilor

indicate mai jos.

Tehnicd (') Poluanti tipici vizati Aplicabilitate

Pretratarea fluxurilor individuale de ape uzate (listd neexhaustiva)

Poluanti nebiodegradabili sau inhibitori
a. Adsorbtia dizolvati adsorbabili (de exemplu, AOX in
coloranti, agenti de ignifugare organofosforici)

Poluanti precipitabili dizolvati nebiodegradabili
b. Precipitarea sau
inhibitori (de exemplu, metalele din coloranti)

Materii solide in suspensie si particule poluante
c. Coagularea si flocularea | nebiodegradabile sau inhibitoare (de exemplu,
metalele din coloranti)

Oxidare chimici (de Aplicabilitate generald.

exemplu, oxidare cu Poluanti oxidabili dizolvati nebiodegradabili sau
d. ozon, peroxid de inhibitori (de exemplu, agenti de inilbire opticd
hidrogen sau lumina si coloranti azoici, sulfuri)
uv)
Poluanti reductibili dizolvati nebiodegradabili
€. Reducerea chimica sau inhibitori [de exemplu, crom hexavalent (Cr
(VD]
£ Pretratarea anaerobi Compusi organici biodegradabili (de exemplu,

coloranti azoici, paste de imprimare)




L 325/140

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

20.12.2022

Filtrare (de exemplu,
nanofiltrare)

Materii solide in suspensie si particule poluante
nebiodegradabile sau inhibitoare

Pretratarea fluxurilor individuale de

ape uzate (listd neexhaustiva)

Separare fizici (de
exemplu prin gritare,
site, deznisipatoare,
separatoare de grasimi,
separatoare ulei-apd sau
decantoare primare)

Materii solide grosiere, materii solide in
suspensie, ulei/grsimi

Egalizarea

Toti poluantii

Neutralizarea

Acizi, alcalii

Aplicabilitate generald.

Tratament primar (listd neexhaustiva)

Materii solide in suspensie, particule metalice

Decantarea sau particule poluante nebiodegradabile sau
inhibitoare
Poluanti precipitabili dizolvati nebiodegradabili
Precipitarea sau

inhibitori (de exemplu, metalele din coloranti)

Aplicabilitate generald.

Coagularea si flocularea

Materii solide in suspensie si particule poluante
nebiodegradabile sau inhibitoare (de exemplu,
metalele din coloranti)

Aplicabilitate generald.

Tratare secundard (epurare biologicd) (listd neexhaustiva)

Proces cu nidmol activ

Bioreactor cu
membrand

Compusi organici biodegradabili

Aplicabilitate generald.

Nitrificare/denitrificare
(atunci cand epurarea
include si epurare
biologicd)

Azot total, amoniu/amoniac

Nitrificarea poate si nu fie
aplicabild in cazul
concentratiilor  ridicate  de
clorurd (de exemplu, peste 10
g/). Nitrificarea nu  este
aplicabild ~ atunci  cand
temperatura apelor uzate este
scizutd (de exemplu, sub 12 °C).

Tratament tertiar (listd neexhaustivd)

Coagularea si flocularea

Materii solide in suspensie si particule poluante
nebiodegradabile sau inhibitoare (de exemplu,
metalele din coloranti)

Precipitarea Poluanti  dizolvati nebiodegradabili  sau
p inhibitori (de exemplu, metalele din coloranti)
Adsorbtia Poluanti adsorbabili dizolvati nebiodegradabili

sau inhibitori (de exemplu, AOX din coloranti)

Aplicabilitate generald.
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Oxidare chimici (de
exemplu, oxidare cu

Poluanti oxidabili dizolvati nebiodegradabili sau

t. ozon, peroxid de inhibitori (de exemplu, agenti de inilbire opticd
hidrogen sau lumina si coloranti azoici, sulfuri)
uv)

u. Flotatia Materii solide in suspensie si particule poluante

Filtrarea (de exemplu,
filtrarea prin nisip)

nebiodegradabile sau inhibitoare

Tratare avansatd pentru reciclarea apelor uzate (listd neexhaustivd) ()

Filtrare (de exemplu,
W. filtrare cu nisip sau
filtrare prin membrand)

Materii solide in suspensie si particule poluante
nebiodegradabile sau inhibitoare

X. Evaporare

Contaminanti solubili (de exemplu, sdruri)

Aplicabilitate generald.

(") Aceste tehnici sunt descrise in sectiunea 1.9.3.

() Recurgerea la o combinatie de tehnici, inclusiv tehnici avansate de epurare pentru reciclarea apelor uzate, poate permite

evacuarea unei cantititi minime de efluenti lichizi (de exemplu, ,evacuarea de lichid egali cu zero”).

Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuirile directe

Tabelul 1.3

Substantd/parametru Activitati/procese BA?;?;B 0
Halogeni legati organic adsorbabili (AOX) (3 0,1-0,4 ()
Consum chimic de oxigen (CCO) (*) Toate activititile/procesele 40-100 () (9
Indice de hidrocarburi (IH) () 1-7
Pretratarea si/sau vopsirea materialelor
textile din poliester
Antimoniu (Sb) 0,1-0,2 ()
Finisare cu substante ignifuge cu trioxid de
antimoniu
o Vopsirea cu mordant de crom sau coloranti
Metale/metaloizi Crom (Cr) care contin crom (de exemplu, coloranti pe 0,01-0,1 (¥
bazd de compusi metalici)

Cupru (Cu) Vopsire 0,03-0,4

Nichel (Ni) Imprimare cu coloranti 0,01-0,1 ()

Zinc (Zn) () Toate activititile/procesele 0,04-0,5 (19
Sulfurd, eliberatd cu usurinta (S%) Vopsirea cu coloranti pe bazd de sulf <1
Azot total (NT) 5-15 (1Y
Carbon organic total (COT) (%) 13-30 (9 (1)

Toate activitatile/procesele

Fosfor total (PT) 0,4-2
Materii solide totale in suspensie (MTS) 5-30
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Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea dedicatd consideratiilor generale.

BAT-AEL se aplicd numai atunci cand substanta sau substantele/parametrul sau parametrii vizati sunt identificati ca fiind
relevanti in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai mare si de pand la 0,8 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliester si/sau
modacrilice.

Se aplicd fie BAT-AEL pentru CCO, fie BAT-AEL pentru COT. BAT-AEL pentru COT este optiunea preferatd, deoarece
monitorizarea COT nu se bazeazd pe utilizarea unor compusi extrem de toxici.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate atinge 150 mg/l:

in cazul in care cantitatea specifici de ape uzate evacuate este mai micd de 25 m3/t de materiale textile tratate ca medie
anuald mobil; sau

in cazul in care eficienta reducerii emisiilor este > 95 % ca medie anuald mobila.
Nu se aplicd BAT-AEL pentru consumul biochimic de oxigen (CBO). Cu titlu orientativ, nivelul mediu anual al CBO5 in
efluentii dintr-o statie de epurare biologicd a apelor uzate va fi, in general, < 10 mg/l.
Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 1,2 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliester
sifsau modacrilice.
Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pani la 0,3 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliamida,
de 14n3 sau de mitase cu ajutorul unor coloranti continind metale.
Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicati si de pand la 0,2 mg/l in cazul imprimdrii cu coloranti sau
pigmenti reactivi care contin nichel.

(") Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 0,8 mg/l in cazul tratirii fibrelor de vdscozi sau

al vopsirii cu ajutorul unor coloranti cationici care contin zinc.

(") BAT-AEL-urile pot sd nu se aplice atunci cind temperatura apelor uzate este scizutd (de exemplu, sub 12 °C) pentru

perioade indelungate.

(*?) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate atinge 50 mg|/l:

in cazul in care cantitatea specifici de ape uzate evacuate este mai micd de 25 m3/t de materiale textile tratate ca medie
anuald mobild; sau
in cazul in care eficienta reducerii emisiilor este > 95 % ca medie anuald mobila.

Monitorizarea aferentd este prevazuti la BAT 8.

Tabelul 1.4

Nivelurile de emisie asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru evacuirile indirecte

20.12.2022

Substantd/parametru Activitdti/procese BAT‘IZE; /D(l) 0
Halogeni legati organic adsorbabili (AOX) () | Toate procesele 0,1-0,4 (%
Indice de hidrocarburi (IH) (}) Toate procesele 1-7
Metale/metaloizi Antimoniu (Sb) Pretratarea si/sau vopsirea materialelor 0,1-0,2 ()
textile din poliester
Finisare cu substante ignifuge cu trioxid de
antimoniu
Vopsirea cu mordant de crom sau coloranti
Crom (Cr) care contin crom (de exemplu, coloranti pe 0,01-0,1 (9
bazd de compusi metalici)
Cupru (Cu) Vopsire . 0,03-0,4
Imprimare cu coloranti
Nichel (Ni) ?’Ops?re . 0,01-0,1 ()
mprimare cu coloranti
Zinc (Zn) () Toate procesele 0,04-0,5 ()
Sulfur, eliberatd cu usurinta (S*) Vopsirea cu coloranti pe bazd de sulf <1
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(1) Perioadele de calculare a valorilor medii sunt definite in sectiunea dedicatd consideratiilor generale.
() BAT-AEL-urile pot s3 nu se aplice dacd instalatia de epurare a apelor uzate din aval este proiectati si dotatd in mod

corespunzitor pentru reducerea poluantilor vizati, cu conditia ca acest lucru s nu duci la cresterea nivelului de poluare a
mediului.

BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand substanta sau substantele/parametrul sau parametrii vizati sunt identificati ca
fiind relevanti in fluxul de ape uzate, pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 0,8 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliester
si/sau modacrilice.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 1,2 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliester
sifsau modacrilice.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pani la 0,3 mg/l in cazul vopsirii fibrelor de poliamidi,
de 1an3 sau de mitase cu ajutorul unor coloranti continand metale.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 0,2 mg/l in cazul imprimdrii cu coloranti sau
pigmenti reactivi care contin nichel.

Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pani la 0,8 mg/l in cazul tratdrii fibrelor de vascozd sau
al vopsirii cu ajutorul unor coloranti cationici care contin zinc.

Monitorizarea aferentd este prevazuti la BAT 8.

1.1.7.

Emisii in sol si in apele subterane

BAT 21. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiile in sol si in apele subterane si a imbunititirii performantei
generale in ceea ce priveste manipularea si depozitarea substantelor chimice de proces, BAT constau in
utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate

Aceasta cuprinde:

— scufundarea si retragerea lentd a materiale-
lor textile din lichidul de tratare pentru a
evita scurgerile;

— reglarea automati a nivelului solutiei de pro-
ces (a se vedea BAT 4);

— evitarea injectdrii directe a apei pentru incal-
zirea sau ricirea solutiei de tratare;

— detectoare de preaplin;

— canalizarea preaplinurilor citre un alt
IeZervor;

— amplasarea rezervoarelor pentru lichide
(substante chimice de proces sau deseuri
lichide) intr-un sistem de retinere secundar
adecvat; volumul lor este dimensionat pen-
tru a permite cel putin cantitatea rezultatd
din pierderea completd a lichidului celui mai
mare rezervor care se afla in zona de retinere
secundard;

— izolarea rezervoarelor si a zonei secundare
de retinere (de exemplu, prin inchiderea
valvelor);

— asigurarea faptului ci suprafetele de prelu-
crare si zonele de depozitare sunt imper-
meabile la lichidele in cauza.

Tehnici pentru
reducerea probabilitdtii
si a impactului
deversdrilor
preaplinurilor i
pierderilor din
rezervoarele de tratare si
de depozitare

Aplicabilitate generald.

Instalatia §i echipamentele sunt inspectate si
intretinute  periodic  pentru a  asigura
functionarea adecvatd; aceasta include, in
special, verificarea integritatii si/sau a stdrii de
etanseitate a supapelor, pompelor, tevilor,
rezervoarelor i containerelor/racordurilor,
precum si a functiondrii corespunzitoare a
sistemelor de avertizare (de exemplu, a
detectoarelor de deversare).

Inspectarea si
intretinerea periodici a
instalatiei si a
echipamentelor




L 325/144 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene 20.12.2022
Zonele de depozitare sunt situate astfel incat s3
Optimizarea amplasdrii | se elimine sau si se reducd la minimum o . .
- . oo - Aplicabilitatea la instalatiile
locatiei de depozitare a | transportul inutil al substantelor chimice de . AN
y o R . oy existente ar putea fi limitatd
substantelor chimice de | proces in interiorul instalatiei (de exemplu, . .
’ . L . de lipsa de spatiu.
proces reducind la minimum distantele de transport ’
la fata locului).
Zond dedicatd pentru . .
< p Produsele chimice de proces care contin
descdrcarea produselor . < PN
o substante periculoase sunt descircate intr-o
d. chimice de proces care < 1 s . .
. zond bine delimitatd. Scurgerile ocazionale
contin substante o
Ny ’ sunt colectate si trimise pentru epurare.
periculoase ’
. < Substantele chimice de proces incompatibile
Depozitarea separatd a S <
. sunt pdstrate separat. Aceastd separare se
e. substantelor chimice de < S ;
roces bazeazd pe separarea fizicd §i pe inventarul
p substantelor chimice (a se vedea BAT 15). o 5
Aplicabilitate generala.
Ambalajele care contin substante chimice de
proces lichide sunt golite complet cu ajutorul
. . gravitatiei sau prin mijloace mecanice (de
Manipularea si . < . <
. exemplu, periere, stergere), fird a se utiliza apa.
depozitarea . e o
! .| Ambalajele care contin substante chimice de
f. ambalajelor care contin < 1 ; .
o proces sub formd de pulbere sunt golite cu
substante chimice de : P . e
roces ajutorul gravitatiei in cazul ambalajelor mici si
p prin aspirare in cazul ambalajelor mari.
Ambalajele goale sunt depozitate intr-o zond
dedicata.

1.1.8.  Emisii in aer

BAT 22. in vederea reducerii emisiilor difuze in aer (de exemplu, COV proveniti din utilizarea solventilor
organici), BAT constau in colectarea emisiilor difuze si trimiterea gazelor reziduale la tratare.
Aplicabilitate
In cazul instalatiilor existente, aplicabilitatea poate fi limitatd de constrangeri operationale sau de volumul mare
de aer care trebuie extras.

BAT 23. In vederea facilitirii recuperirii energiei si a reducerii emisiilor dirijate in aer, BAT constau in limitarea
numirului de puncte de emisie.

Descriere

Tratarea combinatd a gazelor reziduale cu caracteristici similare asigurd o tratare mai eficace i mai eficientd in
comparatie cu tratarea separatd a fluxurilor individuale de gaze reziduale. Masura in care poate fi limitat numarul
de puncte de emisie depinde atat de factori tehnici (de exemplu, compatibilitatea fluxurilor individuale de gaze
reziduale), cat si economici (de exemplu, distanta dintre diferitele puncte de emisie). Se acorda atentie faptului ca
limitarea numdrului de puncte de emisie sd nu duci la diluarea emisiilor.

BAT 24. in vederea prevenirii emisiilor de compusi organici in aer provenite din curitarea uscati si din
degresarea cu solvent organic, BAT constau in extragerea aerului din aceste procese, tratarea acestuia
utilizdnd adsorbtia cu cirbune activ (a se vedea sectiunea 1.9.2) si recircularea completi a acestuia.

BAT 25. In vederea reducerii emisiilor de compusi organici in aer provenite din pretratarea materialelor textile

sintetice tricotate, BAT constau in spilarea acestora inainte de termofixare sau termocolare.
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Aplicabilitate

Aplicabilitatea poate fi limitatd de compozitia tesdturii.

BAT 26. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor dirijate de compusi organici in aer provenite de la parlire,
tratamente termice, acoperire si laminare, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai
jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici

Poluanti tipici vizati

Descriere

Tehnici de prevenire

Selectia si utilizarea
amestecurilor de
substante chimice
(wretete”) care conduc la
emisii scdzute de
compusi organici

Compusi organici

Amestecurile  cu  emisii
scizute de compusi organici
sunt selectate si utilizate
luand in considerare
specificatiile produsului (a se
vedea BAT 14, BAT 17, BAT
50, BAT 51). De exempluy,
pentru selectie pot fi utilizati
factorii de emisie (a se vedea
sectiunea 1.9.1).

Tehnici de reducere

b.

Condensare

Compusi organici, cu exceptia formaldehidei

C.

Oxidare termicd

Compusi organici

Epurarea umeda

Compusi organici

Adsorbtia

Compusi organici, cu exceptia formaldehidei

A se vedea sectiunea 1.9.2.

Tabelul 1.5

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de compusi organici si de

formaldehidai in aer

Substantd/Parametru

Activititi/Procese (inclusiv tratamentele termice asociate)

BAT-AEL (Medie pe
perioada de prelevare)
(mg/Nm’)

Formaldehida

Acoperire (')

Laminare cu flacird

Imprimare ()

1-5 () 0)

Parlire

Finisare (')

COVT

Acoperire

Vopsire

Finisare

Laminare

3-40 () () 0)

Imprimare

Parlire

Termofixare sau termocolare
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(") BAT-AEL-urile se aplicd numai atunci cand formaldehida este identificati ca fiind relevantd in fluxul de gaze reziduale pe
baza inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

() Pentru activititile enumerate la punctele 3 si 9 din partea 1 a anexei VII la Directiva privind emisiile industriale, intervalele
BAT-AEL se aplicd numai in mdsura in care conduc la niveluri de emisii mai scizute decat valorile limitd de emisie din
partile 2 i 4 din anexa VII la Directiva privind emisiile industriale.

() Pentru procese de finisare cu agenti de intretinere facild, produse hidrofuge, oleofobe, de protectie impotriva murdaririi
(antivegetative) sifsau ignifuge, limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 10 mg/Nm3.

(*) Limita inferioard a intervalului BAT-AEL este in mod obisnuit atinsd atunci cand se utilizeaza oxidarea termici.

() BAT-AEL-urile nu se aplicd atunci cand debitul masic de COVT se situeazd sub 200 g/h pentru punctul (punctele) de emisie
in cazul cdruia (cdrora):

— nu se utilizeazd tehnici de reducere a emisiilor; si
— nu s-au identificat substante CMR ca fiind relevante in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului fluxurilor de intrare si
de iesire mentionat in BAT 2.

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 9.

BAT 27. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor dirijate de pulberi in aer provenite de la parlire si
tratamente termice, cu exceptia termofixirii si a termocoldrii, BAT constau in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici Descriere

A se vedea sectiunea 1.9.2. Cicloanele sunt utilizate in
a. Ciclon principal ca pretratare inainte de reducerea suplimentard
a pulberilor (de exemplu, a prafului grosier).

b. Precipitator electrostatic (ESP)

A se vedea sectiunea 1.9.2.

c. Epurarea umeda

Tabelul 1.6

Nivelurile de emisii asociate cu BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile de pulberi dirijate in aer rezultate din parlire si
din tratamente termice, cu exceptia termofixdrii si a termocolarii

Substantd/Parametru BAT-AEL (Medie pe perioada de prelevare) (mg/Nm’)
Pulberi <2-10 ()

(") BAT-AEL-urile nu se aplicd atunci cAnd debitul masic de pulberi se situeaza sub 50 g/h pentru punctul (punctele) de emisie in
cazul cdruia (cdrora):

— nu se utilizeazd tehnici de reducere a emisiilor; si
— nu s-au identificat substante CMR ca fiind relevante in fluxul de gaze reziduale pe baza inventarului fluxurilor de intrare si de
iesire mentionat in BAT 2.

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 9.

BAT 28. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor dirijate de amoniac in aer provenite de la acoperire,
imprimare si finisare, inclusiv de la tratamentele termice asociate acestor procese, BAT constau in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici Descriere

Tehnici de prevenire

Amestecurile cu emisii scizute de amoniac sunt selectate
Selectia si utilizarea amestecurilor de substante | si utilizate luand in considerare specificatiile produsului
a. chimice (,retete”) care conduc la emisii scdzute | (a se vedea BAT 14, BAT 17, BAT 46, BAT 47, BAT 50,
de amoniac BAT 51). De exemplu, pentru selectie pot fi utilizati
factorii de emisie (a se vedea sectiunea 1.9.1).
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Tehnici de reducere

b. Epurarea umeda

A se vedea sectiunea 1.9.2.

Tabelul 1.7

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL-uri) pentru emisiile dirijate de amoniac in aer provenite de la
acoperire, imprimare si finisare, inclusiv de la tratamentele termice asociate acestor procese

Substant[Parametru BAT-AEL () (Medie pe pefioada de prelevare)
’ (mg/Nm’)
NH, 3-10 ()

(") BAT-AEL-urile se aplici numai atunci cind NH3 este identificat ca fiind relevant in fluxul de gaze reziduale pe baza
inventarului fluxurilor de intrare si de iesire mentionat in BAT 2.

(%) Limita superioard a intervalului BAT-AEL poate fi mai ridicatd si de pand la 20 mg/Nm3 in cazul in care se foloseste ca agent
ignifugant sulfamatul de amoniu sau se foloseste amoniacul pentru conservare (a se vedea BAT 50).

Monitorizarea aferentd este prevdzutd la BAT 9.

Deseuri

BAT 29. In vederea prevenirii sau a reducerii generdrii de deseuri si a reducerii cantititii de deseuri trimise spre
eliminare, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate
Un plan de gestionare a deseurilor face parte din
SMM (a se vedea BAT 1) si constd dintr-un set de | .. . .
< ( )$ Nivelul de detaliu al planului
mdsuri care au ca scop: d . ;
. E < e gestionare a deseurilor va
Plan de gestionare a — reducerea la minimum a generdrii de | . /
a. . . fi, in general, legat de natura,
deseurilor deseuri; : : : .
’ T s <. .1 | dimensiunea si complexitatea
— optimizarea reutilizirii, regenerarii, recicl- | . L
hg o : ! instalatiei.
rii sifsau a valorificarii deseurilor; si ’
— asigurarea elimindrii adecvate a acestora.
Se stabilesc in mod clar criterii, asociate, de | Aplicabilitate generald.
Utilizarea in timp util a | exemplu, cu durata maximi de depozitare a
b. substantelor chimice de | substantelor chimice de proces, si se
proces monitorizeaza parametrii relevanti pentru a se
evita degradarea substantelor chimice de proces.
Ambalajul substantelor chimice de proces este
ales in functie de posibilitatea de a fi golit
complet (de exemplu, in functie de
c Reutilizarea/reciclarea | dimensiunea deschiderii ambalajului  sau
’ ambalajelor natura materialului acestuia). Dupd golire (a se
vedea BAT 21), ambalajul este reutilizat,
returnat  furnizorului sau trimis pentru
reciclarea materialelor.
Returnarea Substantele chimice de proces neutilizate (si
d. substantelor chimice de | anume, care sunt incd in recipientele lor | Aplicabilitate generald.
proces neutilizate originale) sunt returnate furnizorilor lor.
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BAT 30. In vederea imbunititirii performantei generale de mediu a manipulirii deseurilor, in special a prevenirii
sau a reducerii emisiilor in mediu, BAT constau in utilizarea tehnicii indicate mai jos inainte ca deseurile
sd fie trimise spre eliminare.

Tehnicd Descriere

Deseurile contaminate cu substante periculoase si/sau substante
care prezintd motive de ingrijorare deosebitd [de exemplu,
substante chimice de finisare, cum ar fi substantele ignifuge,
hidrofuge, oleofobe, de protectie impotriva murdaririi
(antivegetative)] sunt colectate si depozitate separat. Aceste

Colectarea si depozitarea separatd a deseuri pot contine cantititi mari de poluanti, cum ar fi
deseurilor contaminate cu substante substantele organofosforice §i substantele ignifuge bromurate,
periculoase sifsau substante care prezintd PFAS, ftalatii si compusii care contin crom (VI) (a se vedea BAT
motive de ingrijorare deosebitd 18) si includ, in special:

— deseuri lichide (de exemplu, prima apd de clitire in cazul fini-
sdrii ignifugd), paste de acoperire si de imprimare;

— deseuri de hartie, cirpe, materiale absorbante;

— deseuri de laborator;

— ndmoluri provenind din tratarea apelor uzate.

1.2. Concluzii privind BAT pentru pretratarea fibrelor de lind brutd prin spdlare

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd pretratdrii fibrelor de 1ana brutd prin gresare si se aplici in
plus fatd de concluziile generale privind BAT indicate in sectiunea 1.1.

BAT 31. In vederea utilizirii eficiente a resurselor, precum si a reducerii consumului de apd si a generirii de ape
uzate, BAT constau in recuperarea grisimii de 14ni si reciclarea apelor uzate.

Descriere

Apele reziduale provenite din degresarea lanii sunt tratate (de exemplu, printr-o combinatie de centrifugare si
sedimentare) pentru a separa grisimile, murddria si apa. Grasimile sunt recuperate, apa este partial reciclatd
privind degresarea si murdaria si este trimisd pentru tratare ulterioard.

Tabelul 1.8

Nivelurile de performantd de mediu asociate BAT (BAT-AEPL-uri) pentru recuperarea grisimii de 14nd din
pretratarea fibrelor de 1and bruti prin degresare

Tip de lanad Unitate BAT-AEPL (Medie anuald)

Land grosierd (adicd diametrul
fibrelor de 1ani este de obicei mai 10-15

de 35
mare de 35 um) kg de grasime recuperatd pe tond de fibre de land

brutd pretratate prin degresare

Land extra si superfind (adicd
diametrul fibrelor de 1an3 este de 50-60
obicei mai mic de 20 pm)

Monitorizarea aferentd este previzuti la BAT 6.



20.12.2022

Jurnalul Oficial al Uniunii Europene

L 325/149

BAT 32. in vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnici

Descriere

Aplicabilitate

Bazine de degresare
acoperite

Bazinele de degresare sunt previzute cu capace
pentru prevenirea pierderilor de cildurd prin
convectie sau evaporare [a se vedea BAT 11 (c)].

Se aplicd numai la instalatiile
noi sau la cele supuse unor
moderniziri semnificative.

Temperatura
b. optimizatd a ultimului
bazin de degresare

Temperatura ultimului bazin de degresare este
optimizatd pentru a creste eficienta procesului
ulterior de stoarcere mecanici a lanii [a se vedea
BAT 13 (a)] si de uscare.

Aplicabilitate generald.

c. Incilzire directd

Bazinele de degresare §i uscdtoarele sunt
incdlzite direct pentru a evita pierderile de
cdldurd care apar in generarea si distributia
aburului.

Se aplicd numai la instalatiile
noi sau la cele supuse unor
moderniziri semnificative.

BAT 33. In vederea utilizirii eficiente a resurselor si a reducerii cantititii de deseuri trimise spre eliminare, BAT
constau in tratarea biologicd a deseurilor organice provenite din pretratarea fibrelor de 1and bruti prin
degresare (de exemplu, murdirie, nimol de tratare a apelor uzate).

1.3.

BAT 34.

Descriere

Reziduurile organice sunt tratate, de exemplu, prin compostare.

Concluzii privind BAT pentru filarea fibrelor (altele dect fibrele sintetice) si pentru productia de tesaturi

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplica filrii fibrelor (altele decat fibrele sintetice) si productiei de
tesdturi, in plus fatd de concluziile generale privind BAT indicate in sectiunea 1.1.

In vederea reducerii emisiilor in apd generate de utilizarea substantelor chimice de apretare, BAT
constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate
Se selecteazd si se utilizeazd substante chimice
de apretare cu performante de mediu
imbundtdtite in ceea ce priveste cantitatea
Selectarea substantelor | necesard, capacitatea de spilare, recuperare o <
a. . . TR : S Aplicabilitate generald.
chimice de apretare sifsau  bioeliminabilitatea/biodegradabilitatea
(de exemplu, amidonuri modificate, anumiti
galactomanani si carboximetilceluloza) (a se
vedea BAT 14).
Aplicabilitatea ~ poate  fi
Firele de bumbac sunt scufundate in apd | limitatdi de  specificatiile
b Preumidificarea firelor | fierbinte inainte de apretare. Acest lucru | produsului (de exempluy,
' de bumbac permite reducerea cantitdtilor de substante | atunci cind este necesard o
chimice de apretare utilizate. tensiune mare asupra fibrei
in timpul teserii).
Aplicabilitatea  poate  fi
Firele de fibre sunt comprimate prin aspiratie | limitatdi de  specificatiile
. < sau prin compactare mecanicd sau magneticd. | produsului (de exemplu,
c. Filare compactd A . Lo . g
cest lucru permite reducerea cantitdtilor de | nivelul de pilozitate sau
substante chimice de apretare utilizate. proprietitile  tehnice ale
firelor).
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BAT 35. in vederea imbunititirii performantei generale de mediu a filirii si tricotirii, BAT constau in evitarea

utilizirii uleiurilor minerale.

Descriere

Uleiurile minerale sunt inlocuite cu uleiuri sintetice sifsau uleiuri esterice, cu performante de mediu imbunitatite

in ceea ce priveste capacitatea de spalare i bioeliminabilitatea/biodegradabilitatea.

BAT 36. In vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT consti in utilizarea tehnicii (a) si a uneia dintre tehnicile (b)

1.4.

si (c) indicate mai jos.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Utilizarea tehnicilor
generale de economisire
aenergiei pentru filare si
tesere

Aceasta cuprinde:

— reducerea, pe cat posibil, a volumului zonei
de productie (de exemplu, prin instalarea
unui plafon suspendat) pentru a reduce can-
titatea de energie necesard pentru umidifica-
rea aerului inconjuritor;

— utilizarea unor senzori avansati care sd
detecteze ruperea firelor pentru a opri masi-
nile de filat sau de tesut.

Aplicabilitate generald.

Utilizarea tehnicilor de
b. economisire a energiei
pentru filare

Aceasta cuprinde:

— utilizarea de fusuri si bobine mai usoare in
cadre inelare;

— utilizarea uleiului de ax cu vascozitate
optimd;

— mentinerea unui nivel optim de gresare a
firelor;

— optimizarea diametrului inelelor in raport
cu diametrul firelor in cadrele inelare;

— pornirea treptatd a masinilor de filat cu inele;

— utilizarea fildrii cu vortex;

— optimizarea miscdrii transportoarelor de
bobine goale in masinile bobinare.

Aplicabilitate generala.

Utilizarea tehnicilor de
C. economisire a energiei
pentru tesere

Aceasta cuprinde:

— evitarea presiunii excesive a aerului pentru
teserea cu jet de aer;

— utilizarea unui rizboi de tesut cu litime
dubli pentru loturile de volum mare.

Un razboi de tesut cu latime
dubli este aplicabil numai in
cazul instalatiilor noi sau al
modernizdrilor majore ale
instalatiilor.

Concluzii privind BAT pentru pretratarea materialelor textile, altele decat fibrele de lind brutd

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd pretratirii materialelor textile altele decat fibrele de land
brutd si se aplica in plus fatd de concluziile generale privind BAT indicate in sectiunea 1.1.
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BAT 37. In vederea utilizirii eficiente a resurselor si a energiei, precum si a reducerii consumului de api si
generdrii de ape uzate, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici (a) si (b), in combinatie cu tehnica (c

sau in combinatie cu tehnica (d) indicate mai jos.

a

H

Tehnic

Descriere

Aplicabilitate

Pretratarea combinati a

Se efectueazd simultan diverse operatiuni de
pretratare a textilelor din bumbac (de exemplu,

Aplicabilitate generald.

bumbacului < . e
spdlarea, descleierea, degresarea si albirea).
Tratamentul de . . . U
. Descleierea sifsau albirea se efectueazd prin
fulardare-depozitare la : ; ; T <
b. . : tehnica tratamentului de fulardare-depozitare | Aplicabilitate generald.
rece a textilelor din
la rece (a se vedea punctul 1.9.4).
bumbac
Numdrul de solutii de descleiere pentru
O solutie unicd de indepdrtarea diferitelor tipuri de substante
descleiere sau un numdr | chimice de apretare este limitat. In unele "y <
c. Aplicabilitate generald.

limitate de solutii de
descleiere

cazuri, de exemplu pentru diferite materiale
celulozice, se poate utiliza o singurd solutie
oxidantd de descleiere.

Recuperarea si

d reutilizarea

’ substantelor chimice de
apretare solubile in apd

Atunci cand descleierea se efectueazd prin
spdlare cu api fierbinte, substantele chimice de
apretare solubile in apd (de exemplu, alcool
polivinilic si  carboximetilcelulozd) sunt
recuperate din apa de spilare prin ultrafiltrare.
Concentratul este reutilizat pentru apretare, in
timp ce permeatul este reutilizat pentru spalare.

Acest lucru este aplicabil
numai in cazul in care
apretarea si descleierea se
efectueazd in aceeasi
instalatie. Este posibil ca
acest lucru sd nu se aplice in
cazul substantelor chimice
sintetice de apretare (de
exemplu, care contin polioli
de poliester, poliacrilati sau
acetat de polivinil).

BAT 38. In vederea prevenirii sau a reducerii emisiilor in apd a compusilor care contin clor si agenti complexanti,
BAT constau in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Descriere

Aplicabilitate

Inilbirea se efectueaza cu substante chimice de
albire fird clor (de exemplu, peroxid de
hidrogen, acid peracetic sau ozon) si se
combind adesea cu pretratare cu enzime [a se
vedea BAT 16 (c)].

Este posibil si nu se aplice
albirii inului §i a altor fibre
liberiene.

Tehnicd
a. Inilbirea fira clor
b Albirea optimizatd cu
‘ peroxidului de hidrogen

Utilizarea agentilor complexanti poate fi

complet evitatd sau redusd la minimum prin

reducerea concentratiei de radicali de hidroxil
in timpul albirii. Acest lucru se realizeazd prin:

— utilizarea apei dulci/dedurizate;

— indepdrtarea prealabili a impuritdtilor
metalice din materialele textile (de exemplu,
prin separare magneticd, tratare chimicd sau
prespalare);

— controlul pH-ului si al concentratiei de pero-
xid de hidrogen in timpul albirii.

Aplicabilitate generald.
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BAT 39. In vederea utilizarii eficiente a resurselor si a reducerii cantititii de substante alcaline evacuate citre
statiile de epurare a apelor uzate, BAT constau in recuperarea sodei caustice utilizate pentru mercerizare.

Descriere

Soda causticd se recupereazd din apa de clitire prin evaporare si se purificd ulterior, daci este necesar. Inainte de
evaporare, impuritdtile din apa de clitire sunt eliminate, de exemplu, prin utilizarea de ecrane sifsau a
microfiltrarii.

Aplicabilitate

Aplicabilitatea poate fi limitatd de lipsa unei cilduri recuperate adecvate sifsau de cantitatea micd de sodd causticd.

Tabelul 1.9

Nivelul de performantd de mediu asociat BAT (BAT-AEPL-uri) pentru recuperarea sodei caustice utilizate pentru
mercerizare

1.5.

BAT 40.

Unitate

BAT-AEPL (Medie anuald)

% de recuperare a sodei caustice

75-95

Monitorizarea aferentd este prevazutd la BAT 6.

Concluzii privind BAT pentru vopsire

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd vopsirii si se aplicd in plus fatd de concluziile generale
privind BAT indicate in sectiunea 1.1.

In vederea utilizirii eficiente a resurselor si a reducerii emisiilor in apd provenite din vopsire, BAT
constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica

Descriere

Tehnici de vopsire discontinud si continud

Se selecteazd coloranti cu agenti de dispersie biodegradabili (de

a. Selectarea colorantilor y AR .
exemplu, pe bazd de esteri ai acizilor grasi).
. . . .. | Agentii de egalizare obtinuti din ulei vegetal reciclat sunt utilizati
Vopsire cu agenti de egalizare obtinuti ” S s : o : ’
b. ) . : la vopsirea la temperaturd inalti a poliesterului si la vopsirea
din ulei vegetal reciclat ) L ’
fibrelor de proteine i poliamida.
Tehnici de vopsire discontinud
Pentru materialele textile cu caracteristici zwitterionice, vopsirea
. . se efectueazd la temperaturd constant si se controleaza prin
c. vopsire cu controlul pH-ului < . e, :
reducerea treptatd a pH-ului solutiei de vopsire pentru a-l aduce
sub punctul izoelectric al materijalelor textile.
Colorantul nefixat este indepartat din materialele textile cu
d Indepdrtarea optimizati a colorantului | ajutorul enzimelor (de exemplu, lacazi, lipaza) [a se vedea BAT 16

nefixat in vopsirea reactiva

(0)] si/sau al polimerilor de vinil. Acest lucru reduce numarul de
etape de clitire necesare.

Tehnici de vopsire discontinud

€.

Sisteme cu raport de solutie scazut

A se vedea sectiunea 1.9.4.

Tehnici de vopsire continud

f.

Sisteme de aplicare de volum mic

A se vedea sectiunea 1.9.4.
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BAT 41. In vederea utilizirii eficiente a resurselor si a reducerii emisiilor in apd provenite din vopsirea
materialelor celulozice, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.

Tehnicd I Descriere Aplicabilitate
Tehnicd de vopsire cu coloranti de sulf si cu coloranti de cadd
Vopsirea se efectueazd fard sulfurd de sodiu sau
hidrosulfit ca agenti reductori. o .
. VRO I . gent Qs Aplicabilitatea ~ poate  fi
Utilizarea minimizatd a | In cazul in care acest lucru nu este posibil, se | .5 .~ o o e
: . D o L limitatd de  specificatiile
a. agentilor reducdtori pe | utilizeazd coloranti partial preredusi chimic (de . -
< LR o n % produsului (de exemplu, prin
bazi de sulf exemplu coloranti indigo), astfel incit si se nuanfe)
adauge mai putind sulfurd de sodiu sau "
hidrosulfit pentru vopsire.
Tehnicd de vopsire continud cu coloranti de cadd
Se selectioneazd coloranti de cadd care nu sunt
predispusi la emisii in timpul fazei de utilizare a
. materialelor textile. Se utilizeazd produse gk 1
Selectarea colorantilor p hzcaza p Este posibil sd nu fie aplicabil
b. < ’ auxiliare (de exemplu, poliglicoli) pentru a N P
de cadd : . A S vopsirii in nuante inchise.
permite vopsirea recurgdndu-se mai putin sau ’
deloc la abur, oxidare si spilare ulterioare si
pentru a asigura o rezistentd adecvatd a culorii.
Tehnici de vopsire cu coloranti reactivi
Colorantii reactivi polifunctionali cu mai mult
Utilizarea colorantilor | de un grup functional reactiv sunt utilizati s <
c. AR et . R : | Aplicabilitate generala.
reactivi polifunctionali | pentru a asigura un nivel ridicat de fixare in
vopsirea prin epuizare.
. . Vopsirea  se  realizeazd prin  tehnica
Vopsirea prin fulardare- : . o <
d. : tratamentului de fulardare-depozitare la rece (a | Aplicabilitate generala.
depozitare la rece
se vedea punctul 1.9.4).
Clatirea dupd vopsire cu coloranti reactivi se
efectueazd la o temperaturd inaltd (de exemplu,
e. Clitire optimizatd pand la 95 °C) si fard a se utiliza detergenti. | Aplicabilitate generala.
Céldura apei de clitire este recuperatd [a se
vedea BAT 11 (i)].
Tehnici de vopsire continud cu coloranti reactivi
In cazul vopsirii prin tehnica tratamentului de
. .. fulardare-depozitare la rece (a se vedea sectiunea P Co
Utilizarea de solutii poz ( : .~ | Este posibil sd nu fie aplicabil
f. . ’ 1.9.4), pentru fixarea colorantilor se utilizeaz SN o L
alcaline concentrate o . s al: vopsirii in nuante inchise.
solutii alcaline apoase concentrate, fari silicat de ’
sodiu.
Aplicabilitatea ~ poate  fi
limitatd de caracteristicile
. Colorantii reactivi sunt fixati cu abur, | materialelor textile si de
Fixarea de abur a a1 i ’ P .
g. evitindu-se  astfel utilizarea substantelor | specificatiile produsului (de

colorantilor reactivi

chimice pentru fixare.

exemplu, vopsirea de inaltd
calitate a amestecurilor de
poliester/bumbac).
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BAT 42. In vederea reducerii emisiilor in apd generate de vopsirea lanii, BAT constau in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos in urmétoarea ordine de prioritate.

Tehnica

Descriere

Aplicabilitate

Vopsire reactivd
optimizatd

Vopsirea lanii se efectueaza cu coloranti reactivi
fard mordant de crom.

Aplicabilitate generald.

Vopsire optimizatd pe
b. bazd de complecsi
metalici

Vopsirea se efectueazd cu coloranti pe bazi de
complecsi metalici in conditii optimizate in ceea
ce priveste pH-ul, produsele auxiliare si acidul
utilizate, pentru a spori epuizarea solutiei de
vopsire si fixarea colorantilor.

Este posibil sd nu fie aplicabil
vopsirii in nuante inchise.

Reducerea la minimum
a utilizdrii cromatilor

In cazul in care se autorizeazd utilizarea
dicromatului de sodiu sau de potasiu ca
mordant, dicromatii sunt dozati in functie de
cantitatea de colorant absorbitdi de land.
Parametrii de vopsire (de exemplu, pH-ul si
temperatura  solutiei de  vopsire) sunt
optimizati pentru a se asigura cd solutia de
vopsire este epuizatd cit mai mult posibil.

Aplicabilitate generala.

BAT 43. In vederea reducerii emisiilor in apd provenite din vopsirea poliesterului cu coloranti de dispersie, BAT
constau in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

Descriere

Aplicabilitate

Vopsirea discontinud
a. fard acceleratori de
vopsire

Vopsirea discontinud a poliesterului si a
amestecurilor de poliester care nu contin land
se efectueazd la temperaturd inaltd (de
exemplu, 130 °C), fird a se utiliza acceleratori
de vopsire.

Utilizarea de

b acceleratori de vopsire
’ ecologici in vopsirea
discontinud

Vopsirea discontinui a amestecurilor de
poliester-land se efectueazd cu acceleratori de
vopsire biodegradabili si fird clor.

Aplicabilitate generald.

Desorbtia optimizatd a
c. colorantului nefixat in
vopsirea discontinud

Aceasta cuprinde:

— utilizarea unui accelerator de desorbtie pe
bazi de derivati ai acidului carboxili;

— utilizarea unui agent reducitor care poate fi
utilizat in conditiile acide ale solutiei de vop-
sire uzate;

— utilizarea colorantilor de dispersie care pot fi
desorbati in conditii alcaline prin hidroliza
in loc de reducere.

Este posibil carecurgerealaun
agent reducdtor care sd fie
utilizat in conditii acide si
nu fie aplicabild
amestecurilor de poliester-
elastan.

Utilizarea colorantilor
desurubabili in  conditii
alcaline poate fi

restrictionatd de specificatiile
produsului (de exemplu,
rezistenta culorii $i nuanta).

1.6. Concluzii privind BAT pentru imprimare

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd imprimdrii si se aplicd in plus fatd de concluziile generale
privind BAT indicate in sectiunea 1.1.
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BAT 44. In vederea reducerii consumului de apd si a generidrii de ape uzate, BAT constau in optimizarea curatirii

BAT 45.

echipamentelor de imprimare.

Descriere

Aceasta cuprinde:

— 1indepdrtarea mecanicd a pastei de imprimare;

— pornirea si oprirea automatd a alimentirii cu apd de curdtare;

— reutilizarea sifsau reciclarea apei de curdtare [a se vedea BAT 10 (j)].

In vederea utilizdrii eficiente a resurselor, BAT constau in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate

mai jos.
Tehnicd Descriere Aplicabilitate
Selectarea tehnologiei de imprimare
a Imprimare digitald cu | Injectarea cu ajutorul calculatorului a
' jet colorantului in materialele textile.
Se aplicd numai la instalatiile
Modelul este imprimat mai intdi pe un substrat | noj sau la cele supuse unor
Transferul imprimarii intermediar (de exemplu, hartie) utilizind | moderniziri semnificative.
b. pe materiale textile coloranti de dispersie selectati si este apoi
sintetice transferat pe tesiturd prin aplicarea unei
temperaturi si a unei presiuni ridicate.
Tehnici de proiectare si functionare
Aceasta cuprinde:
— reducerea la minimum a volumului sistemu-
lui de alimentare cu pastd de imprimare (de
exemplu, reducerea la minimum a lungimi-
- . lor si diametrului conductelor);
Utilizarea optimizatd a 7 TR . T <
c. — asigurarea unei distributii uniforme a pastei | Aplicabilitate generald.

pastei de imprimare

pe intreaga ldtime a maginii de imprimat;
oprirea furnizarii de pastd de imprimare cu
putin timp inainte de sfarsitul imprimarii;
addugarea manuald a pastei de imprimare
pentru utilizare la scard mica.

Recuperarea si reutilizarea pastei de imprimare

Recuperarea pastei de
imprimare reziduale in

Pasta de imprimare reziduald din sistemul de

Aplicabilitatea la instalatiile

d. LT .~ | alimentare este impinsd inapoi in recipientul | existente poate fi limitatd de
imprimarea serigraficd - .
. . original. echipamente.
in rotativa
Pasta de imprimare reziduald este colectatd,
Reutilizarea pastei de sortatd in functie de tip, depozitatd si reutilizatd. 1 <
e. : ; Aplicabilitate generald.

imprimare reziduale

Gradul de reutilizare a pastei de imprimare este
limitat de perisabilitatea acesteia.
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BAT 46. In vederea prevenirii emisiilor de amoniac in aer si a prevenirii generdrii de ape uzate care contin uree in
urma imprimdrii cu coloranti reactivi pe materiale celulozice, BAT constau in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos.

Tehnici Descriere

. . . Imprimarea se realizeazd cu o cantitate redusd de uree in pastele
Reducerea continutului de uree din

a. o de imprimare si prin controlarea continutului de umiditate al
pastele de imprimare - " ’
materialelor textile.
. . < Imprimarea se realizeazd fard uree prin doud etape de fulardare
b. Imprimare in doud etape

si addugare de agenti de fixare (de exemplu, silicat de sodiu).

BAT 47. In vederea reducerii emisiilor de compusi organici (de exemplu, formaldehidd) si amoniac in aer
provenite din imprimarea cu pigmenti, BAT constau in utilizarea de substante chimice de imprimare cu
performante de mediu imbunititite.

Descriere
Aceasta cuprinde:

— agenti de Ingrosare fdrd continut de compusi organici volatili sau cu un continut scizut de compusi organici
volatili;

— agenti de fixare cu potential scazut de emisii de formaldehidg;

— lianti cu continut scdzut de amoniac si potential scdzut de emisii de formaldehida.

1.7. Concluzii privind BAT pentru finisare

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd finisarii si se aplicd in plus fatd de concluziile generale
privind BAT indicate in sectiunea 1.1.

1.7.1.  Finisarea cu agenti de intretinere facild

BAT 48. In vederea reducerii emisiilor de formaldehidi in aer provenite din finisarea cu agenti de intretinere
facili a materialelor textile confectionate din fibre celulozice si/sau amestecuri de fibre celulozice si
sintetice, BAT constau in utilizarea de agenti de reticulare fird potential sau cu potential scizut de
emitere de formaldehida.

1.7.2. Inmuiere

BAT 49. In vederea imbunititirii performantei generale de mediu a inmuierii, BAT constau in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnicd Descriere

A se vedea sectiunea 1.9.4.
Aplicarea agentilor de inmuiere involum | Agentii de inmuiere nu se adaugi in solutii de vopsire, ci se

a. AN - . .
mic aplicd intr-o etapd separatd, prin fulardare, pulverizare sau
spumare.
o . . A se vedea BAT 16 (c).
[nmuierea cu enzime a materialelor . . . . N L
b. 1 Enzimele sunt utilizate pentru inmuiere, eventual in combinatie
textile din bumbac

cu spalarea sau vopsirea.
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1.7.3.

Finisarea cu finisare prin ignifugare

BAT 50. In vederea imbundtitirii performantei generale de mediu, in special a prevenirii sau a reducerii emisiilor
in mediu si a deseurilor provenite din finisarea ignifugd, BAT constau in utilizarea uneia sau a ambelor
tehnici indicate mai jos, acordindu-se prioritate tehnicii (a).

BAT 51.

BAT 52.

Tehnici

Descriere

Aplicabilitate

Utilizarea de materiale
a. textile cu proprietati
inerente de ignifugare

Se utilizeazd materiale textile care nu necesitd
finisare cu substante ignifuge.

Aplicabilitatea ~ poate  fi
limitatd de  specificatiile
produsului  (de exemplu,
ignifugare).

b Selectarea agentilor de
: ignifugare

Substantele ignifuge sunt selectate luind in
considerare:
— riscurile asociate acestora, in special in ceea

ce priveste persistenta si toxicitatea, inclusiv
potentialul de substituire [de exemplu, sub-
stante ignifuge bromurate, a se vedea BAT
14 punctul I. (d)];

compozitia si forma materialelor textile care
trebuie tratate;

specificatiile produsului [de exemplu, pro-
prietdti ignifuge combinate cu proprietdti
hidrofuge, oleofobe, de protectie impotriva
murddririi (antivegetative) si cu durabilitate
la spélare].

Aplicabilitate generald.

Finisare cu ajutorul unor produse hidrofuge, oleofobe si de protectie impotriva murdaririi

(antivegetative)

in vederea imbunititirii performantei generale de mediu, in special a prevenirii sau a reducerii emisiilor
in mediu si a deseurilor provenite din finisarea cu ajutorul unor produse hidrofuge, oleofobe si de
protectie impotriva murddririi (antivegetative), BAT constau in utilizarea de produse hidrofuge,
oleofobe si de protectie impotriva murdiririi (antivegetative) cu performante de mediu imbunititite.

Descriere

Se selectioneazd produse hidrofuge, oleofobe si de protectie impotriva murddririi (antivegetative), avand in

vedere:

— riscurile asociate acestora, in special in ceea ce priveste persistenta si toxicitatea, inclusiv potentialul de
substituire [de exemplu, PFAS, a se vedea BAT 14 punctul L. (d)];

— compozitia si forma materialelor textile care trebuie tratate;

— specificatiile produsului [de exemplu, proprietdti combinate hidrofuge, oleofobe si de protectie impotriva

murddririi (antivegetative)].

Finisare anticontractie a lanii

In vederea reducerii emisiilor in ap3 generate de finisarea anticontractie a lanii, BAT constau in utilizarea
de substante chimice anti-impaslire firi clor.

Descriere

Sarurile anorganice ale acidului peroximonosulfuric se utilizeazd pentru finisarea anticontractie a lanii.

Aplicabilitate

Aplicabilitatea poate fi limitatd de specificatiile produsului (de exemplu, contractie).
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1.7.6.  Protectie impotriva moliilor

BAT 53. In vederea reducerii consumului de agenti antimolii, BAT constau in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Descriere Aplicabilitate

Atunci cand agenti antimolii se adaugi direct in
Selectarea produselor lichidul de vopsire, se selecteazd agenti auxiliari
auxiliare de vopsire de vopsire (de exemplu, agenti de egalizare) care
sd nu impiedice absorbtia agentilor antimolii.

Aplicabilitate generald.

A se vedea sectiunea 1.9.4.

b Aplicarea agentilor In cazul pulverizirii, excesul de produs
: antimolii in volum mic | antimolii se recupereazd din materialele textile
prin centrifugare si se reutilizeaza.

Aplicabilitate generald.

1.8. Concluzii privind BAT pentru laminare

Concluziile privind BAT din prezenta sectiune se aplicd lamindrii si se aplicd in plus fatd de concluziile generale
privind BAT indicate in sectiunea 1.1.

BAT 54. In vederea reducerii emisiilor de compusi organici in aer provenite din laminare, BAT constau in
utilizarea lamindrii la cald in locul lamindrii la flacira.

Descriere

Polimerii topiti sunt aplicati pe textile fard utilizarea unei flacari.

Aplicabilitate

Este posibil s3 nu se aplice textilelor subtiri si pot aparea limitdri legate de rezistenta legdturii dintre materialele
laminate §i materialele textile.

1.9. Descrierea tehnicilor

1.9.1.  Tehnici de selectare a substantelor chimice de proces, de prevenire sau reducere a emisiilor in aer

Tehnica Descriere

Factorii de emisie sunt valori reprezentative care incearcd si coreleze
cantitatea de substantd emisd cu procesul asociat emisiei substantei
respective. Factorii de emisie sunt derivati din masurdtorile emisiilor in
conformitate cu un protocol predefinit, ludnd in considerare materialele
textile si conditiile de prelucrare de referintd (de exemplu, timpul si
temperatura de conservare). Acestia sunt exprimati ca masa de substantd
emisd Impdartitd la masa materialelor textile tratate in conditiile de
prelucrare de referintd (de exemplu, grame de carbon organic emis per kg
de materiale textile tratate la un debit de gaze reziduale de 20 m’/h). Se iau
in considerare cantitatea, proprietitile periculoase si compozitia
amestecului de substante chimice de proces si absorbtia acestora de citre
materialul textil.

Factori de emisie
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1.9.2.  Tehnici de reducere a emisiilor in aer

Tehnicd Descriere

Eliminarea poluantilor dintr-un flux de gaze reziduale prin retinere pe o
suprafatd solidi (se utilizeazd, de reguld, ca adsorbant, carbonul activat).
Adsorbtia poate fi regenerativa sau neregenerativa.

In adsorbtia neregenerativi, adsorbantul uzat nu se regenereazd, ci se
elimina.

In adsorbtia regenerativi, adsorbitul este desorbit ulterior, de exemplu cu
abur (deseori pe amplasament) pentru a fi reutilizat sau eliminat, iar
adsorbantul se reutilizeazd. Pentru functionarea in regim continuu, de
obicei se utilizeazd mai mult de doi adsorbanti in paralel, unul dintre
acestia fiind in modul de desorbtie.

Adsorbtia

Condensarea este o tehnicd prin care se elimind vaporii de compusi
Condensare organici si anorganici dintr-un flux de gaze reziduale prin reducerea
temperaturii acestuia sub punctul siu de roud.

Echipament pentru indepirtarea prafului dintr-un flux de gaze reziduale

Ciclon . . N X
bazat pe aplicarea de forte centrifuge, de obicei intr-o camerd conica.

Precipitatoarele electrostatice functioneazd prin incircarea electricd a
particulelor §i separarea lor sub influenta unui camp electric.
Precipitatoarele electrostatice sunt capabile si functioneze intr-o gami
largd de conditii. Eficienta reducerii poate depinde de numdrul de
Precipitator electrostatic (ESP) campuri, de timpul de stationare (dimensiunea) si de dispozitivele de
eliminare a particulelor din amonte. Precipitatoarele electrostatice includ,
in general, intre doud si cinci cdmpuri. Aceste precipitatoare pot fi de tip
uscat sau de tip umed, in functie de tehnica utilizatd pentru colectarea
pulberilor de pe electrozi.

Oxidarea gazelor combustibile si a agentilor odorizanti dintr-un flux de
gaze reziduale prin incdlzirea amestecului format din contaminanti si aer
sau oxigen la o temperaturd superioard celei de autoaprindere intr-o
camerd de ardere si prin mentinerea acestuia la o temperatura ridicatd pe
o duratd suficient de lungd incat si aibi loc o ardere completd, rezultind
dioxid de carbon si apa.

Oxidare termicd

Indepirtarea poluantilor gazosi sau a particulelor poluante dintr-un flux
de gaze reziduale prin transfer de masd in apd sau intr-o solutie apoasa.
Poate avea loc si o reactie chimicd (de exemplu, intr-un scruber acid sau
alcalin).

Epurarea umeda

1.9.3.  Tehnici de reducere a emisiilor in apa

Tehnicd Descriere

Oxidarea biologici a poluantilor organici dizolvati cu oxigen rezultat din
metabolismul microorganismelor. In prezenta oxigenului dizolvat (injectat
sub forma de aer sau de oxigen pur), componentele organice se transforma
in dioxid de carbon, api sau alti metaboliti si in biomasd (respectiv ndmol
activ). Microorganismele sunt mentinute in suspensie in apele uzate si
intregul amestec este aerat in mod mecanic. Amestecul de ndmol activ
este trimis cdtre o instalatie de separare, din care ndmolul este reciclat
cdtre bazinul de aerare.

Proces cu ndmol activ
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Metodi de separare in care compusii dintr-un fluid (de exemplu, apa uzata)

Adsorbtia o S S .
’ sunt retinuti pe suprafata unui solid (de obicei, cirbune activ).

Transformarea biologicd a poluantilor organici si anorganici dizolvati in
absenta oxigenului utilizind metabolismul microorganismelor. Printre
produsele de transformare se numdrd metanul, dioxidul de carbon si
sulfurile. Procesul se desfdsoard intr-un reactor ermetic cu agitare.
Tratarea anaeroba Tipurile de reactoare utilizate cel mai frecvent sunt:

— reactor de contact anaerob;

— reactor cu strat de ndmol anaerob in flux ascendent;

— reactor cu pat fix;

— reactor cu pat expandat.

Compusii organici sunt oxidati pand la compusi mai putin nocivi si mai
usor biodegradabili. Exemple de tehnici: oxidare umedd sau oxidare cu
ozon sau cu peroxid de hidrogen, reactie sprijinitd optional prin
catalizatori sau prin radiatii UV. Oxidarea chimicd se utilizeaza si pentru
descompunerea compusilor organici care sunt la originea unor probleme
legate de mirosuri, gust si culoare, precum si in scop dezinfectant.

Oxidare chimici

Aceastd tehnicd constd in utilizarea de agenti chimici reductori pentru

Reducerea chimica 0 AN L
transformarea poluantilor in compusi mai putin nocivi.

Coagularea si flocularea sunt utilizate pentru separarea materiilor solide in
suspensie de apele uzate si se realizeazd adesea in etape succesive.
Coagularea se realizeazd prin adiugarea de coagulanti cu sarcini opuse
celor ale materiilor solide in suspensie. Flocularea se realizeazd prin
addugarea de polimeri, astfel incat, prin coliziune, microflocoanele se
grupeazd si formeazd flocoane de dimensiuni mai mari. Ulterior,
flocoanele formate sunt separate prin sedimentare, flotatie cu aer sau
filtrare.

Coagularea si flocularea

Echilibrarea fluxurilor §i a incircirilor cu poluanti prin utilizarea

Egalizarea L :
rezervoarelor sau a altor tehnici de gestionare.

Utilizarea distildrii pentru concentrarea solutiilor apoase ale substantelor
cu puncte de fierbere ridicate, in vederea utilizdrii, a procesdrii sau a
elimindrii ulterioare (de exemplu, incinerarea apelor uzate) prin trecerea
Evaporare apei in faza de vapori. Se realizeazd de obicei in instalatii cu mai multe
trepte de crestere a vidului, pentru a se reduce necesarul de energie.
Vaporii de apd sunt condensati pentru a fi reutilizati sau evacuati ca apad
uzatd.

Separarea particulelor solide prezente in apele uzate prin trecerea acestora
Filtrarea printr-un mediu poros, de exemplu, filtrare prin straturi de nisip sau
membrane (a se vedea, mai jos, filtrarea prin membrana).

Separarea particulelor solide sau lichide prezente in apele uzate prin
atasarea lor la bule fine de gaz, in general, aer. Particulele plutesc si se
acumuleazd la suprafata apei, unde sunt colectate cu ajutorul
separatoarelor.

Flotatia

O combinatie intre tratarea cu ndmol activ i filtrarea prin membrand. Sunt
utilizate doud variante: a) o bucli externd de recirculare intre bazinul de
Bioreactor cu membrand nimol activ §i modulul cu membrand si b) scufundarea modulului cu
membrand in bazinul cu ndmol activ aerat, unde efluentul este filtrat
printr-o membrand de fibra tubulard, biomasa riminand in bazin.
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1.9.4.

Microfiltrarea, ultrafiltrarea, nanofiltrarea si osmoza inversd sunt procese
de filtrare prin membrand care retin si concentreazi, pe o parte a
Filtrare prin membrana membranei, poluanti de tipul particulelor in suspensie si al particulelor
coloidale continute in apele uzate. Acestea diferd in ceea ce priveste
dimensiunile porilor membranelor si presiunea hidrostatica.

Aducerea pH-ului apelor uzate la un nivel neutru (de aproximativ 7) prin
adiugarea de substante chimice. Pot fi utilizate hidroxidul de sodiu (NaOH)
sau hidroxidul de calciu [Ca(OH),] pentru mdrirea pH-ului, in timp ce
acidul sulfuric (H,SO.), acidul clorhidric (HCl) sau dioxidul de carbon
(CO,) pot fi utilizate pentru reducerea pH-ului. Unii poluanti pot
precipita sub formd de compusi insolubili in timpul neutralizirii.

Neutralizarea

Proces in doud etape care este, de obicei, integrat in statiile de epurare
biologicd a apelor uzate. Prima etapd constd in nitrificarea aerobd, in
cursul cdreia microorganismele oxideazd amoniul (NH,*) in nitritul
intermediar (NO,), care este oxidat in continuare la nitrat (NO5). In etapa
ulterioard, de denitrificare in absenta oxigenului, microorganismele reduc
nitratul la azot gazos prin reactii chimice.

Nitrificare/denitrificare

Separarea uleiului §i a apei, urmatd de indepdrtarea uleiului liber prin
separare gravitationald, cu ajutorul echipamentelor de separare sau prin
desfacerea emulsiei (utilizindu-se substante chimice care desfac emulsiile,
cum ar fi sdruri metalice, acizi minerali, adsorbanti sau polimeri organici).

Separarea ulei-apd

Separarea apei si a contaminantilor insolubili, cum ar fi nisipul, fibrele,
Filtrarea prin site si deznisiparea scamele sau alte materiale grosiere, din efluentul textil prin filtrare prin
site sau decantare gravitationald pe paturi de nisip.

Transformarea poluantilor dizolvati in compusi insolubili prin addugarea
Precipitarea de agenti de precipitare. Precipitatele solide formate sunt apoi separate prin
sedimentare, prin flotatie cu aer sau prin filtrare.

Decantarea Separarea particulelor solide in suspensie prin decantare gravitationala.

Tehnici de reducere a consumului de ap3, energie si substante chimice

Tehnicd Descriere

In cazul tratirii prin fulardare-depozitare la rece, solutia de proces se aplicd
prin fulardare, iar tesitura impregnatd este rotitd incet la temperatura
camerei pentru o perioadd lungd de timp. Aceastd tehnicd permite un
consum redus de substante chimice si nu necesitd etape ulterioare, cum
ar fi fixarea termicd, reducand astfel consumul de energie.

Tratarea prin fulardare-depozitare la
rece

Un raport de solutie scdzut poate fi obtinut prin imbundtitirea contactului
dintre materialele textile si solutia de proces (de exemplu, prin crearea de
Sisteme cu raport scizut de solutie | turbulente in solutia de proces), prin monitorizarea avansatd a procesului,
(pentru procesele discontinue) printr-o dozare imbunitdtitd, prin aplicarea unei solutii de proces (de
exemplu, prin jeturi sau pulverizare) si prin evitarea amestecarii solutiei
de proces cu apa de spilare sau de cltire.

Tesdtura este impregnatd cu solutia de proces prin pulverizare, aspirare in
Sisteme de aplicare de volum mic vid prin tesdturd, spumare, fulardare si impregnare prin imersiunea rapida
(pentru procese continue) intr-un sistem de rulouri (solutia de proces este continutd in spatiul dintre
cele doud rulouri) sau in bazine cu volum mic etc.
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