PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA

MINISTERUL MEDIULUI
SI SCHIMBARILOR CLIMATICE

AUTORIZATIE NR. 126 /05.03.2013

PENTRU PERIOADA 2013-2020
REVIZUITA IN DATA DE 12.06.2014

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului (titularului)

VRANCART S.A. Adjud

Forma de organizare a societatii

Societate pe actiuni

Nr. de inregistrare in Registrul
Comertului

J39/239/1991

Cod Unic inregistrare

RO 1454846

Cont bancar

Banca Raiffeisen Bank Adjud
Adresa Strada, numérul Ecaterina Teodoroiu, nr. 17
sed_lulw Localitatea Adjud
social

Judetul Vrancea

Codul postal 625100

A.1.2 DATE DE
AMPLASAMENTULUI

IDENTIFICARE ALE

INSTALATIEI/INSTALATIILOR  SI

ALE

Numele instalatiei/instalatiilor

VRANCART S.A. Adjud

Activitatea principala a instalatiei

Producerea hértiei, cartonului ondulat si a
ambalajelor din hartie si carton

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea de hartie sau carton, avand o
capacitate de productie mai mare de 20 t/zi.




Arderea combustibililor in instalatii cu putere
termica nominala de peste 20 MW (cu
exceptia instalatiilor pentru incinerarea
deseurilor periculoase si municipale)

Codul sub care operatorul a
raportat date si  informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru anul
2007, utilizand clasificarea CAEN
rev.1.1

2.Codul CAEN raportat pentru anul
2010, utilizand clasificarea CAEN
rev. 2

2121

1721

Codul de identificare al instalatiei
din Registrul Unic Consolidat al
Uniunii Europene

RO - 238

Punctul de lucru (amplasament)

VRANCART S.A. Adjud

ﬁr?\:)eljzamentului 181;[::1:?’ Ecaterina Teodoroiu, nr. 17
Localitate Adjud
Judet Vrancea
Cod postal 625100

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Tip Nr. Data Emitent Revizuire
. . . . ..| autorizatie | autorizatie emiterii (nr. si data)
Situatia autorizarii — T
din  punct  de Autorizatie APM Revizuiti la
d I tectiei Integrata de 16 07.06.2007 Vrancea data de
ve e_re a_ protectiel Mediu 16.12.2013
mediului —
Autorizatie i i i i
de Mediu
Situatia  alocarii Din Rezerva pentru instalatiile nou

certificatelor de

Alocare initiala*

intrate in perioada 2013-2020

emisii de gaze cu
efect de sera in
perioada
2020

2013- DA
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*Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE,
notificate de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii ] L
Autorizatie - Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
Nr. 126 05 03 2013 -
Conform art. 13 alin. 1 g) din
Revizuire | 12 06 2014 | OMnr. 342012012, cu
modificarile si completarile
ulterioare
Revizuire 11 - - - -
Revizuire ...n - - - -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serda pentru perioada 2013-2020 este
valabild atat timp cat activitatea desfasurata de operator in instalatie se realizeaza la nivelul
instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform prezentei proceduri.

Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pani la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii unor
modificari planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicitd autoritdtii competente pentru
protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR
(FISA DE PREZENTARE)

VRANCART SA Adjud este producétor de hartie igienica, carton ondulat si hartie pentru
carton ondulat.

PROCESE TEHNOLOGICE DE FABRICATIE

1.1. Instalatia de fabricare a hartiei igienice

Masina de hartie este de conceptie conventionala, echipata cu sita Fourdrinier, prese umede
si cilindru de uscare Yankee incalzit cu abur si prevazut cu hota de mare randament.
Lucrérile de modernizare efectuate au condus la imbunatatirea calitatii hartiei fabricate si la
cresterea capacitatii de productie la 25.500 to/an.
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Procesul tehnologic cuprinde mai multe faze:

a. Prepararea materialului se refera la prepararea pastei de maculatura, precum si la
prepararea pastei de celuloza albita, care reprezintd materiile prime fibroase pentru
fabricarea hartiei igienice.

Instalatia de preparare a pastei de maculatura cuprinde urmatoarele operatii principale:
- destramarea maculaturii in hidrapulper, in prezenta apei si separarea impuritatilor grosiere;

- sortarea grosiera si sortarea fina, ce se efectueaza pe sortizoare sub presiune, echipate cu
site de sortare cu gauri si cu fante;

- epurarea fina a pastei, pe trei baterii de clinere tip Cyclotech;
- ingrosarea pastei de maculatura;
- prelucrarea refuzurilor rezultate de la operatiile de sortare.

Prepararea pastei de celuloza se face pe instalatia de preparare a maculaturii.
b. Fabricarea hartiei pe masina de hartie

Fabricarea hartiei igienice pe masina de hartie cuprinde urmatoarele operatii principale:
- lansarea pastei de hartie;

- deshidratarea si formarea benzii pe sita plana a masinii;

- deshidratarea benzii de hartie la partea preselor umede;

- uscarea si creponarea hartiei pe cilindrul Yankee;

- infagurarea.

Principalele sortimente de fabricatie sunt urmatoarele:
- hartie igienica obtinuta din fibre reciclate in domeniul de gramaj 27 — 50 g/mp;
- hartie igienica obtinuta din celuloza albita in domeniul de gramaj 18- 27 g/mp;

- hartie igienica obtinuta din amestec de fibre reciclate sortate si celuloza albita.

1.2. Instalatia de fabricat hartie pentru carton ondulat

In prezent, hartia pentru carton ondulat se obtine din 100% pasti de maculaturd, pe o
instalatie de preparare a maculaturii, care a fost modernizata in anul 2006, cu efecte directe
in Tmbunatatirea calitatii hartiei. Magina produce hartie pentru carton ondulat, hartie pentru
fabricarea tuburilor, precum si hartie de ambalaj industrial.

Pe parcurs au fost realizate modernizari, capacitatea actuala fiind de 75.000 to/an.
Procesul tehnologic cuprinde urmatoarele faze principale:
a. Prepararea pastei de maculatura

Principalele faze tehnologice la prepararea pastei de maculatura sunt urmatoarele:
- destramarea maculaturii in hidrapulper
- sortarea grosiera se face pe epurator turbionar de medie consistenta
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- sortarea fina se face pe doua trepte de sortare

- epurarea fina a pastei de maculatura se face pe doua trepte de centriclinere si pe un sortizor
sub presiune

- ingrosarea pastei de maculatura.

b. Fabricarea hartiei pe masina de hartie

Fabricarea hartiei pe masina cuprinde urmatoarele operatii principale:
- lansarea pastei de hartie;

- deshidratarea si formarea benzii pe sita plana a masinii;

- deshidratarea benzii de hartie la partea preselor umede;

- recircularea si limpezirea apelor de proces;

- uscarea hartiei pe cilindri uscatori;

- infagurarea;

- tratarea la suprafata a hartiei cu amidon modificat se face la presa de tratare amplasata
inainte de grupul IV de uscare;

- bobinarea hartiei.

Sortimente de fabricatie:

- hartie testliner pentru stratul neted al cartonului ondulat;

- hartie fluting (miez) pentru stratul ondulat al cartonului ondulat;
- hartier de ambalaj industrial;

- hartie pentru tuburi.

3.Masina de carton ondulat si confectii din carton ondulat

Masina de carton ondulat a fost pusa in functiune in anul 1984, avand o capacitate la ora
actuala de 68.000 t/an.

Principalele operatiuni tehnologice de obtinere a cartonului ondulat sunt:
- fabricarea cartonului tip 11, cu un strat neted si unul ondulat, prin lipire cu clei de amidon;

- fabricarea cartonului tip 11 si V, prin lipirea stratului exterior cu unul sau doua straturi de
carton ondulat tip I1;

- uscarea cartonului, care se realizeaza pe plita de uscare, prin intermediul aburului;
- taierea la format a cartonului ondulat;

- paletizarea formatelor din carton ondulat.

Materiile prime care se folosesc pentru fabricarea cartonului ondulat sunt:

- hartie pentru strat neted si hartie pentru strat ondulat;
- clei de amidon.

Capacitatile de productie sunt dupa cum urmeaza:
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— masina de hartie igienica — 25.500 tone/an
— masina de carton ondulat — 68.000 tone/an
— masina de hartie pentru carton ondulat — 75.000 tone/an

Din procesul de fabricare a hartiei si cartonului ondulat nu rezulta emisii de proces.

INSTALATII DE PRODUCERE ABUR TEHNOLOGIC

Pana in anul 2005, necesarul de abur tehnologic pentru toate instalatiile de fabricatie a fost
asigurat de un cazan termic propriu, tip CLEAVER BROOKS (CTAT), cu capacitatea de
25 tone/ora abur, la o presiune de 16 bari si temperatura de 250 °C, ce functioneazi pe gaz
metan. Pentru asigurarea necesarului de abur, in anul 2005, societatea a achizitionat 2
cazane de abur tip CLAYTON de 6 tone/h abur saturat de 13 bari/generator, care sa asigure
necesarul de abur pentru masina de hartie igienica si masina de carton ondulat.

In anul 2008, a fost pus in functiune cazanul de ars deseuri - CAD, pentru arderea prin
coincinerare a deseurilor rezultate in procesele de fabricatie (deseuri industriale si namol
rezultat de la epurarea apelor uzate). Acest cazan de coincinerare furnizeaza aburul necesar
maginii de hirtie pentru carton ondulat, avand urmatorii parametri de functionare: debitul 18
t/h abur saturat si presiunea de 6 bar.

In anul 2012, a fost achizitionat al treilea generator de abur tip CLAYTON, de aceeasi
capacitate ca si celelalte doua existente, respectiv 6 t/h de abur saturat la presiunea de 13
bar, care asigura alimentarea cu abur a masinii de hartie igienica si a masinii de carton
ondulat.

Prezentam in tabelul nr. 1 principalele caracteristici tehnice ale acestor instalatii.
Tabelul 1.

. Capacitate . Instalatii de
(’:\Ir';' [i)ﬁntuT';e? - abur t/h fllfnegtli?ngie Combustibil P S;ltat;eltljer protectie a
' stalatle - MWt HREHONATE | mediului
Cazan )
(CLEAVER [-23t/h Ocazional : - Cos de gaze
1. - Gaze naturale Functional

BROOKS)- |20 MWth |(3-5 zile/luna) nes H=33 m

CTAT- 1 buc.

Generatoare |- 6,2 t/h Cos d

2. CLAYTON | 30928 Permanent - Gaze naturale Functional |, € gaze
' ’ H=14m

— 3 buc. MWt/h
- Namol biologic si namol

rimar de la statia de epurare

Cazan de ars gpe reziduales atia P - Multiciclon

deseuri prin 18 th D industriale si si filtre cu

3. [coincinerare — Permanent - eseurt industria‘e si Functional ~ [saci;

CAD -1 buc. [14,5 MWt/h deseuri rezultate de la ’ d
prepararea pastei de chz’i € gaze
maculatura. =<4m
- Gaze naturale.
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A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

Cele doua activitati de pe amplasamentul instalatiei sunt: Producerea de hdrtie sau carton, avand
o capacitate de productie mai mare de 20 t/zi s1 Arderea combustibililor in instalatii cu o putere
termica nominala totala de peste 20 MW(cu exceptia instalatiilor pentru incinerarea deseurilor
periculoase sau municipale).

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA NR. 1

LA PROCEDURA
. . . Capacitatea Punct de Referinta
Categoria de activitate din ) - . . y pentru
. proiectati a Perioadade | Tipulde | descarcar
anexanr. 1 la procedura . .. | UM . punctul de
. . ) instalatiei functionare produs ea .
desfasurata in instalatie . . descarcare
(tone/zi) emisiilor -
a emisiilor
Hartie
200 tone |  325zile pentru ool it
Producerea de hartie sau Caé (in 0%
carton, cu o capacitate de OHnA lf[_at c SE2 PE3
productie mai mare de 20 Harlie 0% ’ ’
tone/zi & tone | 340 igienica | 1,235 | PE4,PE5
Carton Cos PE2, PE3,
186 tone | 246 ondulat | 1,235 | PE4, PES5
Arderea combustibililor in
1nsta'1a‘guvcu putere termica PEL. PE2,
nominala de peste 20 MW( cu Abur Cos
. . 47 MW 340 . ’ PE3, PE4,
exceptia instalatiilor pentru tehnologic | 1,2,3,4,5,6
RN - PE5, PE6
incinerarea deseurilor
periculoase si municipale)

A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR
UTILIZARE GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Procesul care

periculoase si municipale)

cu putere termica nominala de peste
20 MW( cu exceptia instalatiilor
pentru incinerarea deseurilor

la epurarea apelor uzate)
Deseuri industriale

Categoria de activitate din anexa Tipul . ... | Gazul cu efect
. y A o . . | genereaza emisii -
nr. 1 la procedura desfiasurata in combustibilului/materiei de qaze cu efect de sera
instalatie prime g 9 generat
de sera
Producerea de hartie sau carton, cu o
capacitate de productie mai mare de
20 tone/zi Gaz natural
et .. | Biomasd (ndmol rezultat de | Arderea
Arderea combustibililor in instalatii ( CO,

combustibililor
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A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd de catre operator, inclusiv metodologia si
frecventa de monitorizare, se realizeazd de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de serd aprobat de catre autoritatea
publica centrala pentru protectia mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd si a metodologiei de monitorizare aprobatd de autoritatea publicd centrala pentru
protectia mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 al
Comisiei din 12 iunie 2012 privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect
de serd in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a
Consiliului.

In primul trimestru al fiecirui an, consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sd depuna la
autoritatea publica centrald pentru protectia mediului raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de catre un
verificator acreditat conform prevederilor legale in vigoare in domeniul schemei de
comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013 -
2020.

In cazul in care in primul trimestru al fiecdrui an din perioad, raportul de monitorizare
privind emisiile de gaze cu efect de serd din anul precedent nu este declarat satisfacator,
potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului
din 13 octombrie 2003 de stabilire a unui sistem de comercializare a certificatelor de
emisii de gaze cu efect de serd in cadrul Comunitatii si de modificare a Directivei
96/61/CE a Consiliului, cu modificarile si completarile ulterioare, operatorul nu poate
transfera certificatele de emisii de gaze cu efect de serd, ca urmare a suspendarii
accesului operatorului la cont. Ridicarea suspendarii accesului la cont se face la data la
care raportul de monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera este declarat
satisfacator si predat la autoritatea publica centrala pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de serd egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de serd provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic

Bd. Libertatii, nr.12, Sector 5, Bucuresti
Tel./fax : +4 0214089558
schimbari_climatice@mmediu.ro
www.mmediu.ro



anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera
verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in domeniul
schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de serd pentru
perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU
PROTECTIA MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea publicd centrala pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot determina
revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de serd si a
autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

MINISTRU,
ATTILA KORODI

Director General, Sef serviciu,
Mihaela SMARANDACHE Nicoleta ROSU
intocmit,

Ramona NICULESCU
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