Ministerul Mediului si Schimbarilor Climatice
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 92/06.02.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului
(titularului)

S.C.UNIO S.A.

Forma de organizare a societatii

Societate privata pe actiuni

Nr. de inregistrare in Registrul | J24/83/18.01.2005
Comertului
Cod Unic Tnregistrare RO 645899

Cont bancar

Banca BCR — Sucursala Satu Mare
Adresa Strada, numar Aleea Expozitiei, nr.1
SEd.'UIu' Localitate Baia Mare
social
Judet Maramures
Cod postal 430294
A.1l.2 DATE DE IDENTIFICARE ALE INSTALATIEI/INSTALATIILOR SI ALE

AMPLASAMENTULUI

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C.UNIO S.A.

Activitatea principala a
instalatiei

Fabricarea echipamentelor de ridicat si manipulat

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
(inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate
instalatii de ardere cu o putere termica nominala
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totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre
altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru | g9
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru

anul 2010, utilizand clasificarea 2822
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO 223

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament) | S.C. UNIO S.A. Satu Mare

Adresa Strada, B-dul Lucian Blaga, nr. 35
amplasamentului | numar

Localitate Satu Mare

Judet Satu Mare

Cod postal | 440227

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

) ) Tip Nr. Data Emitent Revizuire
Slttuat,lz[ . autorizatie | autorizatie | emiterii (nr. si data)
Z?nor:ﬁc?lde Autorizatie 42 18.12.2006 | ARPM -

P Integrata de Cluj Napoca
vedere al :

rotectiei Mediu
D i | Autorizatie 42 [20.032007 | APM Satu :
mediului T

de Mediu Mare
Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate in perioada 2013-2020
certlfl_ca_lj[elor DA .
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
perioada
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2013-2020

*Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE, notificate
de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii i ..
Autorizatie : Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
02 06 02 2013 -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisd conform prezentei proceduri.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificdri planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicitd autoritatii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

S.C. UNIO S.A. este amplasatd in partea de sud — sud-est a municipiului Satu
Mare pe B-dul Lucian Blaga Nr. 35 ocupand o suprafata totalda de 17,6 ha, din care
suprafata construitd este de 12,12 ha, restul suprafetei fiind ocupata de retele, cai de
transport si suprafete libere.

S.C. UNIO S.A. are ca profil de activitate constuctii de masini, utilaje
complexe, utilaje miniere de subteran si de suprafata, utilaje tehnologice si produse de
la sectoarele calde, cu o capacitate totala de cca. 8000 t/an din care cca. 3000 t/an
turnate si forjate.

Conform Anexei nr. 1 a H.G. nr. 780/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare in instalatic se desfasoara activitatea de “Producerea sau prelucrarea
metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate instalatii de ardere
cu o putere termica nominala totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre altele,
laminoare, reincdlzitoare, cuptoare de recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare”.
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Puterea termica nominala totala a unitatilor de ardere de pe amplasament este de 44,17
MW.

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI S| A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR

Principalele activitati desfasurate in cadrul S.C. UNIO S.A. Satu Mare sunt:
- aprovizionare $i receptie materii prime $i materiale,
- depozitarea materiilor prime si materialelor,

- debitarea semifabricatelor;

- turnarea de piese din otel, fonta si neferoase;

- forjarea semifabricatelor;

- tratamentul termic al pieselor;

- prelucrarea mecanica a semifabricatelor;

- activitate de lacdtuserie si montaj;

- acoperiri metalice ale pieselor;

- activitatea de vopsitorie;

- ambalare, depozitare si livrare produse finite;
- activitdti de laborator si controlul tehnic al calitatis;
- activitati de intretinere, reparatii $i constructii;
- asigurarea utilitatilor;

- transport uzinal;

- activitati de proiectare;

- coordonare si administratie.

Dintre aceste activitati, cele care sunt generatoare de emisii de gaze cu efect de
sera sunt procese de combustie a gazului natural si elaborarea sarjelor de fonta si otel.
Combustibilul este folosit pentru asigurarea functiondrii instalatiilor de ardere din
fluxurile tehnologice si a celor pentru producerea agentului termic.

Descrierea principalelor procese activitati generatoare de CO,

I. SECTOARE CALDE
A.Turnarea pieselor din otel, fontd §i materiale neferoase se realizeaza conform
urmatorului proces tehnologic:

1. Uscarea nisipului de turnatorie se realizeaza intr-un cuptor de uscare;

2. Prepararea amestecurilor de formare;

3. Confectionarea formelor se realizeaza mecanic §i manual, in functie de destinatia

formei.

Confectionarea formelor din nisip peliculizat se face cu masina de confectionat
forme coji. Amestecul se introduce pe o placd de model incinsa, iar presarea se face
prin greutatea proprie a stratului de nisip. Crusta formatd se introduce in cuptorul de
uscat miezuri sau se usuca la flacara unui arzator.

Uscarea formelor de turnare se executa in cuptor de uscare FEJ, incalzit cu gaz.

4. Elaborarea sarjelor de fonta, otel si metale neferoase se realizeaza in felul urmator:
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Elaborarea fontei si otelului se efectueaza in doua cuptoare cu inductie 1CI-1000
respectiv 1SO-2000.

Aliajele neferoase sunt elaborate in cuptoare cu flacara. Materialul topit este
mentinut la temperatura constanta in cuptoare de mentinere, in vederea utilizarii pentru
turnarea de piese Tn masinile de turnat sub presiune.

5. Turnarea in forme a materialului topit.
6. Dezbaterea pieselor

7. Curdtirea pieselor

8. Sablarea pieselor turnate

Pentru eliminarea tensiunilor interne rezultate prin racirea pieselor turnate,
acestea sunt introduse ntr-un cuptor cu flacara - la temperatura de 1000°C, apoi sunt
racite lent.

Punerea 1n functiune a cuptoarelor s-a facut astfel:

1. Cuptor uscat forme FEJ — 1973,

2. Cuptor de tratament termic primar — 1972;

3. Cuptor de topit neferoase — 1993 (capacitate proiectata 500 kg);
4. Cuptor electric de inductielCI 1000 — 1995;

5. Cuptor electric de inductie 1ISO2000 — 1973.

B. Forjarea

Instalatia de forjd este constituitd din utilajele de forjare si matritare situate in
halele de forjare si deservite de depozitele anexe, instalatia de recirculare si racire a
apei, statia de compresoare si instalatia de sablare.

Instalatia de recirculare a apei, statia de compresoare si instalatia de sablare
deservesc si alte activitati din cadrul S.C.UNIO S.A.

Procesul tehnologic de forjare este organizat pe module tehnologice de forjare
respectiv de matritare.

Un astfel de modul contine in general, in cazul forjarii, un utilaj de incalzit s1 un
ciocan de forjare libera, iar in cazul matritarii, un utilaj de debitat, o instalatie de
incalzire, un ciocan de preforjare (daca este cazul), un ciocan matritor, o presa de
debavurat si instalatia de sablare.

Utilajele care realizeaza incélzirea semifabricatelor sunt
- cuptoare de forja cu vatra fixa (tip UNIO) - 15 bucati,
- instalatii de incalzire CIF - 4 bucati.
Cuptoarele au fost puse in functiune in perioada 1963-1981.

C. Tratamente termice

Tratamentul termic al pieselor - se realizeaza in atelierul de tratamente termice.
Se executa recoaceri de omogenizare, izoterme, de normalizare, de recristalizare, de
inmuiere si de detensionare. Recoacerile se fac prin incélzirea pieselor la temperaturile
prescrise si apoi prin racirea lentd in cuptor. Ciclul de tratament variaza intre 6 si 24
ore. Operatiile de recoacere se executd in cuptoare electrice sau cu flacara.
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Cilirea superficiala prin inductie se realizeaza prin trecerea piesei printr-un
inductor electromagnetic. Prin acest procedeu se realizeaza durificarea stratului
superficial al piesei.

Cilirea in baie de ulei se realizeaza dupa incalzirea pieselor in cuptoare camera.
Dupa atingerea temperaturii prescrise, piesele sunt scufundate in baia de ulei, unde se
racesc brusc. Dupa scurgerea uleiului si spalarea pieselor intr-o baie cu solutie de soda
caustica piesele sunt supuse tratamentului de revenire in cuptoare de revenire.

Tratamentul termic se efectueaza in 9 cuptoare:

- cuptor IRB - 3 bucati;
- cuptor IRD - 3 bucati
- cuptor IRH - 1 bucata;
- cuptor IRI - 1 bucata;
- Cuptor Lindberg - 1 bucata.
Cuptoarele au fost puse in functiune in perioada 1969-1980.

II. ALTE ACTIVITATI DE ARDERE

A. Abur tehnologic

Centrala termica foloseste combustibilul in doua cazane (CR9/1 si CR 16) pentru
producerea aburului tehnologic. Cazanele au fost puse in functiune in anul 1968 CR 9/1
respectiv in 1971 CR 16.

B. Alte activitati
Alte activitati care necesitd arderea gazului natural sunt: debitare, bai de
incalzire, distilare apa, etc.
Arderea gazului natural are loc in instalatii ca:
- pistoale de taiere- 57 buciti;
- aparate de taiere Falcon - 7 bucati;
- baie ptentru nichelare - 1 bucata;
- baie de incalzire cu ulei - 1 bucata;
- priza ptentru ardere bobinaj - 1 bucata;
- aparat de distilare apa - 1 bucata.
C. Incilzire spatii
Pentru eficientizarea incalzirii spatiilor de lucru, cele mai multe la mare distanta
fatd de Centrala termicd, au fost montate urmatoarele instalatii de incalzire locale bazate
pe arderea gazului natural:
- tuburi radiante - 207 bucati instalate si puse in functiune in perioada 2006-2010;
- microcentrale - 27 bucati puse in functiune in perioada 2009-2011;
- boilere 10 m® - 2 buciti - puse in functiune Tn 2009.

S.C.UNIO S.A. produce energie termica care este utilizata pentru propriile
sectoare de activitate. Aburul tehnologic in procesul de productie. Aburul tehnologic se
produce cu ajutorul cazanului CR 9 din Centrala termicd si se utilizeaza pentru
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incalzirea directa a unor utilaje: autoclave de vulcanizare, prese de vulcanizare, bai de
calire, bai de galvanizare, uscatorul de cherestea.

Energia electrica utilizata pentru alimentarea societatii este importata (preluata)
din reteaua de distributie a furnizorului de energie electrica, S.C. ELECTRICA S.A.

Capacitatea de productie a cuptoarelor de inductie este de t respectiv 2 t.
Cuptorul de topit neferoase, pus in functiune in anul 1993, are o capacitate

proiectata de 500 kg.

Sursele de emisii de gaze cu efect de sera si punctele de evacuare:

Nr.crt.

activitate Descriere

Tehnologie

Capacitate

UM

Punct de
descarcare a
emisiilor
Descriere

Punct de
descarcare a
emisiilor
Referinta

1. Instalatii de
ardere
turnatorie

topire metale,

uscare nisip,

uscare forme,
prize de
incalzire

3,2

MW

Cosl (cuptor
uscat forme
FEJ); Cos 2
(cuptor de
tratament termic
primar);
Cos 3 (cuptor
forja de 0,5 m?,
0,75 m?, cuptor
sigma)
Cos 4 (cuptor de
1,5 m?)

PE1, PE2,
PE3; PE4;

2. Cuptoare de
incalzire la
instalatia
forja

incalzire
semifabricate

3,42

MW

Cos 5 (cuptor forja
de 2 m?)

Cos 6 (cuptor forja
de 2 m?)

Cos 7 (cuptor forja
de2m?

Cos 8 (cuptor forja
de15m?
Cos 9 (cuptor forja
de 0,5 m?
Cos 10 (cuptor forja
de1,5m?

Cos 11 (cuptor forja
de 0,75 m?)
Cos 12 (cuptor forja
de 4 m?)

Cos 13 (cuptor forja
de 4 m?)

Cos 14 (cuptor forja
de1,5m?

Cos 15 (cuptor forja
de 8 m?)

PE5, PES6,
PE7; PES;
PE9; PE10;
PE11; PE12;
PE13; PE14;
PE15;

3. Cuptoarele

Cicluri de

2,28

MW

Cos 16 (cuptor
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de

IRB);

incalzire In PE16,
tratament vederea Cos 17 (cuptor PE17,PE18;
termic tratamentului IRB) PE19: PE20:
termic Cos JI-SRéC)UptOV PE21: PE22:
Cos 19 (cuptor PE23; PE24;
IRD)
Cos 20 (cuptor
IRD)
Cos 21 (cuptor
IRD)
Cos 22 (cuptor
IRH)
Cos 23 (cuptor
IRI)
Cos 24 (cuptor
Lindberg)
Centrala Producere abur 24,55 MW | Cos25(cazan | PE 25, PE 26
termica tehn. si agent CR9)
de incalzire Cos 26 (cazan
CR16)

Alte Debitare cu 0,55 MW | In functie de | Tn locurile
activitati | flacara, sudura locul de unde se
necesare autogena, etc. efectuare a efectueaza
realizarii operatiei montajul sau
utilajelor pregatirea

din gama de
fabricatie
Incalzire Tuburi 10,17 MW | 3 cosuri pentru | PE27, PE28,
spatii radiante, microcentrale | PE29
microcentrale Cos 27, cos 28
cos 29
Cuptoarele | Topire metal si 540 t/an | Fara colectare,
cu inductie reglare evacuate direct
pentru compozitie
pregatirea
fontei si
otelului

A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de ardere cu o putere termicad nominald totalda de peste 20 MW.
Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire si decapare.
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A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA

NR. 1*
Categoria de Capacitate | UM
activitate din | a proiectati Periogda de Tipul de Pupct de Referinta
S T § a instalatiei functionare produs desca_r_c_zllre a penttrlud
desfasurata in ermisiior (Fl)::snc(zil:cari
instalatie a emisiilor
Producerea  sau 44,17 MW | 150 zile/an 1.Elaborare T1,T2, PE1-PE29
prelucrarea sarje si F1,F2,F3,F4,
metalelor  feroase turnareain | F5,F6,F7,F8,
(inclusiv— fero- forme; F9,F10,F11,F
aliaje), atunci cand 12 F13.TTL,
?Untl ) e;ploegate 2.Deformarea TT2.TT3TT
mnstalatil de ar .erevz plastica a ATTSTT6T
cu o putere termicd i i ’ ’ '
nominald totald de m?rtligleil:!w T7,778,C1,C
peste 20 MW. ’ 2,A1,A2,A3
Prelucrarea 3.Imbunatatire
include,  printre a prorietatilor
altele, laminoare, metalului prin
reincalzitoare, cicluri
Cuptoare qe sucessive
recoacere, forje, - .
topitorii, acoperire |ncal_2|re-
racire;

si decapare

4. Producere
abur
tehnologic

5.Debitare cu
flacara, sudura
autogena
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate Tipul Procesul care
din anexanr. 1 combustibilului/materiei genereaza emisii Gazul cu efect de
desfasurata in prime de gaze cu efect de sera generat

instalatie sera

Producerea sau Gaz natural Arderea CO,

prelucrarea metalelor combustibililor

feroase  (inclusiv  fero- Deseuri de otel,

aliaje), atunci cand sunt ) 5 Producerea de fonta

exploatate instalatii de Degeuri de fonta si otel

ardere cu o putere termica
nominald totald de peste
20 MW. Prelucrarea
include, printre altele,
laminoare, reincalzitoare,
cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire
si decapare

Electrografit

A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Montitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de cdtre Agentia
Nationala pentru Protectia Mediului §i atagat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serda si a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea §i raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de catre un verificator
acreditat conform prevederilor legale n vigoare in domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013-2020.
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In cazul in care, pani la data de 31 martie a fiecirui an din perioads, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspendarii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competenta pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de sera provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare n
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sd informeze in scris autoritatea competenta pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

Presedinte,
Mihail FACA

Director, Sef serviciu
Hortenzia DUMITRIU Nicoleta ROSU

Tntocmit,

Livia Dinica
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