Ministerul Mediului si Schimbarilor Climatice
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 80/31.01.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului
(titularului)

S.C. TMK-ARTROM S.A.

Forma de organizare a societatii

Societate pe actiuni

Nr. de inregistrare in Registrul
Comertului

J 28/9/1991

Cod Unic Tnregistrare

RO 1510210/1992

Cont bancar

Banca BCR S.J. OLT, Slatina
Adresa Strada, numar Draganesti, nr. 30
Sed.'”'”' Localitate Slatina
social

Judet Olt

Cod postal 230119

A.1.2 DATE DE
AMPLASAMENTULUI

IDENTIFICARE ALE

INSTALATIEI/ INSTALATIILOR SI  ALE

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. TMK-ARTROM S.A.

Activitatea principala a
instalatiei

Producerea de tevi din otel prin laminare la cald si
prin laminare si tragere la rece

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
(inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate
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instalatii de ardere cu o putere termica nominala
totald de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre
altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru | 5799
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru

anul 2010, utilizand clasificarea 2420
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO 213

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament) | Slatina

Adresa Strada, Draganesti, nr. 30
amplasamentului | numar

Localitate Slatina

Judet Olt

Cod postal | 230119

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Si . Tip Nr. Data Emitent Revizuire
1ttuag.mv . autorizatie | autorizatie emiterii (nr. si data)
Z?n"gt‘fnac‘;“de Autorizatie 26 10.11.2006 | ARPM | 26/01.02.2008

vedere al Integrata de Cralova
rotectiei Mediu
proyisere Autorizatie 105 03.05.2012 | APM Olt i
mediului o
de Mediu
Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate in perioada 2013-2020
certlfl_ca_lj[elor DA -
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
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perioada
2013-2020

*Alocare stabilitd prin Mésurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE, notificate
de Roménia la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii ) o
Autorizatie ; Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
80 31 01 2013 -
Revizuire | - - - -
Revizuire Il - - - -
Revizuire ... - - - -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform prezentei proceduri.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificdri planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicita autorititii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

S.C. TMK- ARTROM S.A. Slatina este situata in judetul Olt, Municipiul Slatina,
str. Draganesti, nr.30.
Societatea este amplasata pe platforma industriala in partea de S-E a municipiului
Slatina.
Tn vecinatatea obiectivului se afla:
- N-V-S.C. PRISMIAN CABLES&SYSTEMS S.A;
- N - drum judetean DJ 546 Slatina-Draganesti-Olt;
- E - teren agricol;
- S- S.C.SALOSS.A;
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-V - drum comunal DC 89 Slatina —Milcov;

Platforma S.C. TMK-ARTROM S.A. este ocupata astfel: suprafata totala -
415435,30 m® din care: suprafata construiti - 160379,86 m? suprafata liberd -
254886,5 m* din care drumuri si alei - 51367 m?, cii ferate uzinale - 53700,15 m?
spatiu verde - 149819,35 m®,

Profilul de activitate al instalatiei este:

- fabricarea de tevi din otel carbon si aliat de urmatoarele tipuri: tevi de
precizie ridicata, tevi mecanice, tevi pentru boilere si de temperatura ridicata, tevi
pentru temperaturi joase, tevi cu capete netede, tevi pentru mufe, tevi pentru apa si
pentru gaze;

- efectuarea Tn nume propriu de operatiuni de import-export.

Conform Anexei nr. 1 a H.G. nr. 780/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare in instalatiec se desfasoara activitatea de “ Producerea sau prelucrarea
metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate instalatii de ardere
cu o putere termicd nominala totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre altele,
laminoare, reincalzitoare, cuptoare de recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare”.
Puterea termica nominala totala a unitatilor de ardere de pe amplasament este de 77,25
MW.

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR
Societatea este formata din:

a. Sectii de productie:

- sectia nr.1 Laminare la cald ASSEL,;

- sectia nr.2 Laminare la cald CPE;

- sectia nr.3 Tragdtorie la rece.

b. Sectoare auxiliare:

- sectia nr.4 Reparatii si Utilitati;

- sectia de Transport Tehnologic si Logistica;
- serviciul CTC-Laboratoare;

- serviciul Metrologie;

- serviciul de Vanzari, Expeditii, Depozite.

1. Sectianr. 1 ASSEL
In cadrul sectiei se realizeaza tevi din otel-carbon si aliat fari sudurd prin
laminare la cald, in gama de diametru: @ 60.3 + 229 mm si grosime de perete 10 + 60
mm.
Linia de laminare la cald ASSEL are capacitatea de 120.000 t teava/an.
Utilaje:
- instalatie de debitare tagle cu oxi-gaz;
- presa de rupt tagle;
- 7 laminoare tehnologie ASSEL + laminor degrosisor;
- instalatia de reincalzire prin inductie;

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03



- cuptor cu vatra rotativa pentru incalzire tagla;

- trei cuptoare de tratament termic;

- masini de indreptat;

- masini de retezat si sanfrenat;

- instalatii de control nedistructiv;

- poduri rulante.
Procesul tehnologic cuprinde urmatoarele faze principale:

- receptie materie prima,

- debitarea taglelor la lungimi de laminare;

- incalzire tagle;

- reducere diametru tagle;

- perforare tagle;

- laminare pe dorn cilindric;

- reincalzire teava prin inductie;

- reducere diametru exterior;

- calibrare teava;

- tratament termic tevi;

- Indreptare tevi;

- debitare capete tevi,

- sanfrenare;

- debavurare;

- control final;

- marcare §i protejare exterioara,

- depozitare.

In timpul desfasurarii activitatilor, emisiile de gaze cu efect de serd, respectiv

CO,, se produc din arderea combustibilului (gaz natural) la instalatia de taiere (debitare)
Cu oxi-gaz, in cuptorul de incélzire si in cuptoarele de tratament termic din cadrul
sectiel.

2. Sectia nr. 2 Laminare la cald CPE

In cadrul sectiei se realizeaza tevi fara sudura prin laminare la cald. Materia
prima o constituie tagla rotunda din otel carbon si slab aliat cu diametrul @= 180 mm.
Produsele obtinute sunt tevi din otel carbon si slab aliat, laminate la cald Tn gama de
diametru: @ 21.3 + 114.3 mm si grosimea de perete: s = 2.3 + 12.5 mm.

Utilaje:
- instalatie de taiere (debitare) tagle cu oxi-gaz;
- instalatie de incalzire tagle;
- foarfeca de debitare tagle;
- cuptor cu vatra rotativa pentru incdlzire tagla;
- laminore la cald;
- sistem de recirculare, ungere dornuri si instalatie de incalzire dornuri;
- cuptor pentru reincalzire si normalizare teava,

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03



- laminor reductor alungitor (instalatie de destunderizare, laminor reductor-
alungitor, pat de racire cu fierastraie la cald, colectoare tunder si ape uzate);
- linie de finisare (masini de indreptat, baterii de sanfrenat, instalatii de control
nedistructiv, instalatii de marcat cu jet de cerneald, instalatie de lacuire).
Procesul tehnologic cuprinde urmatoarele faze principale:
- receptie materie prima,
- debitarea taglelor la lungimi de laminare;
- 1ncdlzire tagle in cuptor cu vatrd rotativa,;
- perforare tagle;
- varfuire (incretire capat);
- elongare teava;
- expandare prin roluire;
- extragere dorn;
- retezare varf teava;
- reincalzire teava in cuptor cu vatra pasitoare;
- reducere diametru exterior;
- retezare teava,
- Indreptare tevi;
- debitare capete tevi,
- sanfrenare;
- control final;
- marcare §1 protejare exterioara,
- depozitare.
Emisiile de CO, se produc din arderea gazului natural in instalatia de debitare cu
oxi-gaz, in instalatia de incalzire tagle, in cuptorul de incalzire tagle, la patul de
incélzire dornuri, in cuptorul de reincélzire i normalizare tevi .

3. Sectia nr. 3 Tragatorie la rece
In cadrul sectiei se realizeazi tevi fard sudurd prin laminare si tragere la rece.
Materia prima o constituie semifabricatul obtinut prin laminare la cald (teava ebos) in
cele doua sectii de productiec ASSEL si CPE. Produse obtinute: tevi din otel-carbon si
aliat fara sudura pentru rulmenti, trase si laminate la rece in gama de diametru: @ = 16 +
210 mm si grosimea de perete s = 1.6 + 20 mm.
Tevile trase si laminate la rece se obtin prin doua procedee:
- laminare la rece pe 4 laminoare PILGER,;
- tragere la rece pe 6 bancuri de tras mono si trifilare;
Ebosul ce urmeaza a fi tras pe bancuri este trimis la spituire, iar ebosul ce intra in
laminare este sablat apoi introdus Tn decapare.

Capacitate de productie:
- Laminor Pilger HPT 250 — 10.000 t/an;
- Laminor Pilger LAPIR 50 — 5.000 t/an;
- Laminor Pilger LAPIR 75— 6.000 t/an;
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- Laminor Pilger SKW — 7.000 t/an;
- Instalatia de decapare — capacitate 68.000 t/an.

Utilaje:

- 2 cuptoare de incalzire capete pentru spituire;

- masina de spituit;

- masina de sablat;

- atelier decapare chimica,

- 4 laminoare la rece PILGER;

- 6 bancuri de tragere la rece mono si trifilare;

- 3 cuptoare de tratament termic;

- linie de finisare (masini de indreptat, fierastrau de retezat capete, instalatie de
control nedistructiv, instalatii de marcat cu jet de cerneald, bai de protejare
exterioare).

Procesul tehnologic cuprinde urmatoarele faze principale:
- 1incalzire capete tevi;
- spituire capete;
- sablare;
- pregpatire chimica;
- tragere sau laminare la rece;
- tratament termic;
- indreptare;
- debitare capete;
- control;
- marcare, protejare exterioara;
- depozitare;
- expeditie la beneficiar.

Regim de functionare: functionare continua (exclusiv perioadele de revizie
tehnica);
Capacitatea proiectata a instalatiei: 77,25 MW.
Sursele de emisii de CO, de pe amplasament in care are loc arderea
combustibililor:
- cuptor cu vatra rotativa, de incalzire tagle (S1; S15);
- cuptor reincalzire teava (S16);
- instalatie incalzire dornuri (S17);
- cuptoare tratament termic (S2; S3; S4; S5; S6; S7);
- cuptoare de tratament pentru spituit capete tevi (S8; S9);
- instalatii de debitare cu oxi-gaz (S10; S21);
- cuptoare forja (S11; S12; S13; S14);
- instalatie incalzire teava (S22);
- cazan abur tehnologic (S23);
- centrale termice (S18; S19; S20).
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Tipul de combustibil a carui utilizare genercaza emisii de gaze cu efect de sera:
gaz natural.
Sursele de emisii de gaze cu efect de sera:

Sursa de emisie Ang_l R Cap.amtatvea Punct de descarcare | Stareade
Nr.Crt. GES punerii in proiectata a 2 emisiilor functionare
functiune | instalatiei MW unct
. C;thortdel 25 7 Cos de dispersie C1 Functional
Incalzire tagic, ) _ ) unctiona
L cuptor cu vatra 1988 H=19m;
rotativa -CVR D=25m
Cuptor tratament
termic Cos de dispersie C2 )
2. normalizare i 2006 7,41 H=18m; Functional
calire D= 2x1m
CNQ
Cuptor tratament Cos de dispersie C3 _
3 - rtrenr;rllilé:are 2002 2,6 H=22 m: Functional
CTTN D=11m
Cuptor tratament 28 Cos de dispersie C4 Functional
4. | termic recoacere 1988 ! H= 22 m: unctiona
CTTR D=11m
Cuptor tratament 18 Cos de dispersie C5 Functional
5. | termic recoacere 1992 ’ H= 19 5m: unctiona
Nasshauer D=1m
Cuptor tratament Cos de dispersie C6 ol
6. | termic intermediar 1988 2,6 H=18 m; Functiona
CTTI D=12m
Cuptor tratament ’6 Cos de dispersie C7 -
7. termic final 2000 ’ H=19,5 m; Functiona
CTTF D=1m
Cuptor de Cos de dispersie C8 _
8. tratament pentru 1992 0.5 H=20 m; Functional
spituit AVS 100 D=0,6m
Cuptor de Cos de dispersie C8 )
9. | tratament pentru 2007 0.75 H=20 m: Functional
spituit AVS 25 D=0.6m
Instalatie de
10. deb“agz ;U OXI- 2007 0,1 Sursa difuza Functionala
Cuptor forja Cos de dispersie C9
11. tratament piese 2002 0,7 H=30m; Oprit
schimb D=11m
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S=4mp
trgtglrjrgga'[f([))rije;e Cos de dispersie C10
12. schimb 1993 0,4 H= 25m; Functional
S=1,6 mp D=0,8m
trg{‘;ﬁg;fﬁge Cos de dispersie C11
13. schimb 1999 0,3 H= 25 m; Oprit
S=1mp D=0,8m
trgtglr);g;tfgrijeie Cos de dispersie C12
14. schimb 2002 0,2 H=25m; Functional
$=0,63 mp D=0,8m
Cuptor de Cos de dispersie C13 onal
15. | incalzire tagld — 2006 16 H= 25 m: Functiona
CVR D=14m
Cuptor de Cos de dispersie C14 )
16. reincalzire teava 2006 [ H=16 m; Functional
Cvp D=0,8m
Instalatie incalzire L
17. nsta ggfnlljlrcia 2007 1 Sursa difuzia Functionala
Cos de dispersie C15
18. Centrala termica 2006 0,53 H=13m: Functionala
D=0,35m
Microcentrala
19. termica anexa 2007 0,08 Cos cu tiraj fortat Functionala
CPE
Centrala termica Cos de dispersie C16
20. | Tncondensatie si 2007 0,14 H=10 m; Functionala
boiler D=0.11m.
Instalatie de
21. debitare cu oxi- 2009 0,4 Sursi difuza Functionala
gaz
Instalatie incalzire o . -
22. ; 2009 0,8 Sursi difuzi Functionala
tagle !
Cos de dispersie C17
23. Cazan abur 2011 2,14 H=9m Functional
D=0,50 m

Energia termica este rezultatul procesului de ardere a gazului natural in centralele
termice in scopul incalzirii spatiilor administrative, nu este produsa prin cogenerare.
Energia termica este produsa in cadrul societatii, agentul termic utilizat fiind apa calda
produsa de centrale la temperatura medie de T = 80°C.
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A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de ardere cu o putere termicd nominald totald de peste 20 MW.
Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincélzitoare, cuptoare de recoacere,

forje, topitorii, acoperire si decapare.

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA

NR. 1*
Categoria de Capacitatea | UM _ _
activitate din proiectati a Perlogda de | Tipulde Punct de | Referinta
e e instalatiei functionare produs desca}r.c_are pentru
. - n ’ aemisiilor | punctul de
desfasurata in desciircare
instalatie a emisiilor
Producerea sau 77,25 MW 340 zile Energie Cosnr. 1 C1
prelucrarea termica Cosnr. 2 C2
metalelor  feroase Cosnr. 3 C3
(inclusiv fero-aliaje), Cosnr. 4 C4
atunci cand sunt Cos nr. 5 G5
exploatate instalatii Cos nr. 6 C6
de ardere cu o putere Cos nr. 7 C7
termica nominala Cosnr. 8 C8
totala de peste 20 ((fjo?nr:’r.lgo C(::lgO
MW. Prelucrarea '
include, printre ggz 2: E gﬁ
aI'EeIe: . laminoare, Cos nr. 13 c13
reincalzitoare, Cos nr. 14 Cl14
Cuptoare de Cosnr. 15 C15
recoacere, forje, Cos nr. 16 C16
topitor1, acoperire §1 Cos nr. 17 C17

decapare.
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate Tipul Procesul care
din anexanr. 1 combustibilului/materiei genereaza emisii Gazul cu efect de
desfasurata in prime de gaze cu efect de sera generat
instalatie sera
Producerea sau Gaz natural Arderea CO;
prelucrarea metalelor combustibililor

feroase (inclusiv fero-
aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de
ardere cu o putere termica
nominald totald de peste
20 MW. Prelucrarea
include, printre altele,
laminoare, reincalzitoare,
cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire
si decapare.

A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de citre Agentia
Nationald pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de
sera si a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de catre un verificator
acreditat conform prevederilor legale in vigoare ih domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.
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In cazul in care, panid la data de 31 martiec a fiecirui an din perioads, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspendarii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competenta pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de serd egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de sera provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea competenta pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de sera si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.
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