MINISTERUL MEDIULUI SI PADURILOR
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 21/17.12.2012
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului S.C. SATURN S.A.
(titularului)
Forma de organizare a societatii | Societate pe actiuni
Nr. de inregistrare in Registrul | J01/186/1991
Comertului
Cod Unic Tnregistrare RO 1750957
Cont bancar
Banca B.R.D. Alba lulia
Adresa Strada, numar Cabanei, nr. 57
SEd.'UIu' Localitate Alba lulia
social

Judet Alba

Cod postal 510185
A.1l.2 DATE DE IDENTIFICARE ALE INSTALATIEI/INSTALATIILOR SI ALE

AMPLASAMENTULUI

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA

Activitatea principala a
instalatiei

Turnarea fonteli

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
(inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate
instalatii de ardere cu o putere termica nominald
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totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre
altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare

Producerea fontei sau a otelului (topire primara
sau secundara ) inclusiv instalatii pentru turnarea
continud, cu o capacitate de productie mai mare de
2,5 tone pe ora

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru

A - 2751
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1
2.Codul CAEN raportat pentru 2451
anul 2010, utilizand clasificarea
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO 183

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament) | S.C. SATURN S.A. ALBA IULIA

Adresa Strada, Cabanei, nr. 57
amplasamentului | numar
Localitate Alba lulia
Judet Alba
Cod postal | 510185

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

S Tip Nr. Data Emitent Revizuire
Slttuat,lav . autorizatie | autorizatie | emiterii (nr. si data)
autorizartt A torizatie 44 04.09.2006 | ARPM i
din punct de N lizats Sibi
vedere al Integrata de actualizata IDIU

.. Mediu 30.10.2007
protectiel Autorizatie
mediului o ) i ) i
de Mediu
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Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate in perioada 2013-2020

certificatelor DA -
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
perioada
2013-2020

*Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE, notificate
de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii ) o
Autorizatie : Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
21 17 12 2012 -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisd conform prezentei proceduri.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificdri planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicita autoritdtii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

S.C. SATURN S.A. Alba lulia, societate comerciald pe actiuni, este o instalatie
cu profil metalurgic, fiind producatoare de fonta.

S.C. SATURN S.A. Alba Iulia este amplasatd in perimetrul construibil al
municipiului Alba lulia la aproximativ 6 km de centrul orasului, in partea de nord a
cartierului Barabant, pe o platforma inalta de circa 30 m fata de nivelul raului Mures, pe
malul sting al raului Ampoi (afluent al raului Mures).

Conform Anexei nr. 1 a H.G. nr. 780/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare instalatia se incadreaza la activitatile “Producerea sau prelucrarea metalelor
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feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate instalatii de ardere cu o putere
termica nominala totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre altele, laminoare,
reincalzitoare, cuptoare de recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare” si
Producerea fontei sau a otelului (topire primard sau secundarda ) inclusiv instalatii
pentru turnarea continud, cu o capacitate de productie mai mare de 2,5 tone pe ord”.
Puterea termica nominala totala a unitatilor de ardere de pe amplasament este de 47
MW iar capacitatea proiecata a unitatilor de producere a fontei este de 75 t/zi .

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR

Capacitatea instalatiei este de 21000 tone piese turnate din fontd/an.

Fabrica de piese turnate din fontd este impartitd in 3 sectoare principale de
productie :

-Topire -elaborare fonta;
-Turnatorie;
-Ebos (prelucrari mecanice).

Fabrica mai cuprinde si sectia Modelarie (unde se executa modelele si cutiile
de miez) plus cele doud sectii care efectueaza serviciul de intretinere respectiv sectia
P.S.R.I. unde se executd piese de schimb si sectia AEUE care efectueza intretinerea
pe partea electrica.

Descrierea procesului tehnologic:

Procesul tehnologic din cadrul fabricii de piese turnate constd in principal din:

- preparare amestec de formare;

- formare miezuire;

- inchidere forme si pregatirea lor pentru turnare;

- pregatirea materialeleor pentru sarjare;

- pregatirea fontei lichide (elaborare in cuptoare de topire cu inductie
electricd);

- turnarea formelor;

- racirea formelor turnate;

- dezbaterea formelor cu regenerarea nisipului;

- sablarea pieselor turnate;

- curatirea pieselor turnate;

- detensionarea pieselor turnate (se executa in cuptorul de detensionare);
- ebosarea pieselor turnate;

- grunduirea pieselor turnate;

- expedierea pieselor turnate;

Elaborarea fontei lichide se realizeazd in 3 cuptoare de topire cu inductie
electrica, cu capacitate 12,5 to fiecare, iar acumularea si mentinerea fontei la
temperatura necesara se face in cuptorul de mentinere (electric cu inductie) de 55
tone. Fonta lichida este transportatd in oalele de turnare la locul de evacuare a zgurii
si apoi spre punctele de turnare. Dupa racirea formelor turnate se procedeaza la
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dezbaterea acestora cu doua dezbatatoare. Nisipul rezultat este introdus in 2 mori cu
bile de 25 t/h unde are loc sfiaramarea, sortarea §i separarea magneticd. Nisipul
recuperat este transportat pneumatic in doud buncdre unde are loc racirea si
desprafuirea acestuia fiind apoi introdus din nou in ciclu catre mixerele din sectorul
formare-miezuire. Piesele turnate dupa ce sunt dezbatute de nisip se sableaza in doua
instalatii de sablat cu alice, se detensioneazd in cuptorul de detensionare fiind apoi
supuse operatiei de debavurare curatire. Dupa dezbaterea urmeaza operatia de sablare
a pieselor in doua instalatii de sablare cu alice (una pentru piese mici §i una pentru
piese mari), debavurarea, curdtirea si detensionarea acestora in cuptorul de
detensionare. Piesele acceptate calitativ sunt apoi ebosate, grunduite urmind apoi
expedierea la beneficiari.

Sectia Ebos:

In cadrul acestei sectii sunt prelucrate prin aschiere piesele turnate din fonts
admise calitativ, prin operatii de strunjire, frezare, alezare, gaurire. Nu se executa
operatii de rectificare a pieselor din fonti. In aceastd hala se executd si grunduirea
pieselor. Operatia de grunduire se executa cu ajutorul pistoalelor de vopsit intr-0
zona prevazuta cu doud cabine (un perete liber) racordate la sistemul de evacuare
NoXe.

Sectia Modelarie:

In acest sector se efectueaza prelucrarea cherestelei si a stratificatului in scopul
confectiondrii modelelor si a cutiillor de miez necesare pentru executia formelor
pentru turnare.

Sunt efectuate operatii de uscare cherestea, prelucrare lemn (strunjiri, frezari,
debitari) chituire si vopsire. Modelele si cutiile de miez sunt utilizate in sectorul
formare miezuire. Statia de compresoare produce aerul comprimat la 7 bari pentu uz
tehnologic si are in componentd 3 compresoare cu debit fix tip Direct 280 si un
compresor cu debit variabil de tip Variabil 260 cu instalatiile electrice aferente.

La Sectia Piese Schimb Reparatii Intretinere se executd piese de schimb
necesare desfasurdrii activitatii optime pe amplasament si asigurd servicii de
intretinere §i reparatii pentru sectiile Turnatorie, Ebos s1 Modelarie. Sectia Agenti
Electrici g1 Utilitati asigura intretinerea la sectorul Topire, Poduri Rulante, Statiile de
conexiuni electrice, Auto, Statia de compresoare, Centrala Termica Turnul de racire,
la instalatiile electrice, retelele interne de apa si gaz.

Unitatile tehnice de pe amplasament unde are loc arderea combustibilului gaz
natural sunt:

- cuptoarele uscat nisip MMZ (3 buciti) ;

- cuptorul de detensionat piese turnate;

- cazanul CAF-6;

- cazanele ABA4 (3 bucati);

- cazan MK 230 (2 bucati montate Tn paralel );

Procese cu ardere directa:

- ecrane uscat oale de turnare;
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- prize uscat forme si miezuri;

- prize taiere oxigaz : tuburi radiante, instalatie sinterizare cuptor topire,
instalatie sinterizare cuptor mentinere.
Regimul de functionare al instalatiei S.C. Saturn S.A. Alba lulia este continu.
Sursele de emisie de gaze cu efect de sera (CO,), de pe amplasament aferente
fiecarei activitatii sunt:

1.Sursele de emisie aferente activitatii de producere si prelucrare a metalelor feroase
atunci cand sut exploatate instalatii de ardere cu o putere termica nominala totala de
peste 20 MW sunt:

S5 -Cazan ABA4 nr. 1

- Starea actuald - functionalg;

- anul punerii in functiunel976;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;

- debit instalat - 360 Nm®/h;

- putere termica nominala 3,5 MW,

- produce abur pentru uscare cherestea;
- dimensiuni cos C6 H=20m, D = 0,5m.

S6 - Cazan ABA4 nr. 2

- Starea actuald - functionald;

- anul punerii in functiune 1979;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;

- debit instalat - 360 Nm*/h;

- putere termica nominala 3,5 MW,

- produce abur pentru uscare cherestea;
- dimensiuni cos C7 H=20m, D = 0,5m.

S7 - Cazan ABA4 nr. 3

- starea actuald — functionalg;

- anul punerii in functiune 1998;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;

- debit instalat - 360 Nm*/h;

- putere termicd nominala 3,5 MW,

- produce abur pentru uscare cherestea;

- dimensiuni cos C8 H=20m, D = 0,5m.

Functionarea cazanelor tip ABA 4 nu este simultand ci functioneaza doar céte 1 la
capacitate de 50%.

S8 - Cazan CAF-6

- starea actuala — oprita;

- anul punerii in functiune 1979;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;
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- debit instalat - 3230 Nm®/h;

- putere termica nominala 31,9 MW;

- produce apa calda pentru incalzirea incintelor;
- dimensiuni cos C5 H=50m, D =1,7m.

S9 - Cuptor uscat nisip MMZ nr. 1

- starea actuald — functionalg;

- anul punerii in functiune 1975;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;

- debit instalat - 85 Nm*/h;

- putere termica nominala 0,8 MW;

- se utilizeaza pentru uscarea nisipului nou umed achizitionat de la terti;
- dimensiuni cos C1 H=25m, D = 0,5m.

S10 - Cuptor uscat nisip MMZ nr. 2

- starea actuala - functionala,

- anul punerii in functiune 1975;

- tip combustibil utilizat: gaz natural,

- debit instalat - 85 Nm*/h;

- putere termica nominala 0,8 MW,

- se utilizeaza pentru uscarea nisipului nou umed achizitionat de la terti;
- dimensiuni cos C2 H=25m, D = 0,5m.

S11 - Cuptor uscat nisip MMZ nr. 3
- starea actuala - functionala,
- anul punerii in functiune 1975;
- tip combustibil utilizat: gaz natural;
- debit instalat - 85 Nm*/h;
- putere termica nominala 0,8 MW,
- se utilizeaza pentru uscarea nisipului nou umed achizitionat de la terti;
- dimensiuni cos C3 H=25m, D = 0,5m.

S12 - Cuptor de detensionare

- starea actuala - functionala,

- anul punerii in functiune 1975;

- tip combustibil utilizat: gaz natural;

- debit instalat - 120 Nm*/h;

- putere termicd nominala 1,18 MW,

- in acest cuptor se aplica tratamentul termic de detensionare a pieselor turnate din
fonta;

- ciclul unui astfel de tratament este de 22 ore;

- dimensiuni cos C4 H=25m, D = 0,4m;

S13 - Cazan MK 230 -2 bucati montate in paralel
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- starea actuald - functionald in perioada de iarna pentru Incélzirea incintei sectiei
Modelarie;

- anul punerii in functiune din punct de vedere tehnic 2012;

- functionare normala din 01.01.2013;

- tip combustibil utilizat: gaz natural,

- debit instalat - 70 Nm*/h;

- putere termica nominala 0,69 MW,

- dimensiuni cos C16 H= 10m, D = 0,315 m.

S14 - Procese cu ardere directa

Procesele cu ardere directd cuprind diferite puncte unde are loc arderea gazului
natural cu flacara deschisa necesara procesului tehnologic, fara descarcare a emisiilor
la cos, aceste puncte sunt:

- ecrane uscat oale de turnare: debit instalat = 75 Nm®/h;

- prize uscat forme si miezuri: debit instalat = 30 Nm?/h:

- prize taiere oxigaz: debit instalat = 18 Nm®/h;

- tuburi radiante: debit instalat = 71,55 Nm®/h;

- instalatie sinterizare cuptor topire: debit instalat = 90 Nm*/h;

- instalatie sinterizare cuptor mentinere: debit instalat = 70 Nm*/h.

Puterea termica nominala a unitatilor de ardere de pe amplasamnet este de 47 MW.

2. Sursele de emisie aferente activitatii de roducerea fontei sau a otelului cu o
capacitate de productie mai mare de 2,5 tone pe ora sunt urmatoarele:

S1 - Cuptor de topire electric cu inductie nr. 3;

- starea actuald — functionalg;

- anul punerii in functiune 1975;

- energie utilizata: energia electrica;

- capacitate 12,5 tone;

- materiile prime care genereaza emisiile de CO2 sunt: fonta veche, fierul vechi,
span fonta, material de carburare (cocs petrol).

S2 - Cuptor de topire electric cu inductie nr. 3

- starea actuald — functionalg;

- anul punerii in functiune 1975;

- energie utilizata: energia electrica;

- capacitate 12,5 tone;

- materiile prime care genereaza emisiile de CO2 sunt: fonta veche, fierul vechi,
span fonta, material de carburare (cocs petrol).

S3 - Cuptor de topire electric cu inductie nr. 3
- starea actuald — functionald;

- anul punerii in functiune 1975;

- energie utilizatd: energia electrica;
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- capacitate 12,5 tone;
- materiile prime care genereaza emisiile de CO2 sunt: fonta veche, fierul vechi,
span fontd, material de carburare (cocs petrol).

S4 - Cuptor de mentinere cu inductie

- starea actuald — functionala;

- anul punerii in functiune 1975;

- capacitate 55 tone;

- materii prime: preia fonta lichida din cuptoarele de topire pentru acumulare si
omogenizare.

Emisiile de gaze generate de sursele S1;S2;S3 si S4 dupa ce trec prin Instalatia de
aspiratie si retinere pulberi si fumuri sunt evacuate la acelasi cos C10 cu urmatoarele
dimensiuni H=20m diametrul D=2m.

Fluxurile care genereaza emisii de gaze cu efect de sera la nivelul instalatiei sunt:
- gazul natural,
- fonta veche;
- fier vechi;
- span fonta;
- material carburare (cocs petrol).

A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI
Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de ardere cu o putere termicd nominald totald de peste 20 MW.

Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire si decapare.

Producerea fontei sau a otelului (topire primarda sau secundarda ) inclusiv instalatii
pentru turnarea continud, cu o capacitate de productie mai mare de 2,5 tone pe ora
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A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA

NR. 1*

Categoria de Capacitatea | UM _ _

activitate din proiectati a Perlogda de | Tipul de Pupct de Referinta

e instalatiei functionare | produs desca_r_c_are a pentru
5 o ’ emisiilor punctul de
desfasurata in descircare a
instalatie emisiilor
Producerea sau 47 MW 282 zile Piese | Cosnr. 1, Cos C1
prelucrarea turnate | nr. 2, Cos nr.
metalelor  feroase din fonta | 3, Cos nr. 4, C2
(inclusiv fero-aliaje), Cos nr. 5, Cos C3
atunci cand sunt
. N nr. 6, Cos nr.

exploatate instalatii 7, Cos r. 8 c4
de ardere cu o putere
termica nominala Cos nr. 16 C5
totala de peste 20
MW. Prelucrarea C6
include, printre
altele, laminoare, c7
reincalzitoare,
cuptoare de SC8
recoacere, forje, C16
topitorii, acoperire si
decapare
Producerea  fontei 75 tone 282 zile fonta Cos nr. 10 C10

sau otelului (topire
primara sau
secundara ) inclusive
instalatii pentru
turnarea continua, cu
0 capacitate de
productie mai mare

de 2,5 tone pe ora
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate din Tipul Procesul care Gazul cu efect
anexa nr. 1 desfasurati in | combustibilului/materiei | genereazi emisii de de sera

instalatie prime gaze cu efect de sera generat
Producerea sau prelucrarea Gaz natural Arderea CO,
metalelor  feroase  (inclusiv combustibililor

fero-aliaje), atunci cénd sunt
exploatate instalatii de ardere
cu o putere termicd nominala
totala de peste 20 MW.
Prelucrarea include, printre
altele, laminoare,
reincilzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii,
acoperire si decapare

Producerea fontei sau otelului Fonta veche Procesul de elaborare CO2
(topire primara sau secundara ) fonta lichida
inclusive  instalatii  pentru Fier vechi

turnarea  continud, cu o

capacitate de productie mai Span fonta

mare de 2,5 tone pe ord Material de carburare

(cocs petrol)
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A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de citre Agentia
Nationald pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serda se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd s1 a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de cdtre un verificator
acreditat conform prevederilor legale n vigoare ih domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care, pani la data de 31 martie a fiecirui an din perioadi, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspenddrii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competentd pentru protectia mediululi.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de serd egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de serd provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale Tn vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.
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A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea competentd pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

Presedinte,

Mihail FACA

Director, Sef serviciu
Hortenzia DUMITRIU Nicoleta ROSU

Tntocmit,

Livia Dinica
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