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Petenta prezinta
" .....parerea despre Proiectul ROSIA MONTANA.

Eu cred ca acest PROIECT ar trebui INTERZIS.
De ce ?
Fiindca tehnologia este ff POLUANTA.

Nu e musai sa exploatam aceste minereuri.

Nu sunt conditii?

Nu este nimic.

Asteptam generatiile viitoare de ROMANI care vor dispune de o tehnologie performanta sa le exploateze ei.
ACEASTA ESTE ZESTREA CARE O LASAM URMASILOR NOSTRII !

Aceasta este dorinta mea vizavi de aceasta problema

Atasament:
Se anexeaza la solicitarea catre SC RMGC SA

Raspuns

Raportul EIM analizeaza ih amanunt impactul proiectului asupra factorilor de mediu. Aceasta analiza
amanuntita se regaseste in cap. 4 — ,Impactul potential”.

in ce priveste tehnologia lesierii cu cianuri,toate operatiunile de lesiere a minereului aurifer cu continuturi
scazute la scara industriala din intreaga lume utilizeaza, intr-o anumita faza a procesului, cianura de sodiu ca
agent de lesiere. Este un proces verificat cu riscuri cunoscute si masuri cunoscute pentru managementul,
minimizarea si atenuarea riscurilor. Aproximativ 90% din productia mondiala de aur din ultimii 20 de ani a fost
realizata folosind cianura.

Tn ultimii 25 - 30 de ani, au existat preocupdri serioase pentru identificarea unui agent de lesiere care s&
inlocuiasca cianura in procesul de lesiere a aurului si argintului. Aceste preocupari au fost generate de forte
economice in perioadele de criza a reactivului pe piata si mai recent, de motive ecologice si de siguranta ca
urmare a toxicitatii cianurii. Desi cercetarile continua, nu exista in prezent alternative realiste la cianura pentru
recuperarea aurului din minereuri cu continuturi scazute. De asemenea, cercetdrile nu indica nici o tehnologie
care ar putea fi dezvoltata pentru utilizare la scara industriala in viitorul apropiat. Analiza aternativelor de
procese tehnologice indica faptul ca pentru un proiect robust, schema tehnologica preferata este utilizarea
lesierii cu cianura a Tntregului minereu.

Variantele fara cianura sunt, pur si simplu, nefazabile pentru Rosia Montana din cauza caracteristicilor intrinseci
ale minereului cum ar fi continutul, existenta sulfurilor si comportamentul aurului si argintului.

Tn capitolul 5 — Analiza Alternativelor - din Raportul EIM sunt descrise in detaliu metodele de preparare posibil a
se aplica minereurilor de la Rosia Montana. Toate aceste teste metalurgice au fost executate de laboratoare
acreditate international pe probe tehnologice reprezentative (amestecuri de minereuri) pentru mineralizatia ce
va fi procesaté la Rosia Montana. Tncepand cu anul 2001, RMGC a efectuat numeroase teste tehnologice de
preparabilitate a minereului, analizand atat compozitia mineralogica a probelor, cat si fluxurile tehnologice
pentru a obtine cele mai eficiente randamente de extractie, atat pentru aur, cat si pentru argint. Particularitatile
zacamantului influenteaza in mod direct schemele tehnologice aplicabile procesarii minereului. Pe scurt, aceste
particularitati sunt descrise in cele ce urmeaza:

e zacamantul Rosia Montana este de dimensiuni mari si continuturi scazute. Metoda de procesare trebuie




sa permita prelucrarea unor cantitati mari pentru a se asigura beneficii economice corespunzatoare si
un proiect durabil care sa nu fie afectat de conditii economice schimbatoare.

e minereurile de la Rosia Montana, in afara de aur, contin cantitati semnificative de argint. Procesul
tehnologic ales trebuie sa permita si recuperarea argintului.

e minereurile de la Rogia Montana contin aur si argint asociate cu roci gazda atat cu continut, cat si fara
continut de sulfuri. Un procedeu prin care se trateaza roca gazda (silicatii) sau numai sulfurile va avea
ca rezultat randamente de extractie scazute si exploatarea necorespunzatoare a resursei.

S-au analizat douasprezece variante de scheme tehnologice pentru prelucrarea minereurilor de la Rosia
Montana, unele din aceste metode prevazand o concentrare prealabila a minereului inaintea lesierii cu cianura:

1) Procesarea intregului minereu prin procedeul CIL (carbon-in-leach);

2) Flotarea intregului minereu, remacinarea concentratului la o finete de 150 um si lesierea cu cianura
a acestuia;

3) Flotarea intregului minereu, remacinarea la granulatia de 10 ym si lesierea concentratului;

4) Flotarea intregului minereu, remacinarea concentratului la o finete de 150 ym si legierea cu cianura
atat a concentratului cét si a sterilului de flotatie;

5) Flotarea intregului minereu, remacinarea concentratului la o finete de 10 ym si lesierea cu cianura
atat a concentratului cét si a sterilului de flotatie;

6) O concentrare a intregului minereu prin flotatie cu randament ridicat prin adaos de aer (oxigen) sub
presiune, remacinarea concentratului la 150 um si lesierea cu cianura a concentratului;

7) O concentrare a intregului minereu prin flotatie cu randament ridicat prin adaos de aer (oxigen) sub
presiune, remacinarea concentratului la 150 uym si lesierea cu cianura a concentratului si a sterilului
de flotatie;

8) O concentrare gravitationalda, macinarea concentratului la finetea 50 um si cianurarea intensiva a
concentratului gravitational si lesierea sterilului gravitational;

9) O concentrare gravitationalda, macinarea concentratului la finetea 10 um si cianurarea intensiva a
concentratului gravitational si lesierea sterilului gravitational;

10) Lesiere in stiva a intregului minereu;

11) Flotarea concentratului si transportul concentratului la un tert in afara tarii;

12) Agenti de legiere alternativi (tiosulfat, filtrare, precipitarea cuprului sau similar).

Testele si analizele comparative indica faptul ca alternativa CIL pentru tot minereul este considerata a fi cea mai
buna dintre alternativele evaluate. De asemenea, aceasta alternativa este considerata BAT conform
documentelor de referinta BREF aprobate de Comisia Europeana in 2009. Cianura si compusii acesteia vor fi
supusi detoxifierii prin procedeul INCO(DETOX) considerat de asemenea conform documentelor BREF ca find
o tehnologie BAT, iar sterilele de procesare vor fi deversate in iazul de decantare conform Directivei UE
2006/21/CE privind managementul deseurilor din industria miniera transpusa in legislatia nationala prin H.G. nr.
856/2008.

Cea mai mare parte a cianurii va fi recuperata Tn uzina dupa cum este ilustrat in Plansa 4.1.15 si prezentat in
Sectiunea 2.3.3, Capitolul 4.1 Apa, din Raportul EIM. Tnsa o cantitate rezidual& va r&mane in steril. Sterilele
detoxifiate reprezinta singura sursa de apa reziduala de proces a Proiectului. Concentratiile cianurii reziduale
din tulbureala de steril tratata vor trebui sa se conformeze H.G. nr. 856/2008 privind deseurile miniere care
stipuleaza o valoare maxima de 10 mg/l CN WAD (weak acid disociabile - cianuri usor eliberabile). Modelarea
concentratiilor previzibile din iazul de decantare a aratat ca tulbureala de steril tratata este de asteptat sa
contina 2 — 7 mg/l cianuri totale. Prin degradarea ulterioara, concentratjile se vor reduce pana la valori sub cele
din standardele pentru ape de suprafata (0,1 mg/l) in termen de 1-3 ani de la inchidere. Un efect colateral
acestei tratari este si indepartarea multora dintre metalele care ar putea aparea in fluxul apelor uzate
tehnologice. Evaluarea compozitiei chimice probabile a levigatului de steril, pe baza testelor efectuate, este
sintetizata in Tabelul 4.1-18 (Sectiunea 4.3.), Capitolul 4.1 Apa din Raportul EIM. Dupa decantare, apa este
recirculata in proces; in iaz, pe toata perioada stationarii, au loc procese: de degradare/descompunere naturala
a cianurilor, de hidroliza, volatilizare, fotooxidare, biooxidare, complexare/ decomplexare, adsorbtie pe
precipitate, dilutie datorata precipitatiilor etc. Conform datelor obtinute pe perioada de operare in diferite mine,
se evidentiaza eficiente variabile de reducere a cianurilor (de la 23-38% la 57-76% pentru cianuri totale,
respectiv de la 21-42% la 71-80% pentru cianuri usor eliberabile- WAD), in functie de anotimp (temperatura).
In medie, s-a luat in considerare o reducere de cca. 50% a concentratiei de CNt in iaz pe perioada operarii.




Conform modelarii procesului de degradare/descompunere, dupa incetarea functionarii este posibila o reducere
in primii trei ani, chiar pana la 0,1 mg CNt/l. Cea mai mare parte (90%) din cantitatea de cianuri degradata
(media de 50%) se realizeaza prin hidroliza/volatilizare sub forma de acid cianhidric. Modelarea matematica a
concentratiei de acid cianhidric in zona iazului de decantare a condus la o concentratie maxima orara de 382
pug/ma3.




