
Cod întrebare: MMP_0341 Nr. înreg. MMP Nr. 161397/DM/30.03.2011 

Nume Jurcuta Florin 
 

Întrebare 

Petentul  nu este acord  "cu exploatarea aurului prin metoda cu cianura, la ROSIA MONTANA" 

 

Răspuns 
In ceea ce priveşte procedeele de obţinere a aurului, menţionăm că toate operaţiunile de leşiere a minereului 
aurifer cu conţinuturi scăzute la scară industrială din întreaga lume utilizează, într-o anumită fază a procesului, 
cianură de sodiu ca agent de leşiere. Este un proces verificat cu riscuri cunoscute şi măsuri cunoscute pentru 
managementul, minimizarea şi atenuarea riscurilor.  Aproximativ 90% din producţia mondială de aur din ultimii 
20 de ani a fost realizată folosind cianura. 
În ultimii 25 - 30 de ani, au existat preocupări serioase pentru identificarea unui agent de leşiere care să 
înlocuiască cianura în procesul de leşiere a aurului şi argintului. Aceste preocupări au fost generate de forţe 
economice în perioadele de criză a reactivului pe piaţă şi mai recent, de motive ecologice şi de siguranţă ca 
urmare a toxicităţii cianurii. Deşi cercetările continuă, nu există în prezent alternative realiste la cianură pentru 
recuperarea aurului din minereuri cu conţinuturi scăzute.  De asemenea, cercetările nu indică nici o tehnologie 
care ar putea fi dezvoltată pentru utilizare la scară industrială în viitorul apropiat. Analiza aternativelor de 
procese tehnologice indică faptul că pentru un proiect robust, schema tehnologică preferată este utilizarea 
leşierii cu cianură a întregului minereu. 
Variantele fără cianură sunt, pur şi simplu, nefezabile pentru Roşia Montană din cauza caracteristicilor intrinseci 
ale minereului cum ar fi conţinutul, existenţa sulfurilor şi comportamentul aurului şi argintului. 
In prezent metoda de procesare a minereurilor propusă a fi implementată la Roşia Montană este folosită în 
peste 500 de exploatări din lume, iar în Europa, această tehnologie este folosită în Finlanda, Suedia şi Spania, 
ţări care conduc clasamentul producătorilor de aur din Europa. 
 
În capitolul 5 – Analiza Alternativelor – din Raportul EIM sunt descrise în detaliu metodele de preparare posibil a 
se aplica minereurilor de la Roşia Montană. Toate aceste teste metalurgice au fost executate de laboratoare 
acreditate internaţional pe probe tehnologice reprezentative (amestecuri de minereuri) pentru mineralizaţia ce 
va fi procesată la Roşia Montană. Începând cu anul 2001, RMGC a efectuat numeroase teste tehnologice de 
preparabilitate a minereului, analizând atât compoziţia mineralogică a probelor, cât şi fluxurile tehnologice 
pentru a obţine cele mai eficiente randamente de extracţie, atât pentru aur, cât şi pentru argint. Particularităţile 
zăcământului influenţează în mod direct schemele tehnologice aplicabile procesării minereului. Pe scurt, aceste 
particularităţi sunt descrise în cele ce urmează: 

• zăcământul Roşia Montană este de dimensiuni mari şi conţinuturi scăzute. Metoda de procesare trebuie 
să permită prelucrarea unor cantităţi mari pentru a se asigura beneficii economice corespunzătoare şi 
un proiect durabil care să nu fie afectat de condiţii economice schimbătoare. 

• minereurile de la Roşia Montană, în afară de aur, conţin cantităţi semnificative de argint. Procesul 
tehnologic ales trebuie să permită şi recuperarea argintului. 

• minereurile de la Roşia Montană conţin aur şi argint asociate cu roci gazdă atât cu conţinut, cât şi fără 
conţinut de sulfuri. Un procedeu prin care se tratează roca gazdă (silicaţii) sau numai sulfurile va avea 
ca rezultat randamente de extracţie scăzute şi exploatarea necorespunzătoare a resursei. 

 
S-au analizat douăsprezece variante de scheme tehnologice pentru prelucrarea minereurilor de la Roşia 
Montană, unele din aceste metode prevăzând o concentrare prealabilă a minereului inaintea leşierii cu cianură: 

1) Procesarea întregului minereu prin procedeul CIL (carbon-in-leach); 
2) Flotarea întregului minereu, remăcinarea concentratului la o fineţe de 150 µm şi leşierea cu cianură 

a acestuia; 
3) Flotarea întregului minereu, remăcinarea la granulaţia de 10 µm şi leşierea concentratului; 
4) Flotarea întregului minereu, remăcinarea concentratului la o fineţe de 150 µm şi leşierea cu cianură 

atât a concentratului cât şi a sterilului de flotaţie; 



5) Flotarea întregului minereu, remăcinarea concentratului la o fineţe de 10 µm şi leşierea cu cianură 
atât a concentratului cât şi a sterilului de flotaţie; 

6) O concentrare a întregului minereu prin flotaţie cu randament ridicat prin adaos de aer (oxigen) sub 
presiune, remăcinarea concentratului la 150 µm şi leşierea cu cianură a concentratului; 

7) O concentrare a întregului minereu prin flotaţie cu randament ridicat prin adaos de aer (oxigen) sub 
presiune, remăcinarea concentratului la 150 µm şi leşierea cu cianură a concentratului şi a sterilului 
de flotaţie; 

8) O concentrare gravitaţională, măcinarea concentratului la fineţea 50 µm şi cianurarea intensivă a 
concentratului gravitaţional şi leşierea sterilului gravitaţional; 

9) O concentrare gravitaţională, măcinarea concentratului la fineţea 10 µm şi cianurarea intensivă a 
concentratului gravitaţional şi leşierea sterilului gravitaţional; 

10) Leşiere în stivă a întregului minereu; 
11) Flotarea concentratului şi transportul concentratului la un terţ în afara ţării; 
12) Agenţi de leşiere alternativi (tiosulfat, filtrare, precipitarea cuprului sau similar). 

 
Testele şi analizele comparative indică faptul că alternativa CIL pentru tot minereul este considerată a fi cea mai 
bună dintre alternativele evaluate. De asemenea, această alternativa este considerată BAT (adică cea mai bună 
tehnică disponibilă) conform documentelor de referinţă BREF aprobate de Comisia Europeana în 2009. Cianura 
şi compuşii acesteia vor fi supuşi detoxifierii prin procedeul INCO(DETOX) considerat de asemenea conform 
documentelor BREF ca fiind o tehnologie BAT, iar sterilele de procesare vor fi deversate în iazul de decantare 
conform Directivei UE 2006/21/CE privind managementul deşeurilor din industria minieră transpusă în legislaţia 
naţională prin H.G. nr. 856/2008. 
 


