MINISTERUL MEDIULUI
SI SCHIMBARILOR CLIMATICE

AUTORIZATIE NR. 130/06.03.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA
PENTRU PERIOADA 2013-2020
REVIZUITA iN DATA DE 17.10.2014

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului (titularului) S.C. PETROCART S.A.

Forma de organizare a societatii 100% capital privat

Nr. de inregistrare in Registrul | . 0,001 1991

Comertului
Cod Unic Inregistrare RO 2046136
Cont bancar
Banca OTP Bank — Sucursala Piatra-Neamt
Adresa Strada, numarul Bd. Decebal nr. 171
zﬁgii;llm Localitatea Piatra-Neamt
Judetul Neamt
Codul postal 610052




A.1.2 DATE DE
AMPLASAMENTULUI

IDENTIFICARE ALE

INSTALATIEI/INSTALATIILOR  SI

ALE

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. PETROCART S.A.

Activitatea principala a instalatiei

Fabricarea hartiei si a cartonului

Categoria de activitate/activitati din

Producerea de hartie sau carton, avand o

anexanr. 1 capacitate de productie mai mare de 20
t/zi.

Codul sub care operatorul a raportat

date si informatii statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru anul | 2112

2007, utilizand clasificarea CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru anul | 1712

2010, utilizand clasificarea CAEN rev. 2

Codul de identificare al instalatiei din
Registrul Unic Consolidat al Uniunii

Europene

Punctul de lucru (amplasament)

S.C. PETROCART S.A.

Adresa
amplasamentului

Strada, numar

Bd. Decebal nr. 171

Localitate Piatra- Neamt
Judet Neamt
Cod postal 610052

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Situatia autorizarii

din  punct de
vedere al protectiei
mediului

Tip Nr.. . Data _ Revizuire
. L autorizati .. Emitent

autorizatie e emiterii (nr. si data)
Autorizatie ARPM Rev. 3
Integrata de 14 27.12.2005 Baciu 01.08.2014
Mediu
Autorizatie de i i i i
Mediu

Situatia alocarii
certificatelor de

Alocare initiala

Din Rezerva pentru instalatiile nou
intrate in perioada 2013-2020

emisii de gaze cu

efect de sera in
perioada 2013-
2020

DA
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A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii . L
Autorizatie - Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
Nr. 130 06 03 2013 -

Conform art. 13 alin. (1) lit. d) din OM
Revizuire | 17 10 2014 nr. 3420/2012, cu modificarile si
completarile ulterioare

Revizuire Il - - - -

Revizuire ...n - - - .

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasurata de operator in instalatie se realizeaza la nivelul
instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform prezentei proceduri.

Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pani la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizirii unor
modificari planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicita autoritatii competente pentru
protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR
(FISA DE PREZENTARE)

S.C. PETROCART S.A. este producator de hartie si cartoane din celuloza si deseuri de
hartie. Productia se realizeaza in instalatiile pentru obtinerea de hartie tissue, respectiv
obtinerea cartonului necretat (triplex) si a cartonului electroizolant pentru transformatoare.

1. Instalatia pentru fabricarea hartiei tissue — instalatie IPPC

Materiile prime utilizate la fabricarea hartiei tissue sunt celuloza albita si maculatura.

Linia tehnologica de producere a hartiei tissue cuprinde urmatoarele utilaje si echipamente:
1.1. Instalatia de preparare a pastei din celuloza

1.2. Instalatia de preparare a pastei din maculatura

1.3. Masina de hartie tissue

1.1. Instalatia de preparare a pastei din celuloza

Instalatia pentru fabricarea pastei din celuloza este proiectata pentru prepararea pastei din
celuloza din fibrd scurta (celuloza din lemn de foioase) si din fibrd lunga (celuloza din lemn
de rasinoase).
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Fazele procesului de obtinere a pastei din celuloza sunt:

> cantarirea balotilor de celuloza

> alimentarea cu baloti de celuloza a hidrapulperului

> destramarea celulozei in hidrapulper, in prezenta apei

> epurarea de inalta densitate

> macinarea celulozei din rasinoase si a celulozei din foioase, cu ajutorul unui rafinor
dublu disc, respectiv destramator Deflaker

Balotii de celuloza, dupa cantarire, sunt introdusi in hidrapulper, unde are loc procesul de
destramare, in prezenta apei, pasta de celulozd rezultata avand o consistentd de 7%.
Materialul obtinut este stocat in rezervoarele pentru pasta de celulozd din fibrd lunga si
pentru pasta de celuloza din fibra scurta, de unde este preluat si prelucrat ulterior de o serie
de utilaje care 1i imbunatatesc calitatea (epuratoare de inaltd densitate si rafinor) si apoi este
transferat Intr-un rezervor de mixare in care este amestecat cu pastd care provine de la alte
linii similare, astfel incat sa se obtina caracteristicile dorite.

1.2. Instalatia de preparare a pastei din maculatura

Maculatura (deseuri de hartii si cartoane) provine din diverse surse: REMAT-uri sau alte
firme autorizate sa colecteze maculatura sau direct de la persoane fizice si juridice.

Fazele de procesare a maculaturii sunt urmatoarele:

> alimentarea hidrapulperului cu maculatura;

> destramarea maculaturii in hidrapulper;

> separarea refuzurilor rezultate ca urmare a destrdmarii maculaturii prin intermediul
unui sortizor (dumper screen);
compactarea refuzurilor sortate de la sortizor si eliminarea acestora din instalatie;
epurarea pastei de maculaturd, prin intermediul epuratorului turbionar;
sortarea pastei de maculatura prin intermediul a 3 sortizoare;
sortare find la joasa consistenta, prin intermediul instalatiei formata din trei trepte de
epurare pe cleanere tip Cellenco Cleanpac 700;
spalare a pastei de maculatura pe o unitate de spalare de inalta eficientd (Washer);
termodispersia — tratare termica si dispersie;
flotatia filtratului care rezulta de la operatia de spalare a pastei de maculatura;
presarea namolului care rezulta in urma operatiunii de flotatie;
flotatia filtratului care rezulta de la operatia de presare a namolului.
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1.3. Masina de hartie tissue

Fazele procesului de fabricare a hartiei tissue sunt urmatoarele:
» alimentarea cu pasta din celuloza sau cu pastd din maculatura;
» dozarea si sortarea pastei;
» masina de hartie (lansare, deshidratare si uscare banda de hartie);
» finisarea hartiei (gofrare, sortare si ambalare);

Pasta de hartie, care provine din circuitul principal al masinii alimenteaza cutia de lansare,
care asigura distribuirea sa omogena intre postav si sitd, in dreptul valtului de formare.

Foaia formata, transportata de postav, ajunge la presa de aspiratie, unde este supusa unei
extractii ulterioare a apei, iar apoi se infasoara in jurul cilindrului Yankee. Acest utilaj este
confectionat dintr-un otel special si este incdlzit cu abur. Cilindrul Yankee este prevazut cu
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o hotad de mare randament care are rolul de a insufla pe suprafata hartiei aer fierbinte,
rezultat prin arderea gazului metan.

Pentru imbunatatirea performantei hotei de mare randament, aceasta este echipata cu un
sistem de recuperare a caldurii din fluxul de evacuare al hotei. De asemenea, pentru
reducerea costurilor de operare si a costurilor energetice, alimentarea cilindrului Yankee se
face printr-un sistem eficient de abur si de recuperare a condensului. Prin contactul cu
cilindrul Yankee si prin actiunea simultana a termoventilatiei asigurate de hota, este eliminat
restul apei din foaia de hartie tissue.

2. Instalatia de carton necretat (triplex) — instalatie IPPC

Instalatia are o capacitate de 6000 t/an si produce in prezent cartoane triplex cu gramaje de
180 — 650 g / mp . Pentru fabricarea cartonului necretat (triplex) se foloseste ca materie
prima maculatura.

Fazele procesului tehnologic sunt urmatoarele:

» alimentarea cu pasta de maculatura;

» dozarea acesteia prin rezervoarele cu cupe;

» sortarea prin centrisortere a materialului diluat;

» magina de carton (lansarea pe site cilindrice, deshidratarea si uscarea);
> finisarea cartonului

Pasta de maculaturd, primita de la instalatia de preparare a pastei din maculatura, este
stocata intr-un rezervor, dupa care este alimentatd printr-o bucld de reglare a consistentei in
rezervoarele cu cupe. Aici are loc dilutia cu apa grasa, apoi are loc sortarea in centrisortere,
dupa care pasta diluata este alimentata pe sitele cilindrice.

Banda de carton formata este preluatd intre postavuri si condusd prin 8 anteprese si trei
prese, unde are loc deshidratarea cartonului pana la o uscaciune de cca 38-40%.

Uscarea este continuata intr-o prima zona de cilindri uscatori pana la o uscaciune de cca 80-
85%, dupa care are loc uscarea pe cilindru Yankee si a doua zona uscdtoare, in care se
definitiveaza uscarea cartonului pana la o uscaciune de cca 92-95%.

3. Instalatia de obtinere a cartonului electroizolant — non IPPC

Masina pentru fabricarea cartonului pentru transformatoare are o capacitate de cca. 2000
t/an si produce carton pentru transformatoare cu grosimi intre 1-8 mm si carton pentru
masini electrice cu grosimi intre 0,25-2,5 mm.

Fazele procesului sunt:

destramarea celulozei;
macinarea celulozei;

dozarea si sortarea pastei;
formarea colii de carton;
deshidratarea si uscarea in presa;
finisarea cartonului.

Materia prima este celuloza care se destrama in hidrapulper la o consistenta de 3,5-4,0%,
apoi se macina in rafinorul cu discuri metalice, dupa care se stocheaza intr-un rezervor.
Urmeaza sortarea materialului intr-o baterie de centriclinere si In centriscrinere, dupa care,
pasta diluata la 0,2-0,3% este alimentata pe sitele cilindrice printr-un sistem Menifold.
Straturile elementare astfel formate sunt preluate de catre postav si depuse pe un valt
formator, prevazut cu douad valturi de presare.
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Dupa sectionare, colile se transporta in zona de asteptare unde are loc fenomenul de
deshidratare prin presare la cald si uscare.

4. Instalatia pentru producerea energiei si termodispersie pasta de maculatura

Energia termica necesara fluxurilor de productie pentru hartie tissue, carton necretat si
carton electroizolant pentru transformatoare se obtine prin:
» arderea gazului metan in cazanul ignitubular ,MINGAZZINI” tip PB 180 EU,
Ccu o capacitate de 18 t/h, 18 bar (12,55 MW), randament termic 90%. Acest cazan
inlocuieste cazanul de producere abur tehnologic LUZI Italia 2001, randament termic
90%, putere termica 10,6 MW.
» recuperarea caldurii de la gazele arse de la instalatia de cogenerare de inaltd
eficientd, cu o putere instalati de 0,87 MWh termic. In instalatia de cogenerare se
obtine si energie electrica suplimentara aburului obtinut de 1,8 MWh electric.

in plus, pentru procesul de uscare a hartiei tissue, noua instalatie este prevazuti cu o hotia de
mare randament, care are rolul de a usca hartia prin suflare de aer cald pe hartia care
infagoara cilindrul Yankee; puterea arzatorului este de 3,1 MW, unghiul de infasurare al
hotei este de 2300 mm (doua jumatati), viteza de suflare de 100 m/sec, temperatura aerului
insuflat 350 — 475/500°C.

Instalatia este dotatd cu instrumente de masurare pentru gazul metan si pentru cantitatea de
energie termica produsa inainte de plecarea spre utilizatori.

Gazul natural este alimentat direct din reteaua de transport a gazelor naturale. Dupa
reducerea presiunii din reteaua de transport la presiune medie, se face masurarea cantitatii
de gaz utilizata de S.C. PETROCART S.A.

Dupa masurare, gazul natural alimenteazd cele trei instalatii de ardere, dintre care doua
beneficiaza fiecare de cos individual, (cazanul ignitubular MINGAZZINI si instalatia de
cogenerare de inaltd eficientd). Gazele rezultate la arzatorul hotei de mare randament care
apartine masinii de hartie tissue sunt evacuate printr-o conducta dupa recuperarea caldurii.

A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA NR. 1
LA PROCEDURA

Categoria de Referinta
activitate din anexa | Capacitatea : Tipul Punct de pentru
< . < Perioada de .
nr. 1 la procedura proiectataa | UM . de descircare a punctul de
- - . . . functionare . . -
desfasurata in instalatiei produs emisiilor descarcare
instalatie a emisiilor
Producerea de hartie
sau carton, cu o Hartie si cos 1, cos 2, PE1
capacitate de 100 tone 330 zile cezlarrtlgn& conducta de PE2
productie mai mare evacuare PE3
de 20 tone/zi
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR
UTILIZARE GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate din Tip_ul_ _ Procesul care Gazul cu efect de
anexa nr. 1 la proceduri combustibilului/ genereazi emisii de 9
V S AL C c L < sera generat
desfasurata in instalatie materiei prime gaze cu efect de sera

Producerea de hartie sau
carton, cu o capacitate de
productie mai mare de 20
tone/zi

Gaz natural Arderea combustibililor CoO,

A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI

A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd de catre operator, inclusiv metodologia si
frecventa de monitorizare, se realizeazd de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de catre autoritatea
publica centrala pentru protectia mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se intocmeste de catre operator pe
baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera si a metodologiet
de monitorizare aprobatd de autoritatea publicd centralda pentru protectia mediului, cu
respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 al Comisiei din 12 iunie 2012
privind monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului.

In primul trimestru al fiecirui an, consecutiv anului pentru care s-a realizat monitorizarea
emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sd depuna la autoritatea publica
centrala pentru protectia mediului raportul de monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de
serd generate in anul precedent, verificat de catre un verificator acreditat conform prevederilor
legale in vigoare in domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu
efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care in primul trimestru al fiecirui an din perioadi, raportul de monitorizare
privind emisiile de gaze cu efect de serd din anul precedent nu este declarat satisfacator,
potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului din
13 octombrie 2003 de stabilire a unui sistem de comercializare a certificatelor de emisii de
gaze cu efect de serd n cadrul Comunitdtii si de modificare a Directivei 96/61/CE a
Consiliului, cu modificarile si completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera
certificatele de emisii de gaze cu efect de serd, ca urmare a suspenddrii accesului
operatorului la cont. Ridicarea suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul
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de monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera este declarat satisfacator si predat
la autoritatea publica centrala pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui an,
un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de emisii de
gaze cu efect de sera provenite de la instalatia respectivd in anul calendaristic anterior,
prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd verificat de
un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in domeniul schemei de
comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU
PROTECTIA MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea publica centrala pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot determina
revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de serd si a
autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

MINISTRU,
ATTILA KORODI

Director General, Director,
Mihaela SMARANDACHE Nicoleta ROSU
intocmit,

Ramona NICULESCU
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