MINISTERUL MEDIULUI SI PADURILOR
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 6/26.11.2012
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului
(titularului)

S.C. LAMINORUL S.A. BRAILA

Forma de organizare a societatii

Societate comerciala pe actiuni cu capital mixt

Nr. de inregistrare in Registrul
Comertului

J09/42/05.02.1991/vol. 11

Cod Unic Tnregistrare RO 2266948
Cont bancar
Banca BCR BRAILA
Adresa Strada, numar Industria Sarmei nr.2
SEd.iUIUi Localitate Braila
social
Judet Braila
Cod postal 81046
A.1l.2 DATE DE IDENTIFICARE ALE INSTALATIEI/INSTALATIILOR SI ALE

AMPLASAMENTULUI

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. LAMINORUL S.A. BRAILA

Activitatea principala a
instalatiei

Productia de metale feroase sub forme primare si
de feroaliaje

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
(inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate
instalatii de ardere cu o putere termica nominala
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totala de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre
altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru | 5710
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru

anul 2010, utilizand clasificarea 2410
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO 275

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament) | S.C. LAMINORUL S.A. BRAILA

Adresa Strada, Industria Sarmei nr.2
amplasamentului | numar

Localitate Braila

Judet Braila

Cod postal | 81046

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

) ) Tip Nr. Data Emitent Revizuire
Slttuat,“[ . autorizatie | autorizatie emiterii (nr. si data)
Z?n‘"t‘fnac‘;“de Autorizatie 28 25.10.2007 | ARPM | 28, revizuita la

P Integrata de Galati 09.06.2009
vedere al : ’

.. Mediu
protectiel Autorizati 3 - - -
mediului utorizatie
de Mediu

Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate Tn perioada 2013-2020
certlfl_ca_lj[elor DA -
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
perioada
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2013-2020

*Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE, notificate
de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii i ..
Autorizatie : Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
6 26 11 2012 -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisd conform prezentei proceduri.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificdri planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicitd autoritatii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

S.C. LAMINORUL S.A. Briila, societate comerciala cu capital majoritar privat,
este producator de profile mijlocii si usoare laminate la cald. Aceste produse se fabrica
in urmatoarele sectii de productie: Laminor 560 (nr.4) si Laminor 400 (nr.3).

S.C. LAMINORUL S.A. Braila este amplasata in judetul Braila, la 3,5 km sud — vest de
centrul orasului Braila si are urmatoarele vecinatati:

. Nord — Santierul Naval Aker Braila

. Nord -Vest — Unitatea Militara UM 01481 si zone rezidentiale

. Sud — Est — fluviul Dunarea

. Sud - Vest — Centrul de inalta tensiune Braila Sud, Autobaza Tranzit IMB, S.C.
Vinalcool S.A., S.C. Concivia S.A. (prefabricate).

Conform Anexei nr. 1 a H.G. nr. 780/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare instalatia se incadreaza la activitatea “Producerea sau prelucrarea metalelor
feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate instalatii de ardere cu o putere
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termica nominald totald de peste 20 MW. Prelucrarea include, printre altele, laminoare,
reincalzitoare, cuptoare de recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare”. Puterea
termica nominala totala a unitatilor de ardere de pe amplasament este de 42 MW.

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR

Principalele utilaje din fluxurile de fabricatie sunt urmatoarele:
- laminor la cald cu capacitatea proiectatd de 504.000 t/an (70t/h) — laminor 560
(laminor nr. 4);
- laminor la cald cu capacitatea proiectata de 57.600 t/an (8 t/h) — laminor 400 (laminor
nr. 3)
Fluxuri care genereaza emisii de gaze cu efect de sera:
-gazul natural.

Instalatia functioneaza in regim continuu, in cadrul programului anual de
reparatii sunt prevazute lucrari de revizie, intretinere $i mentenanta care necesita oprirea
alternativa a instalatiilor tehnologice pentru o perioada de aproximativ 30 de zile.
Numarul de personal prevazut pentru operarea instalatiilor si a activitatilor conexe
acestora este de 400-660 angajati.

Sectia Laminor 560 — Laminor nr. 4

Principalele utilaje din acest flux de fabricatie sunt urmatoarele:

I. 1 depozit descoperit de materie prima (tagle, blumuri, brame) cu capacitate de
12.600t, ce deserveste Laminorul 560 (nr. 4)
[1. 1 instalatie pentru laminarea la cald cu capacitatea proiectata de 504.000 tone/an.
Aceasta este formata din:

» cale cu role pentru alimentare cuptoare;

» 2 dispozitive de incarcare cuptor (masini de impins);

« 1 cuptor cu propulsie cu productivitatea de 70 t/h (cuptor nr. 1) - functional;

» 1 cuptor cu propulsie cu productivitatea de 70 t/h (cuptor nr. 2) — nefunctional;

» cale cu role evacuare cuptoare;

* 6 caje duo din care primele trei sunt in tandem, iar urmatoarele intr-un tren continuu

(caja I si ll/ reversibile, caja 11/ ireversibila, cajele IV, V si VI/ tren continuu);

» 5 fierastraic mobile tip Demag si 1 fierastrau fix pentru debitarea la cald a

profilelor;

* 3 paturi de racire lungi de 21 m;

+ 3 masini de indreptat cu role cilindrice pentru preluarea si indreptarea profilelor;

» 1 instalatie automata de ambalat si legat profile cu productivitatea de max.90 t/h;

* 2 poduri rulante de 12,5 t in depozitul de materie prima;

* 1 pod rulant de 8 t in sector de alimentare cuptoare;

» 1 electropalan de 3,2 t la evacuare cuptoare;

» 2 poduri rulante, unul de 12,5 t si celalalt de 16 t in zona cajelor I, II si 1ll;

« 2 poduri rulante de 6,3 t in zona sectorului de debitare;

* 4 poduri rulante de 8 t in zona sectorului ajustaj;

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03



* 2 poduri rulante , unul de 8 t si celalalt de 5 t in zona depozitului produse finite;

1 statie de compresoare cu 3 compresoare tip ATLAS COPCO (debit aer 14,7
mc/min/ buc);

» 1 depozit acoperit de produse finite — capacitate de 13.000 tone.

Materia primd sositd in fabrica in vagoane CF sau auto este descarcatd cu
macaraua si depozitata in depozitul de materii prime cu suprafata betonata. Depozitarea
se face in stive alcatuite din aceeasi marca de otel sau sarja. Din depozitul de taglele sau
blumurile sunt asezate cu ajutorul podului rulant pe instalatia de alimentare a cuptorului
de propulsie. Materia prima introdusa in cuptorul cu propulsie se incalzeste in intervalul
de temperatura 1200°C — 1250°C.

Sectia Laminor 560 (Laminorul nr. 4) este prevazuta cu 2 cuptoare de incalzire.
In prezent este in stare de functionare doar cuptorul nr. 1, cuptorul nr. 2 nu este
functional.

Cuptorul de incalzire (cuptor cu propulsie) este 0 constructie metalica
confectionatd din tabla si profile laminate prin sudura si suruburi si cdptusita cu
caramida si fibra ceramica. Vatra cuptorului este complet orizontald pe toata lungimea,
mai putin partea capatului de descarcare, care este inclinatd pentru a permite evacuarea
semifabricatelor in ritm cu incarcarea. Aerul de combustie necesar este preincalzit intr-
un recuperator tubular format din doua grupe pentru fiecare cuptor montat Tn canalul de
fum. Aerul este trimis Tn recuperatoare de cate un ventilator centrifugal monoaspirant
tip V2 — 1800/5 cu un debit de 42.500 Nm®h si presiune de 850 mmCA. Evacuarea
gazelor arse din cuptor se face prin canale subterane inzidite in interior si cu ajutorul
unui cos de fum cu tiraj natural si care este prevazut cu 8 tronsoane metalice inzidite n
interior cu caramida refractara. Partile frontale ale cuptorului sunt prevazute cu usi
turnate si inzidite in interior, actionate mecanic.

Cuptorul are trei zone de incalzire cu reglaj independent al temperaturii dupa
Cum urmeaza:

- zona de Incalzire superioara,
- zona de incalzire inferioara;
- zona de egalizare.
Numarul de arzatoare montate pe cuptor este de 24, repartizate astfel:
- zona de incilzire superioara / 9 arzitoare de 160 Nm®;
- zona de incalzire inferioara / 6 arzatoare de 240 Nm®:
- zona de egalizare / 9 arzitoare de 100 Nm®,
Caracteristicile tehnice principale ale cuptorului sunt:
- productivitate maxima 70 t/h;
- dimensiune tagle: lungime 6000mm; sectiune patrata 120x120-:-200x200mm;
- dimensiuni cuptor: lungime utila 19,5 m; latime 6,6 m; suprafata utila a vetrei 117
m?;
- sectiune canal evacuare gaze arse 5,7 m;
- cos dispersie evacuare gaze arse metalic cu dimensiunile: H =58m; Dbaza = 6,4 m;
Dvarf =4,1 m.
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Materia prima incalzitd este evacuata din cuptor cu ajutorul masinii de Impins si
este preluatd de cala cu role si condusa spre prima caja de laminare. Materia prima
neconformd se elimind de pe linia de laminare cu ajutorul unui transbordor de
semifabricate, in depozitul de materie prima.

Laminarea consta in deformarea plastica a semifabricatului incalzit printr-o serie
de treceri in functie de forma finala a produsului.

Linia de laminare 560 (de la laminorul nr. 4) se compune din 6 caje duo. Primele
3 caje sunt aranjate in tandem, iar cajele 4,5,6 sunt la 5 metri una de alta, formand un
tren continuu.

Linia de laminare consta din tren degrosisor cu 2 caje trio aranjate in linie si tren,
finisor cu 3 caje trio aparent aranjate in linie.

Dupa laminare produsele ajung cu ajutorul caii cu role in fata fierastraiclor
mobile si sunt debitate la lungimi cuprinse intre 10 si 18 m. Pentru debitarea capetelor
profilelor se utilizeaza un fierastrau fix amplasat la extremitatea caii cu role. Dupa
debitare, profilele ajung pe patul de racire cu ajutorul caii cu role, iar racirea profilelor
se face in incinta sectiei, in aer pe patul de racire.

Tndreptarea profilelor se face pe masini de indreptat cu role cilindrice. Debitarea
profilelor la lungimi de 6-9 m se face cu ajutorul fierastraielor de debitat la rece. Dupa
indreptare si debitare, produsele sunt controlate calitativ si sunt legate cu sarma 1in
pachete.

Profilele laminate se transporta in depozitul de produs finit cu ajutorul
vagonetului actionat electric si al macaralei. In depozit profilele se aranjeaza in stive
alcatuite din produse de aceeasi forma, dimensiune si marca de otel.

Sectia Laminor 400 — Laminor nr. 3

Principalele utilaje din acest flux de fabricatie sunt urmatoarele:

I. 1 depozit descoperit de materie prima (tagle, blumuri, brame) cu capacitatea de 4.000
t ce deserveste laminorul 400 (nr. 3).
[l. 1 instalatie pentru laminarea la cald cu capacitatea proiectatd de 57.600 tone/an.
Aceasta este formata din:

» 1 foarfeca ghilotina de 420 tf pentru debitarea taglelor;

* 1 vagonet pentru transportul taglelor debitate la cuptor;

* 1 masina de impins/ alimentare cuptor;

« 1 cuptor cu propulsie cu productivitatea de 8 t/h — functional;

* 1 masina de evacuare cuptor;

* 3 cai cu role (1x5m; 1x11m; 1x9m);

« 1 tren degrosisor cu 2 caje trio aranjate in linie;

* 1 tren finisor cu 1 caja;

* 1 pat de racire cu lungimea de 36 m;

« forfeca debitat;

* masina de indreptat WIRTH;

* 2 poduri rulante de 5 t in depozitul de materie prima;

* 3 poduri rulante de 5 t in sector laminare;
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» 2 electropalane de 1,6 t la gospodaria de apa;

* 3 electropalane: doua de 3,2 t si unul de 2t la alimentare cuptor;

* 1 electropalan de 8 t in depozit produse finite;

» 1 depozit acoperit de produse finite cu capacitatea de 10.000 tone.

Procesul tehnologic incepe cu receptia cantitativa si calitativa a taglelor 80x80
mm din marcile comandate, in depozitul de materie prima (capacitate de 4.000 tone).
Aici are loc debitarea taglelor la lungimea necesara obtinerii profilului conform
cerintelor beneficiarului.

Debitarea se face la foarfeca ghilotinda de 420 tf. Taglele debitate sunt
transportate cu vagonetul (capacitate de 15 t) la cuptor.

Sectia Laminor 400 (Laminorul nr. 3) este prevazuta cu 1 cuptor de incalzire cu
capacitate de 8 t/h. Cuptorul de incalzire are o constructie metalica confectionata din
tabld si profile laminate prin sudurda si suruburi si captusitd cu caramida si fibra
ceramicd. Vatra cuptorului este complet orizontald pe toatda lungimea, mai putin partea
capatului de descarcare, care este inclinata pentru a permite evacuarea semifabricatelor
in ritm cu Tncarcarea. Aerul de combustie necesar este preincalzit intr-un recuperator
tubular format din doua grupe montate in canalul de fum. Aerul este trimis in
recuperatoare de cate un ventilator centrifugal monoaspirant tip V2 — 456/2 cu un debit
de 7100 Nm?®/h si presiune de 964 mmCA.

Cuptorul cu propulsie pentru incalzit tagle prezinta urmatoarele caracteristici
tehnice:

- 0 zona de incalzire in contracurent cu flacara directa;
- productivitatea cuptorului: 8 t/h;

- lungimea vetrei totald: 240 mm;

- lungimea utild: 9600 mm;

- latimea vetrei: 2800 mm;

- indltimea max. a cuptorului: 4175 mm;

- indltimea vetrei deasupra solului: 880 mm,;

- 3 arzatoare tip GARI-200T,

- debit total instalat: 600 Nm*/h;

- consum de gaz fara recuperator: 535 Nm®/h;

- consum de gaz cu recuperator: 430 Nm*/h;

- temperatura de incalzire: 1250°C;

- temperatura aerului preincalzit: 350°C;

- presiunea de alimentare cu gaz: 600 mmCA,;

- distanta intre usa de incarcare si descarcare: 10700 mm.
Recuperator tubular de conventie cu 2 treceri in echicurent:
- suprafata schimbatorului de cildura: 83 m?

- debit de gaze arse: 6600 Nm?/h;

- temperatura gazelor la intrare: 800°C;

- temperatura gazelor la iesire: 500°C.

Alimentarea cu aer de combustie:
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- ventilator de aer tip V 456/2 - 1 buc;
- debit de aer: 7200 Nm*/h;
- presiunea: 960 mmH0;
- motor antrenare: 30 kw.
Cos metalic dispersie gaze arse cu tiraj natural:
- indltimea: 20 m;
- diametrul: baza 1,75m; varf 1,25m;
- temperatura gazelor la baza cosului: 400°C.

Evacuarea gazelor arse din cuptor se face prin canale subterane Tnzidite n
interior si cu ajutorul unui cos de fum cu tiraj natural, metalic cu inaltimea de 20 m.
Partile frontale ale cuptorului sunt prevazute cu usi turnate si inzidite in interior,
actionate mecanic.

Incalzirea taglelor in cuptorul cu propulsie se face pani la 1200°C — 1250°C.

Linia de laminare 400 (laminorul nr. 3) consta din tren degrosisor cu 2 caje trio
aranjate in linie si tren finisor cu 1 caja.

Produsele laminate ajung pe patul de racire. Racirea profilelor se face in aer pe
patul de racire. Dupa umplerea patului de racire are loc debitarea cu ajutorul unei
foarfeci la lungimile solicitate. Dupa debitare, profilele ajung pe fluxul de alimentare al
maginii de indreptat, iar capetele (sutajele) colectate in containere metalice sunt
transportate cu macaraua in locul de depozitare a deseurilor metalice. Dupa indreptare
si debitare produsele sunt controlate calitativ, legate manual cu sarma in pachete.
Numarul de bare din pachet variaza in functie de greutatea pe metrul liniar al profilelor.
Profilele laminate se transporta in depozitul de produs finit cu ajutorul platformei CFR.
In depozit profilele se aranjeazi in stive alcituite din produse de aceeasi forma,
dimensiune, marca de otel.

Activitati auxiliare

Sectorul Mecanic executa pregatirea cilindrilor prin strunjire in vederea montarii
la cajele de laminare in corelare cu programul de fabricatie, reconditionari de piese de
schimb,pentru activitatea de revizie si reparatie aferente tuturor utilajelor din cadrul
laminoarelor, cat si desfasurarea activitatii de intretinere mecanica generala.

In subsectorul forja existd 2 cuptoare cu suprafata vetrei de 0,8 m? (fard cos) si
1,6 m, (cos metalic cu H =5 m; D = 0,5 m), debit alimentare gaz natural 20 Nm®/ h; 30
Nm® /h si care functioneaza discontinuu in functie de necesarul intern de piese mici
necesare pentru intretinerea utilajelor din sectoarele de laminare.

Spatii administrative

Pentru asigurarea agentului termic de incalzire a spatiilor administrative si
preparare apa calda necesara personalului muncitor sunt aplasate, in cladiri, 15 centrale
termice murale alimentate cu gaz natural cu putere termica nominala cuprinsa intre
0,025 MW si 0,14 MW. Din cele 15 centrale doar 4 centrale sunt cu tiraj natural si au
prevazute cosuri metalice.
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A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de ardere cu o putere termica nominala totald de peste 20 MW.
Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de recoacere,

forje, topitorii, acoperire si decapare

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA

NR. 1*
Categoria de Capacitatea | UM
activitate din proiectati a Perioada de | Tipul de Punct de Referinta
— instalatiei functionare | produs descz'!r_c_are a pentru
5 o ’ emisiilor punctul de
desfasurata in R e @
instalatie emisiilor
Producerea sau 42 MW 334 zile Piese Cos dispersie PE1
prelucrarea forjate 51 | gaze arse C1
metalelor  feroase profile | (20/1,75+1,25
(inclu_siv fero-aliaje), metalice m)
atunci cand  sunt
exploatate instalatii Cos dispersie PE2
de ardere cu o putere gaze arse C 2
termicd  nominald (58/6,4+4,1m)
totala de peste 20
MW.  Prelucrarea C3 (5/0,5m) PE3
include, printre
altele,  laminoare, C4 PE4
reincalzitoare, (S5;6/0,27m);
cuptoare de
recoacere, forje, C5 (S8; PE5
topitorii, acoperire si 4,5/0,153m);
decapare C6 (S13;S14 - PE6
cos comun
10/0,5m) /
centrale cu
tiraj natural cu
cosuri
metalice;
S6; S7; S9;
S10; S11,
S12; S15;
S16; S17,
S18; S19
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de Tipul
o ) - ) . Procesul care
activitate din | combustibilului/materiei .
. genereaza emisii | Gazul cu efect de
anexanr. 1 prime .
. . de gaze cu efect sera generat
desfasurata in .
. . de sera
instalatie
Producerea sau Gaz natural Arderea CO,
prelucrarea combustibililor
metalelor  feroase
(inclusiv fero-

aliaje), atunci cand
sunt exploatate
instalatii de ardere
cu o putere termica
nominald totala de
peste 20 MW.
Prelucrarea include,

printre altele,
laminoare,
reincalzitoare,
cuptoare de

recoacere, forje,
topitorii, acoperire
si decapare
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A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de serda aprobat de cdtre Agentia
Nationald pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd s1 a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de cdtre un verificator
acreditat conform prevederilor legale Tn vigoare in domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care, pani la data de 31 martie a fiecirui an din perioadi, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspendarii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competenta pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de serd egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de serd provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.
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A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sd informeze in scris autoritatea competenta pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.
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