Ministerul Mediului si Schimbarilor Climatice
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 137/12.03.2013

PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA
2013-2020

A.1l. DATE DE IDENTIFICARE

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului S.C. LAFARGE CIMENT (ROMANIA) S.A.
(titularului)

Forma de organizare a societatii | Societate pe actiuni cu capital privat

Nr. de inregistrare in Registrul | J40/546/1991
Comertului

Cod Unic Inregistrare RO328750

Cont bancar

Banca CITIBANK
Adresa Stradi, numar Modrogan nr. 20, Sector 1
sediului _ _
social Localitate Bucuresti
Judet -
Cod postal 011826
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A.1.2 DATE DE
AMPLASAMENTULUI

IDENTIFICARE ALE

INSTALATIEI/INSTALATIILOR Sl

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. LAFARGE CIMENT (ROMANIA)
S.A. — Punct de lucru MEDGIDIA

Activitatea principala a
instalatiei

Producerea clincherului de ciment

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1

Producerea clincherului de ciment in
cuptoare rotative cu o capacitate de productie
de peste 500t/zi sau in alte cuptoare cu o
capacitate de productie de peste 50 t/zi

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru

A 2651
anul 2007, utilizand clasificarea
CAENTrev. 1.1
2.Codul CAEN raportat pentru 9351
anul 2010, utilizand clasificarea
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO-7

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament)

S.C. LAFARGE CIMENT (ROMANIA)
S.A. — Punct de lucru Medgidia

Adresa Strada, Poporului nr. 1
amplasamentului | numar
Localitate | Medgidia
Judet Constanta
Cod postal 905600

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03




A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Si ) Tip Nr. Data Emitent Revizuire
a:tl:)i?;rii autorizatie | autorizatie | emiterii (nr. si data)
: Autorizatie AP.RM.
din punctde | S 1 19.01.2006 ) 13.01.2012
ntegrata de Galati
vedere al : ,
.. Mediu
protectiel Autorizati
mediului utorizatie
de Mediu
Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate in perioada 2013-2020
certificatelor DA g
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
perioada
2013-2020

*Alocare stabilita prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11
din Directiva 2009/29/CE, notificate de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii . .
Autorizatie - Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
Initiala nr. 137 12 03 2013 -
Revizuire | - - - -
Revizuire 1l - - - -
Revizuire ...n - - - -
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A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serda pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisd conform prezentei procedursi.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pand la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificdri planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicitd autoritatii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR
(FISA DE PREZENTARE)

S.C. Lafarge Ciment (Romania) S.A. Bucuresti — Punct de lucru Medgidia este
amplasata la marginea de est a orasului Medgidia, intr-0 zona industriald la o distanta
de cca. 1,5 km de zona locuita si cca. 0,5 km de Canalul Dunare - Marea Neagra.
Perimetrul societatii are urmatoarele vecinatati:
nord — zona industriala S.C. Etermed S.A., S.C. Dobroport S.A.;
est — zona agricola sat Castelu
sud — zona agricola sat Valea Dacilor
vest — zona rezidentiald oras Medgidia

Suprafata totala a amplasamentului este de 1 743 491 mp din care:

o suprafata construitd = 47 000 mp.

o suprafata libera de constructii = 551 389 mp. din care: 250 705 mp platforme de
depozitare materiale de adaos

o suprafata cai transport = 240 102 mp

o suprafata cariera — exploatare marnocalcar = 905 000 mp

Uzina detine doud linii de producere clincher:
- linia de fabricatie 1: cuptor cu capacitate de 3800 t/zi
- linia de fabricatie 2: cuptor cu capacitate de 4200 t/zi, cu precalcinator.

I.  Fluxul tehnologic de fabricatie a cimentului
Materiile prime:
 Calcarul - din zacamintele carierei Luminita — Tasaul amplasata la o distanta de cca.
40 km se utilizeaza ca materie prima. Calcarul concasat este adus in vagoane CF, tip
UVA de 80 t sau MAV de 25 t si descarcat prin basculare in cinci buncare de
primire. Prin intermediul transportoarelor cu banda de cauciuc, calcarul este adus si
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depozitat in trei silozuri cu o capacitate maxima de 35 000 t. Din silozuri, calcarul
este transportat prin intermediul transportoarelor cu banda de cauciuc la buncarele
tampon de 70 t.

e Marno - calcarul este adus din cariera Medgidia, situatd in partea de est a uzinei pe
versantul sudic al vaii Carasu; la est este marginitd de valea Castelu, la vest de linia
CF Negru-Voda, la sud de dealul Castelu, iar la nord de teren agricol si Canalul
Dunéare — Marea Neagra.

» Adaosurile de corectie folosite sunt:

- cenusa de pirita: este adusa in vagoane CF si depozitatd in spatiul delimitat din

hala de marno-calcar, de unde cu ajutorul podului cu graifer este adusa in buncarul halei

si transportatd la buncarul tampon.

- bauxita: este adusa in vagoane CF, depozitatd in hala de marno-calcar si

introdusa 1n fluxul de fabricatie pe traseul cenusei de pirita.

- alte adaosuri de corectie (grit, tunder, zgura de aluminiu, argalum, cenusi de

termocentrala (din Romania si din tari UE), nisip si alte materiale pentru corectia

oxizilor principali din amestecul de materii prime) sunt aduse atat in vagoane CF, cat si
auto, depozitate in hala de materii prime si introduse in fluxul tehnologic in amestec cu
celelalte materii prime.

in amestecul brut de materii prime, adaosurile se introduc, pentru corectia
oxizilor principali, cum ar fi de exemplu:

- cenusa de pirita pentru Fe,03

- bauxita pentru Al,O3

- cenusa de termocentrala pentru SiO, si Al,O3.
- gritul pentru SiO,

- tunderul pentru Fe,O3

- zgura de aluminiu pentru Al,O3

- argalum pentru Al,O3

Materiile prime sunt concasate sau dirijjate direct la buncarele tampon ale
sistemelor de dozare. Concasarea materiilor prime si a adaosurilor de corectie se
realizeaza in doud concasoare cu ciocane cu impact, de tip Wedag, cu o capacitate de
concasare de 250 — 400 t/h fiecare. Materialul din vagoane este descarcat in buncarele
de preluare, de unde este extras cu ajutorul unui transportor cu banda metalica, care
alimenteaza concasorul. Capacitatea buncarului este de cca.150 t. Fiecare concasor
dispune de o instalatie de desprafuire de tip filtre cu saci cu scuturare mecanica.

Dupa concasare, materiile prime si adaosurile de corectie sunt preluate de un
sistem de benzi transportoare si transportat intr-o hala acoperita de depozitare materii
prime.

Materialul concasat si depozitat in hala, este preluat cu podul cu graifer si adus 1n
buncarul de materii prime, de unde este transportat, prin intermediul unui releu de benzi
transportoare, la buncarele tampon ale sistemelor de dozare.

Dupa dozarea fiecarui component, cu ajutorul dozatoarelor gravimetrice tip
Pfister pentru linia de fabricatie 1 si Hassler pentru linia de fabricatie 2, amestecul de
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materii prime trece pe releul de benzi, care le transporta la turnurile de uscare al morilor
de faina.

Procesul de macinare a materialelor concasate si dozate, are loc in mori tubulare,
bicamerale cu bile, in circuit inchis, cu capacitatea de productie de 350 t/h. Inainte de
intrarea in moara, materiile prime trec printr-un uscator, in care are loc uscarea partiala
a materiilor prime in contracurent cu gazele calde (350°C), provenite de la cuptorul de
clincher. Uscarea este terminata in moara de faina sub actiunea gazelor calde de la
cuptor. Produsul rezultat este faina care este transportatd cu ajutorul elevatorului in
silozurile de omogenizare, 800 t fiecare, cate patru silozuri (celule) pentru fiecare linie.
Metoda de omogenizare este statistica: silozurile se umplu alternativ s1 se golesc
combinat cate doud, in silozurile de stocare (cate unul pentru fiecare linie) cu o
capacitate de 9500 t fiecare.

Din silozurile de stocare, faina este transportatd cu ajutorul elevatorului, la
buncarul de alimentare, traverseaza schimbatorul de caldurd de sus in jos, in
contracurent cu gazele calde provenite de la cuptor, care la intrare au aproximativ
1000°C, iar la iesire au aproximativ 350-400°C. Schimbitorul de caldurd este tip
Humboldt in patru trepte, iar in cazul liniei de fabricatie 2 existd i precalcinator. La
ambele cuptoare, in zona camerei de trecere de la schimbatorul de caldura la cuptorul
propriu-zis, sunt amenajate gurile de introducere a deseurilor combustibile.

La intrare in cuptor fiina are aproximativ 800°C si este partial decarbonatati. in cazul
liniei de fabricatie 2, la nivelul precalcinatorului, faina este decarbonatatd in procent de
minim 85%.

Faina astfel pregatita traverseaza lungimea cuptorului (in contracurent cu gazele
de la arzatorul principal). Prin regimul termic si rotire, cuptorul confera materialului
pregatirea necesara obtinerii clincherului.

De-a lungul cuptorului sunt trei zone distincte, in care au loc procese specifice:

- zona de decarbonatare, unde temperatura medie este de 1000°C, in care se
definitiveaza procesul de decarbonatare;

- zona de clincherizare, unde temperatura medie este de 1400-1450°C, in care materialul
vine in contact direct cu flacara injectorului principal si au loc procesele in faza lichida,
cu formarea de componenti mineralogici caracteristici clincherului; injectorul este dotat
cu duze concentrice, de constructie speciala care confera posibilitatea utilizarii
combinate a cocsului si diverselor deseuri combustibile lichide sau tocate.

- in zona de ricire, materialul se riceste pani la 1300-1100°C, dupi care procesul
continua in racitoarele gratar.

Din cuptor, clincherul se varsa in racitorul gratar, unde are loc racirea rapida a lui
(pani la 85-110°C) si maruntirea bolovanilor cu ajutorul unui concasor montat la
capatul de evacuare din racitor; de aici clincherul este preluat de instalatiile de transport
si trimis spre silozul de depozitare tip DOME, cu o capacitate de stocare de 150000 t
clincher.

Alimentarea silozului cu clincher se face pe la partea superioara prin intermediul
unei benzi transportoare cu un debit de 600 t/h clincher. Extractia clincherului din siloz
catre morile de ciment existente se realizeaza prin intermediul a 3 tuneluri construite
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subteran la baza silozului, dotate cu benzi transportoare de clincher (catre exteriorul
silozului) care asigura preluarea a 600 t de clincher pe ora.

Linia de fabricatie 1 (moarda de faind — cuptor, silozuri de depozitare si
omogenizare faina, instalatii de transport interfazic faind) este desprafuitd de un
electrofiltru tip ICPET, iar linia de fabricatie 2 (moara de faina — cuptor, silozuri de
depozitare si omogenizare faina, instalatii de transport interfazic faind) este desprafuita
de un filtru cu saci. Inainte de a intra in electrofiltru gazele sunt conditionate de turnul
de racire, unde sunt aduse la temperatura optima necesara pentru realizarea procesului
de filtrare.

Racitoarele gratar sunt desprafuite de filtre cu saci Redecam tip jet-puls, iar
desprafuirea silozului de clincher este asigurata de un filtru cu saci cu un debit de 15000
m3/h, montat In partea superioard, In zona alimentarii cu clincher. Desprafuirea
tunelurilor pentru extractia clincherului se realizeaza cu 4 filtre cu saci: 3 filtre asigura
un debit de 7000 m3/h fiecare, montate la capetele tunelurilor si un filtru asigura
desprafuirea punctului de preluare a clincherului catre morile de ciment. Banda de
alimentare a morilor de ciment este desprafuita de 2 filtre cu saci tip puls jet cu debite
de 20000, si respectiv 14000m3/h.

La fabricarea cimentului, pe langa clincher se folosesc ca adaosuri de macinare:
ghipsul pentru toate tipurile de ciment si calcar, zgura, cenusa de termocentrala pentru
anumite sortimente de ciment.

Adaosurile de macinare folosite:

1. Ghipsul: se aduce in nave de capacitate mica, auto sau cu vagoane CF, la hala de
adaosuri vagoanele sau autocamioanele se descarcd cu podurile rulante cu graifer
si se depoziteazd in zona speciald din hald. De aici este preluat cu ajutorul
podurilor cu graifer si adus la buncadrul de gips de unde se varsd pe banda
transportoare ce il duce la cele doua silozuri de gips cu capacitatea de 1400 t
fiecare.

2. Zgura: se aduce in nave de capacitate mica, auto sau in vagoane CF; se descarca la
buncarele de primire si apoi in hala, sau se aduce cu autobasculante din depozite
intermediare direct in hald; din halad se introduce cu graifarul in buncare metalice
de unde se extrage, se dozeaza si este preluatd de benzi transportoare pana la mori.

3. Calcar concasat: se aduce de la Tasaul, se descarca la buncarul de primire, iar cu
releul de benzi se depoziteaza in cele doua silozuri de depozitare de 925 t fiecare,
din care este extras, dozat si transportat cu benzile de alimentare la morile de
ciment.

4. Cenusa de termocentrala (din Romania si/sau din tari UE) este adusa cu cisterne
auto sau CF si descarcatd pneumatic la statia de descarcare, cu o capacitate de
descarcare de circa 150 t/h. De la statia de descarcare cenusa este transportata
pneumatic in 2 silozuri de 8800 t fiecare. Cenusa de termocentrala este alimentata
in morile de ciment, impreund cu celelalte materiale, prin intermediul unui buncar
cu capacitatea totala de cca. 236 t, dotat cu sisteme de dozare cu un debit de cca.
80t/h. Lungimea sistemului de transport pneumatic intre silozuri si dozatoare este
de aprox. 110m, cu o capacitate de transport pneumatic de cca.140t/h.
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Toate materialele (clincherul, gipsul, adaosurile de macinare) sunt controlate cu
ajutorul dozatoarelor gravimetrice, apoi cu ajutorul benzilor transportoare sunt aduse in
palniile de alimentare a celor patru mori de ciment.

Procesul de macinare are loc in patru mori tubulare, bicamerale cu bile, in circuit
inchis, cu o productivitate de 80 -180 t/h fiecare, in functie de tipul de ciment fabricat.
Fiecare moara de ciment este desprafuita de filtre cu saci tip jet-puls tip Intensiv.
Dozatoarele de clincher si caderea clincherului pe benzile de alimentare a morilor de
ciment sunt desprafuite de filtre cu saci tip jet-puls. Sistemul de transport, silozurile de
depozitare, cat si bunciare dozatoare care deservesc sistemul de dozare a cenusii de
termocentrala sunt desprafuite cu fitre cu saci.

Materialul macinat este transportat cu ajutorul releului de benzi la cele sase
silozuri de ciment. Acest releu de benzi este desprafuit de filtre cu saci tip jet-puls.

Silozurile de ciment sunt grupate in doua linii, cu capacitatea totala de depozitare
de 60 000 t; fiecare siloz este prevazut la partea inferioara cu instalatie de fluidificare si
cu patru guri de golire. Fiecare siloz de ciment este desprafuit de cate un filtru cu saci
tip jet-puls.

Expeditia cimentului se realizeaza:

- in vrac: auto, vagoane CF si/sau in barje,

- in saci: auto, vagoane CF,

- in saci paletizati sau saci big bags: auto, vagoane CF si/sau in barje.
Instalatia de livrare vrac la barja este compusa din releul de benzi transportoare, buncar
tampon si instalatie telescopica cu doua guri de incarcare vrac in barje sau in saci big
bags. Intreaga instalatie este previzuta cu minifiltre pentru desprafuire.

Instalatia de livrare ciment la vrac auto este dotatd cu posturi de incércare
automata. Toatd instalatia este desprafuita de filtre cu saci tip jet-puls.

I1. Fluxul tehnologic de pregatire a amestecului de combustibili solizi traditionali
(cocs de petrol, praf de cocs, carbune etc.)

Transportul combustibililor solizi in uzina se efectueaza auto sau cu vagoane CF.
Direct din vagoane sau din depozitul din uzina (transportat cu autocamioane de mare
tonaj) combustibilii solizi sunt descarcati in doud buncare echipate cu gratar comun la
partea superioara. Capacitatea de descarcare este de 250 t/h.

Stocarea materialului se face in doud halde cu o capacitate totala de depozitare de
3 800 — 5 000 t fiecare. O haldd este folositda pentru formarea depozitului, iar din
cealalta halda se extrage material pentru consum.

Extractia materialului din halda se face cu ajutorul unui extractor cu lanturi si
cupe — reclaimer tip Bedeschi (productivitate 250 t/h) si a unui releu de benzi, care
alimenteaza concasorul. Concasorul Hazemag, care are productivitate de 50 t/h, este
folosit in circuitul de macinare a amestecului de combustibili solizi pentru reducerea
bolovanilor la cca. 40 mm inainte de intrarea lor in moara. Concasorul este desprafuit
de filtru cu scuturare jet - puls. La iesirea din concasor materialul este preluat si
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transportat de benzile transportoare la cele doud silozuri de cate 70 m® din care se
alimenteaza morile de cocs de pe cele doua linii.

Macinarea se efectueaza in mori tubulare cu bile, bicamerale: o camera de
preuscare si o camera de macinare. Uscarea materialului se face cu gaze calde de la
cuptorul de clincher. Odata cu aerul, din moara este antrenat si materialul macinat, care
este trecut printr-un separator de inalta eficientd (generatia a IIl-a). Desprafuirea
morilor de cocs este realizata de filtre cu scuturare jet - puls.

Materialul macinat este depozitat intr-un siloz cu capacitate de 240 m?. Din acest
siloz materialul este transportat pneumatic cu ajutorul unei pompe Mdller in silozurile
de 13 m? de pe platforma de coacere.

Pentru functionarea in conditii de sigurantd, instalatia de combustibil este
prevazuta cu instalatie de inertizare cu CO,.

[1l. Activitatea de co-incinerare
Utilizarea combustibililor alternativi / de substitutiec in industria de ciment
prezintd numeroase avantaje la nivel ecologic:
- diminuarea consumului de combustibili fosili, neregenerabili, cum ar fi carbunele
st reducerea riscului asupra mediului inconjurdtor ca urmare a exploatarii lor;
- contributia la reducerea emisiilor de CO,, gaz cu efect de sera, prin inlocuirea
combustibililor fosili cu combustibili alternativi (deseuri);
- recuperarea maxima a energiei termice furnizata de deseuri, utilizata in totalitate
pentru fabricarea clincherului;
- recuperarea si inglobarea in clincher a elementelor necombustibile din deseuri si
eliminarea necesitatii de depozitare a cenusii;
- reducerea suprafetelor de depozitare a deseurilor cu influentd pozitiva asupra
protectiei solului si subsolului.

Cuptorul de clincher prezinta urmatoarele caracteristicCi:
- temperatura ridicata;
- timp indelungat de stationare a materialelor si gazelor la temperatura ridicata;
- atmosfera oxidanta;
- inertie termica ridicata;
- mediu alcalin;
- retinerea cenusii in clincher;
- alimentarea continud a combustibilului;
- distrugerea compusilor organici;
- retinerea metalelor grele in clincher si deci reducerea eliminarii lor in atmosfera.

in cadrul S.C. Lafarge Ciment (Romania) S.A. — Punct de Lucru Medgidia sunt
utilizate mai multe tipuri de combustibili alternativi (deseuri) printre care:
- anvelope uzate si reziduuri de cauciuc;
- reziduuri petroliere/slamuri;
- deseuri municipale, alte solide mixte etc;

s, -  deseuri biomasa: hartie, textile, lemn, cereale, altele;
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- deseuri materiale plastice;

- deseuri de lacuri si vopsele;

- uleiuri uzate si emulsii uzate;

- alte tipuri deseuri fosile

- namoluri de epurare statii orasenesti;

Conditia esentiala pentru valorificarea deseurilor este ca acestea sa nu conduca la
o crestere semnificativd a nivelului emisiilor de noxe si a continutului de substante
nocive in produsul finit. Aceasta se realizeaza si prin limitari cantitative ale continutului
de poluanti din deseurile introduse spre coincinerare, limite care se stabilesc de catre
operatorul instalatiei de coincinerare, in functie de specificul fiecarei instalatii si a
procesului tehnologic de obtinere a clincherului.

Dotari tehnice privind activitatea de co-incinerare:

- guri de deseuri — reprezintd un sistem cu clapeti de protectie in trei trepte —
amplasate in zona de intrare in cuptoare (camera de trecere), cate un sistem la
fiecare linie de fabricare a clincherului;

- instalatii si relee de benzi — pentru alimentarea cu:

- anvelope intregi din hala sau de pe platforma de pretratare
- anvelope si/sau alte materiale solide tocate din hala de pretratare

- echipamente de tocare, in doud trepte prevazute cu dispozitive de sortare atat a
materialului tocat, cat si a diverselor impuritati (metalice, sticld etc.) amplasate in
hala de pretratare, depozitare si tocare; materialele solide. Dupa ce sunt tocate si
sortate (la dimensiunea optima de ardere), printr-un releu de transport, buncar
depozitare si dozare sunt introduse la ardere prin injectoarele principale, ale
fiecarei linii de fabricare a clincherului;

- hale cu platforme betonate pentru pretratare si depozitare temporara;

- rezervoare de cca. 90 t si instalatii de pompare a deseurilor combustibile lichide
(de ex. uleiurile si/sau emulsiile uzate) catre injectoarele principale ale fiecarei
linii de fabricare a clincherului;

- instalatii de pompare cu pompe tip Putzmeister a deseurilor pastoase, cate o pompa
pentru fiecare linie. Instalatia este proiectata pentru pomparea deseurilor pastoase,
dar pot fi pompate si amestecuri de alte tipuri de deseuri, care in prealabil sunt
pretratate (aduse la dimensiuni si vascozitati corespunzatoare).

Combustibilii alternativi (deseurile) se transportad cu camioane — livrate vrac
si/sau preambalate - si sunt descarcate in spatii destinate pentru depozitare temporara
sau in buncare de prestocare si omogenizare. Fiecare transport de deseuri este cantarit si
verificat din punct de vedere al:

- parametrilor calitativi, prin analize de laborator ;

- conformitatii cu cerintele legale a documentelor care insotesc transportul.
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V. Asigurarea apei calde si a agentului temic pentru spatiile administrative se
realizeaza prin centrale termice, convectoare si generatoare pe baza de gaz natural:
- F)ebit gaz consumat Putere
Denumire si amplasament instalat
crt. ’ (Kw)
(mc/h)
1. Cazan pavilion administrativ Medgidia | 19,11 170
2. Cazan pavilion vestiare-bai 38,78 345
3. Cazan depou locomotive 45,52 405
4, Centrala termica murala birouri Ecogest 2,82 24
5. Cazan pavilion microcantina 4,21 35
6. Centrala termica murala laborator deseuri Ecogest 2,82 24
7. Cazan pavilion camera comanda - administrativ 23 225
8. Cazan statie electrica SRA 4,21 35
9. Cer}trzilé tern‘lifé murala pavilion birouri logistica- 282 24
carierd-expeditil
10. | Centrala termica murala pavilion vanzari 5 34,8
11. | Focar pentru gratar cantind Medgidia | 14,18 95.6
12. | Convector remiza pompieri 0,76 5,8
13. | Convector remiza pompieri 0,76 5,8
14. | Convector remiza pompieri 0,76 5,8
15. | Convector remiza pompieri 0,52 5
16. | Convector atelier lacatusi mori faina 0,52 5
17. | Convector birou mori faina 0,76 3,5
18. | Convector atelier lacatusi fluide 0,52 5
19. | Convector birou expeditii 0,47 3,5
20. | Generator aer cald atelier mecanic 4,18 417
21. | Generator aer cald atelier mecanic 4,9 46,3
22. | Generator aer cald statie electrica SRA 4,18 22,9

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03




A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

Producerea clincherului de ciment in cuptoare rotative cu o capacitate de productie de

peste 500t/zi sau in alte cuptoare cu o capacitate de productie de peste 50 t/zi.

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA NR. 1°

Categoria de

) . : Referi
activitate din Capacitatea clerinta
. . . . Punct de pentru
anexanr.1la proiectata a 1 | Perioadade | Tipul de .
5 ) . . U.M. ) 1 descircare a punctul de
procedura instalatiei functionare produs .. .
g - . emisiilor descarcare a
desfasurata in (tone/zi) o
. . emisiilor
instalatie
C(_)g 1 cuptor PE1
clincher nr.1
310 zile
. inclusiv . Cos 2 cuptor
8000 tone/zi ( . clincher o3 P PE2
revizii clincher nr.1
Producerea tehnice)
clincherului de Cos 1 cuptor
. . .’ PE3
ciment in cuptoare clincher nr.2
rotative cu o
capacitate de Api calda | Cos cazan
i . i avilion
productie de peste | 49, KW 200zile | siagent |Paviion PE4
500 de tone pe zi termic | administrativ
sau in alte cuptoare pentru | Medgidia |
Cu o capacitate de incilzire
productie de peste _ spatii C0§_ cazan
tive vestiare-bai
Cos cazan
405 kw 200 zile depou PEG6
locomotive

* Conform anexei nr. 1 la prezentul ordin

' Se va completa dupa caz, in tone de produs sau in MW, daci activitatea defisurata este cea de ardere a combustibililor in instalatii cu
putere termica nominala totala de peste 20 MW (cu exceptia instalatiilor pentru incinerarea deseurilor periculoase sau municipale).
' Perioada de functionare se refera la numarul de zile de functionare a instalatiei intr-un an, excluzind perioadele de revizie tehnica.

3 Se completeaza cu referinta din schema fluxului tehnologic a activitatilor desfasurate in instalatie.
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Cos centrala
termica murala
birouri

PE7

Cos cazan
pavilion
microcantini

PES

Cos centrala
termicd murala
laborator deseuri

PE9

Cos cazan
pavilion camera
comanda -
administrativ

PE10

Cos Cazan statie
electrica SRA

PE11

Coa centrala
termica murala
pavilion birouri
logisticd-cariera-
expeditii

PE12

Cos centrala
termica murala
pavilion vanzari

PE13

Cos focar pentru

cantina
Medgidia |

PE14

Cos convector
remiza pompieri

PE15

Cos convector
remiza pompieri

PE16

Cos convector
remiza pompieri

PE17

24 kw 200 zile
35 kW 200 zile
24 kW 200 zile
225 kw 200 zile
35 kW 200 zile
24 kW 200 zile
34,8 kw 200 zile
95,6 kW 200 zile
5,8 kW 200 zile
5,8 kW 200 zile
5,8 kW 200 zile

5 kw 200 zile

Cos convector
remiza pompieri

PE18
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Cos convector
5 kw 200 zile atelier lacatusi PE19
mori fainad

Cos convector

3,5 kW 200 zile birou mori faina

PE20

Cos convector
5 kW 200 zile atelier lacatusi PE21
fluide

Cos convector

3,5 kW 200 zile : e
birou expeditii

PE22

Cos generator
417 kW 200 zile aer cald atelier PE23
mecanic

Cos generator
46,3 kw 200 zile aer cald atelier PE24
mecanic

Cos generator
229 kW 200 zile aer cald statie PE25
electrica SRA

A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate din . L Procesul care Gazul cu
y Tipul combustibilului / . 9
anexa nr. 1 la procedura materiei prime genereaza emisii de | efect de sera
desfasurata in instalatie P gaze cu efect de sera generat

Producerea clincherului de | Cocs de petrol
ciment in cuptoare rotative cu | Praf de cocs

o capacitate de productie de gérbgne ivili al o Arderea_ . Co,
peste 500 de tone pe zi sauin | -0 ustibili - alternativi | combustibililor
| . (deseuri), valorificati prin
alte Cuptoare Cu 0 capacitate | .o ininerare
de productie de peste 50 de | Gaze naturale
tone pe zi Clincher (obtinut prin | Decarbonatarea co
ardere materii prime) materiilor prime 2
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A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de catre Agentia

Nationala pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de serd se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd si a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationala pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu

Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de serd, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de sera generate in anul precedent, verificat de catre un verificator
acreditat conform prevederilor legale in vigoare in domeniul schemei de comercializare

a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care, pani la data de 31 martie a fiecirui an din perioada, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de serd din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspenddrii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea

competenta pentru protectia mediului.
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A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de sera provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
serd verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea competentd pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect

de sera si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

Presedinte,
Mihail FACA
Director,
Hortenzia DUMITRIU Sef serviciu,
Nicoleta ROSU
intocmit,
Valerica ABRUDAN
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