GUVERNUL ROMANIEI
MINISTERUL MEDIULUI SI SCHIMBARILOR CLIMATICE

AUTORIZATIE NR. 200/18.12.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului (titularului)

SC KRONOSPAN SEBES SA

Forma de organizare a societatii

Societate pe actiuni

Nr. de inregistrare in Registrul J01/604/1997
Comertului
Cod Unic de Tnregistrare RO11358544

Cont bancar

Banca

UniCredit Tiriac Bank SA, Alba Iulia

Adresa Strada, numarul

Mihail Kogélniceanu nr. 59

Sed_iU||Ui Localitate Sebes
socla Judetul Alba
Codul postal 515800

A.l.2 DATE DE IDENTIFICARE ALE INSTALATIEI/INSTALATIILOR SI

AMPLASAMENTULUI

ALE

Numele instalatiei/instalatiilor

SC KRONOSPAN SEBES SA

Activitatea principala a
instalatiei

Fabricarea de furnire si a panourilor din lemn

Categoria de activitate/activitati
din anexa nr. 1 la procedura*

1. Arderea combustibililor in instalatii cu
putere termica nominala totald de peste 20
MW  (cu exceptia instalatiilor pentru
incinerarea  deseurilor  periculoase sau
municipale)
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2. Producerea substantelor chimice organice
vrac prin cracare, reformare, oxidare
completd sau partiald sau prin procese
similare, cu o capacitate de productie care
depaseste 100 de tone pe zi

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii

statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru
anul 2007, utilizand clasificarea

CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru
anul 2010, utilizand clasificarea

CAEN rev. 2

1. Cod CAEN: 2020

2. Cod CAEN: 1621

Codul de identificare al instalatiei

din Registrul Unic Consolidat al

Uniunii Europene

RO-142

Punctul de lucru (amplasament)

SC KRONOSPAN SEBES SA

Adresa
amplasamentului

Strada, Mihail Kogalniceanu nr. 59
numarul

Localitatea | Sebes

Judetul Alba

Codul postal | 515800

! Procedura de emitere a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-
2020, aprobata prin Ordinul ministrului mediului si padurilor nr. 3420/2012, cu modificarile ulterioare

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Situatia autorizarii
din punct de vedere
al protectiei
mediului

Tipul Nr. Data Emitent Revizuire
autorizatiei | autorizatiei | emiterii (nr. si data)
Autorizatie

S ARPM SB 67/
Integra?a SB 67 09.01.2007 Sibiu 01.03.2010
de Mediu
Autorizatie i i i ]
de Mediu

Situatia alocarii
certificatelor de
emisii de gaze cu
efect de sera in
perioada 2013-2020

Alocare initiala*

Din Rezerva pentru instalatiile
nou intrate in perioada 2013-2020

DA

* Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva

2009/29/CE, notificate de Romania la Comisia Europeana.
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A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

oo Data emiterii ) L
Autorizatie : Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
Initiala nr. 200 18 12 2013 -
Revizuire | - - - -
Revizuire 1l - - - -
Revizuire ...n - - - -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de serd pentru perioada 2013-2020 este
valabild atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform procedurii. Autoritatea
competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera, in termen de
pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. in vederea realizarii unor modificari
planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicita autorititii competente pentru protectia
mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATA(E)

Operatorul SC KRONOSPAN SEBES SA, cu sediul in localitatea Sebes, strada Mihail
Kogalniceanu nr. 59, detine instalatia SC KRONOSPAN SEBES SA situata in judetul
Alba, localitatea Sebes, strada Mihail Kogalniceanu nr. 59.

Activitatea principala a instalatiei este aceea de fabricare de furnire si a panourilor din
lemn.

Tn conformitate cu prevederile Anexei nr. 1 la Procedura de emitere a autorizatiei
privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020, autorizatia privind
emisiile de gaze cu efect de sera se emite pentru urmatoarele activitati:

1. Arderea combustibililor in instalatii cu putere termicd nominald totala de peste 20
MW (cu exceptia instalatiilor pentru incinerarea deseurilor periculoase sau
municipale)

2. Producerea substantelor chimice organice vrac prin cracare, reformare, oxidare
completd sau partiald sau prin procese similare, cu o capacitate de productie care
depaseste 100 de tone pe zi (producerea formaldehidei)

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI S$I A INSTALATIEI/INSTALATIILOR
(FISA DE PREZENTARE)

SC KRONOSPAN SEBES SA isi desfasoara activitatea pe platforma industriald din
nord-vestul orasului Sebes, pe terasa malului stang al raului Sebes.
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SC KRONOSPAN SEBES SA are ca obiect de activitate producerea placilor de medie
densitate din fibrd de lemn si a rasinilor ureo-formaldehidice, melaminice, necesare
incleierii placilor.

Pentru realizarea productiei, unitatea este structurata astfel:

- fabrica chimica, alcatuitd din: instalatie de formaldehida, instalatie de rasini lichide,
instalatie de rasini pulbere. Fabricii chimice ii apartin doua instalatii de ardere,
respectiv centrala termica tip Konus de 5,82 MW si boilerul de 3,6 MW.

- linie automata de productie placi MDF, compusa din: depozit de materie prima,
decojitor, tocator, defibrator, dozator de chimicale, uscator de fibra in coloana, statie
de formare-presare, linie de sectionare, slefuire, magazie de produse finite.

- instalatii de ardere, care servesc pentru uscarea fibrei din lemn de la umiditatea de
100% péana la 10%, pentru incalzirea uleiului diatermic necesar presei continue i
pentru uscarea rasinilor si alte utilitati.

1. SECTIA CHIMICA

Instalatii de ardere(unitati tehnice care sunt surse de emisii CO»)

» Instalatia de tip Konus, cu o capacitate de 5,82 MW, echipatd cu arzdtor de gaze cu
un debit instalat de 700 Nmc/h, asigurd aburul saturat necesar procesului, acesta
fiind produs intr-o instalatie cu termo-ulei. Combustibil: gaze naturale, cos de
emisie asociat — C4, din inox, in aer liber, cu urmatoarele dimensiuni: H=20 m, D
=0,7m;

= Instalatic de ardere, cu o capacitate de 3,60 MW, producere aer cald pentru
atomizoare rasini pulbere. Combustibil: gaze naturale, avand cosul de emisie asociat
— C5, din inox, in aer liber, cu urmatoarele dimensiuni: H=24m,D=1,3 m.

Descrierea fluxurilor tehnologice

Proces | Descrierea procesului | Capacitate maximi
Sectia chimica

A. Producere de Prodggefea formaldehlq ef prin oxidarea 40.000 t/an (conc. 100%)
catalitica a metanolului.

© g i 0,
formaldehida Obtinere de solutie de formaldehida in apa. Echivalent 80.000 t/an (50%)

Policondensarea formaldehidei cu:
- Uree = rasini ureo-formaldehidice (UF)
- Melamina = rasini melamino-

B. Producere de
ragini lichide si

siropuri penvtry | formaldehidice (MF) 195.000 t/an
producere rasini RO )
ulbere - Uree + rr}el_amma = rasini melamino-ureo-
P formaldehidice (MUF)
C. Producere de | Atomizarea siropurilor formaldehidice cu
4.000 t/an

rasgini pulbere eliminarea excesului de apa

A. Producerea de formaldehida (CH,O)

Dotari tehnologice:
- instalatia de evaporare a metanolului,
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- schimbator de caldura pentru preincalzirea aerului de amestec;

- instalatia de amestec aer-metanol;

- 5 reactoare (cos dispersie - C6, inox, in aer liber, dimensiuni: H=32m, D = 0,9 m);
- separator apa/vapori pentru reglare temperatura reactor;

- coloana de absorbtie formaldehida.

Alimentare cu metanol - evaporare metanol

Metanolul este alimentat din rezervoarele existente si este trimis la evaporator unde este
complet vaporizat si supraincalzit (utilizdnd abur din retea).

Vaporii de metanol supraincdlzit sunt amestecati in schimbator cu gaz, amestec format
in cea mai mare parte din gaze sdrace in oxigen, care ies din varful coloanei de
absorbtie si aer proaspat luat din atmosfera.

Metanolul in faza gazoasa este amestecat cu aer cald cu continut de oxigen 10-11%,
formand amestecul de reactie (metanol + aer).

Reactia de producere a formaldehidei (oxidare si dehidrogenare catalitica)

Dupi incilzire, curentul de gaz intrd in reactoare. In momentul in care curentul (debitul de
amestec de reactie) trece prin tuburile de reactie, are loc reactia dintre metanol si oxigen cu
formare de formaldehida, apa si cantitati mici de produse secundare. Intrucat reactia este
puternic exoterma, caldura produsa este eliminata prin intermediul sarii topite.

Sarea topita preia cdldura din zona de reactie. Caldura este cedatda apei demineralizate
din serpentine, producandu-se abur care este distribuit in reteaua de consumatori.
Produsul de reactie este trimis catre schimbatoarele de caldura gaz-gaz unde se
recupereaza caldura. Gazul racit intrd in partea de jos a coloanei de absorbtie.

Absorbtia formaldehidei in coloana de absorbtie

Coloana este impartitd n sectiuni, umplute cu inele, ce permit o eficienta ridicatd a
contactului dintre amestecul de gaz si lichidul recirculat pentru absorbtie in fiecare
sectiune.

Profilul termic al coloanei este controlat prin reglarea temperaturii acestor recirculari,
pentru a obtine concentratia necesara produsului finit §i pentru a recupera cat mai mult
din formaldehida din faza gazoasa.

Lichidul este recirculat prin intermediul pompelor la schimbatoarele de caldura cu placi,
conectate la randul lor la turnurile de racire.

Alimentarea cu apa de absorbtie se realizeaza la varful coloanei.

Produsul rezultat la baza coloanei (solutie apoasa de formaldehida de concentratie 50%)
este pompat la rezervoarele de depozitare.

Gazul care iese pe la partea superioard a coloanei este impartit In doud. Un flux
(aproximativ 1/3) este trimis spre purificare catalitica inainte de a fi evacuat n
atmosfera, cel de-al doilea, si anume cursul principal (2/3), este recirculat si addugat la
aerul atmosferic filtrat.
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Amestecul cu un continut scazut de oxigen este aspirat de ventilatoare si apoi isi incepe

ciclul din nou.
Diagrama de flux tehnologic

Intrari (materii
prime/utilitati)

Metanol (CH30H) 47.000 ——»
t/an

Aer 384000 t/an

Energie termica data de
abur din retea

Amestec metanol/aer

Catalizator fero-
molibdenic/
5 t in instalatie

Apa 1.042.000 mc/an

Amestec de vapori de
formaldehida, apa, produsi
secundari

—

Proces si produs

SECTIA CHIMICA

Rezultate
(produs/emisii/deseuri)

Alimentare cu metanol
(CH30H) — evaporare
metanol Tn evaporator

. Amestec metanol-aer spre
reactoare

’

Reactia de producere a

formaldehidei (CH,0) in
reactoare

Absorbtia formaldehidei
in coloana de absorbtie,
filtrare si depozitare
formaldehida (CH,0)

Amestec de vapori de
formaldehida, apa, produsi
secundari

Energie termica spre
recuperare

Solutie de formaldehida
40000 t/an CH,0 (100%):
80000 t/an (50%)

Emisii: formaldehida,
metanol, dimetileter, CO,
NOX, spre epurator catalitic
1/3 si 2/3 reintrodus Tn
instalatie

Deseuri: paraformaldehida

B. Producerea de rasini lichide in instalatia de rasini lichide

Dotari tehnologice:

instalatia de racire;

- pompe pentru extragere produs dupa racire.

Instalatii auxiliare

- buncar uree cu volum util de 19 t (real 24 t);
- rezervoare de stoc si de preparare a solutiei de soda caustica;
- instalatia de incalzire abur a serpentinelor autoclavelor §i de recuperare a

condensului;

3 autoclave de policondensare (2x60 mc + 1x32 mc);
instalatia de incalzire abur a serpentinelor autoclavelor si de recuperare condens;

instalatia de distilare in vid pentru extragere exces apa;

- rezervoare de stoc si de preparare a solutiei de acid formic;
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- instalatia de racire, la sfarsitul procesului de policondensare;

- instalatia de distilare in vid pentru extragerea apei aflata in exces, pana la continutul
dorit de substanta uscata;

- pompe volumetrice pentru extragerea produsului dupa racirea finala, cand
temperatura fn autoclave a atins 35°C.

Apa extrasa, care contine cantitati mici de formaldehida, se dirijeaza si se Inmagazineaza in
doud rezervoare stoc, de unde se introduce in coloana de absorbtie, ca apa de dilutie,
formand astfel un circuit inchis. Apa necesara pentru formarea inelului lichid este
mentinuta in circuit Inchis, racita si periodic improspatata cu apa provenita de la distilare.
Flux tehnologic

- policondensare dintre formaldehida si uree/melamina in autoclave, in prezenta
catalizatorilor (acizi si baze);

- distilarea 1n vid: apa 1n exces este extrasa si este introdusd in coloana de absorbtie a
instalatiei de formaldehida;

- racire finald pana la 35°C.

C. Producerea de rasini pulbere in instalatia de rasini pulbere

Dotari tehnologice
- atomizor centrifugal;
- uscator de faina (dotat cu filtru ciclon);
- generator de aer cald;

- instalatie preincalzire aer cu jetul rotativ de pe peretii uscatorului, pentru evitarea
formarii crustelor de pulberi la contactul cu acesta;

- instalatia de evacuare a pulberilor din atomizor;

- filtru ciclon pentru depoluarea aerului evacuat in atmosfera si dirijarea pulberilor intr-
un al doilea ciclon. Aerul exhaustat este recirculat in filtru, iar pulberea este insacuita.

Flux tehnologic

Siropul produs la instalatia de rasini lichide este introdus in camera de uscare prin
atomizorul centrifugal. In prezenta aerului cald, siropul se transforma in pulbere care
este transportatd pneumatic spre doud separatoare ciclon.

Pulberea separata in aceste separatoare este transportatd pneumatic spre un al treilea
separator ciclon de unde se separa ca produs util si se depoziteaza in silozuri, de unde
produsul este trimis la ambalare.

Aerul rezultat de la cele doua separatoare ciclon este filtrat intr-un filtru cu saci Tnainte
de a fi exhaustat in atmosfera.

Pentru obtinerea anumitor sortimente de rasina pulbere, rasina este amestecata cu faina
uscata in prealabil intr-un uscator. Procesul este controlat si condus printr-un calculator
de proces, supravegheat de operator.
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Diagrama de flux tehnologic

Intrari (materii
prime/utilitati)

Solutie formaldehida -
80000 t/an (50%)

Uree: 78400 t/an
Melamina: 1500 t/an

Acid formic 20%: 36 t/an
Soda caustica 30%: 264 t/an
Uran: 150 t/an

Hexamina: 50 t/an

Alte materii prime: borax,
acid acetic 50%,
trietilamina, metabisulfit de
sodiu

Utilitati: energie termica

Ragini lichide UF, MF si
MUF cu continut ridicat de
apa

Utilitati: energie termica
Aditivi

Siropuri rasini lichide: 9074
t/an

Clorura de amoniu: 35,3 t/an
Faina de grau: 87 t/an
Ipsos/gips: 10 t/an

Amidon de porumb: 14 t/an
Amidor D500: 10 t/an
Clorura de sodiu: 4,7 t/an
Uree fina: 23,7 t/an

Alte materii prime: acid
citric, anhidrida maleica,
sulfat aluminiu, fosfat
disodic, argila caolinoasa,
aerosil 200, rezorcinol, oxizi
de fier, HCI, sulfat aluminiu
Utilitati: energie termica

Proces si produs

Rezultate
(produs/emisii/deseurti)

SECTIA CHIMICA

;

Productie rasini lichide:

-policondensarea dintre
formaldehida si
uree/melamina in
autoclave

Productie rasini lichide:

-distilare Tn vid

Productie rasini pulbere

- uscare n atomizor
centrifugal si separare in
cicloane, spre depozitare
siloz

- amestec cu diferiti
compusi pentru diferite
sortimente

Rasini lichide UF, MF, MUF
cu continut ridicat de apa

Rasini lichide UF, MF, MUF
si siropuri produc rasini
pulbere

Emisii: vapori de apa,
formaldehida, metanol,
VOC, TOC, aspirate Tn
fluxul de gaze din instalatia
de formaldehida

Deseuri: rasini solidificate

Rasini pulbere UF, MF si
MUF

Emisii: formaldehida,
metanol, pulberi, VOC, TOC
Epurare in filtru cu saci
Deseuri: rasini pulbere rebut
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I1. SECTIA MDF

Instalatii de ardere (unitéiti tehnice care sunt surse de emisii CO»)

» Centrala termica a liniei MDF productie ITI-Germania, putere termicd nominala
=29,5 MW

Centrala este echipata cu un generator de gaze de ardere de capacitate 62,1 Gceal/h si o
instalatie pentru termo-ulei de capacitate 7 Gcal/h. De asemenea centrala asigura
generarea de abur industrial si Incdlzirea spatiald. Centrala termicd prezintd doua
componente: camera inferioara de pe combustie gratar, pe care sunt arse deseurile mai
grosiere, $i camera superioara de combustie unde se arde pulbere lemnoasa.

Combustibilul utilizat: gaze naturale si deseuri lemnoase recuperate din procesul de
fabricatie:

- ramasite de lemn, coaja: 60000 tone/an;

- praf de lemn: 14500 tone/an;

- gaze naturale: 283500 mc/an.
Din necesarul caloric, 99% se asigurd pe baza combustibilului solid, iar maximum 1% pe
baza combustibilului gazos. Centrala termica asigurd aburul tehnologic in procesul de
preparare a fibrelor, incalzirea spatiald, precum si incdlzirea termo-uleiului pentru
innobilarea placilor. Evacuarea cenusii se face cu un redler umed pentru evitarea emisiilor

de pulberi. Centrala termica este prevazuta cu un cos de emergenta, din inox, in aer liber,
cuH=50m, D=23m(Cl).

» Centrala termica tip THERMA - putere termicd nominald = 11,6 MW,
combustibil gaze naturale, utilizatd numai in conditii de avarie a centralei ITI,
avand cosul de emisie asociat - C3, din inox, in aer liber, cu urmatoarele
dimensiuni: H=35m,D=1m

= Centrala termicd INTEC - putere termicd nominala = 9,6 MW, combustibil gaze
naturale, agent termic: ulei diatermic necesar incalzirii presei continue, avand

cosul de emisie asociat — C2, din inox, in aer liber, cu urmatoarele dimensiuni: H
=25m,D=05m

Descrierea fluxurilor tehnologice
Producerea de placi MDF

Placile din fibre de lemn de tip MDF (Medium Density Fiberboard) sunt produse
realizate prin aglomerarea elementelor constitutive ale lemnului sub forma individuala
s1 grupata (elemente fibroase) in baza unei tehnologii complexe care in esenta cuprinde:

- depozitarea si tocarea lemnului;

- defibrarea aschiilor din lemn;

- amestecul materialului fibros cu substante de incleiere si hidrofugare;
- uscarea amestecului format;

- formarea si presarea covorului de fibre;

B-dul Libertatii nr. 12, Sector 5, Bucuresti Tel: 004 021 408 95 23, Fax: 004 021 312 42 27, www.mmediu.ro



- formatizarea covorului presat;
- slefuirea placilor, formarea pachetelor de placi si ambalarea lor.

In baza acestei tehnologii lemnul, sub forma de aschii-tocatura format 5x15x25mm, este
transformat intr-o masa fibroasa care, amestecata cu substante adezive conduce la formarea
unui covor cu caracteristici uniforme, supus n final unui proces de presare la cald in vederea
aglomerdrii elementelor fibroase prin contact direct (lipire) si obtinerea placilor de MDF.

Depozitul de materie prima

Sortimentele de lemn destinate tehnologiei de fabricare a placilor-MDF sunt depozitate
in scopul realizarii unei rezerve care sa asigure un flux continuu si pentru satisfacerea
parametrilor ce depind de materia prima.

Organizarea depozitului de materie primd comun fabricilor MDF si SEPAL se face pe
loturi, care cuprind in total o suprafata utild de 6,5 ha teren. Cantitdtile de materie prima
pe sortimente sunt variabile de la o luna la alta, functie de programul de fabricatie.
Aprovizionarea cu material lemnos a depozitului de materie prima se face cu vagoane
CFR si cu mijloace auto de la diversi furnizori. Receptia materiei prime se face prin
cantarire sau prin cubare iar umiditatea materialului lemnos se determind cu o etuva
amplasata la cantar.

Tocarea materialului lemnos

Aschiile rezultate Tn urma procesului de tocare au dimensiunile de 5 X 15 X 25 mm.
Cele care nu corespund acestor dimensiuni, fiind mai mari, nu trec prin grila de
evacuare si vor fi dirijate spre contracutitul superior unde se realizeaza taierea lor la
dimensiunile amintite.

Dupa realizarea operatiunii de tocare §i trecerea materialului lemnos de grila de sortare
si evacuare din tocator, aschiile sunt preluate de doud transportoare melcate paralele,
pozitionate inclinat. De aici aschiile sunt preluate de alte doud transportoare melcate
pozitionate orizontal. Aschiile sunt deversate apoi intr-un elevator cu cupe (montate pe
bandd de cauciuc) in pozitie verticald care transportd aschiile la alt grup de
transportoare melcate pozitionate orizontal. De aici aschiile sunt preluate de
transportorul cu banda pozitionat orizontal in partea superioara a silozurilor de aschii.

Descarcarea aschiilor de pe acest transportor se face cu ajutorul altui transportor
transversal cu banda care poate fi actionat in dublu sens, alimentand cele doud silozuri
s1 anume:

- silozul de aschii foioase;

- silozul de aschii raginoase.

Transportorul transversal descarcator se deplaseaza pe toatd lungimea benzii de
alimentare a silozurilor de aschii, executand o miscare de translatie pentru alimentarea
celor doua silozuri, alternativ, functie de compozitia amestecului. Se formeaza astfel
gramezile de aschii pentru alimentarea defibratorului.
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Defibrarea materialului lemnos
Se realizeaza urmatoarele operatiuni:

Stocarea materiei prime: se realizeaza in silozurile de aschii - constructii acoperite, astfel
aschiile nu sunt expuse factorilor atmosferici, ceea ce ar conduce la degradarea lor.

Impingatoarele hidraulice: sunt pozitionate la baza fiecarui siloz - sunt formate din
patru subansamble cu rolul de a alimenta continuu cu aschii, transportoarele melcate.

Sistemul de transport aschii

Sortatorul: este prevazut cu trei tipuri de segmenti de site, determinand de fapt cele trei
nivele de sortare functie de marimea gaurilor, sitelor.

Preincalzitorul: de forma cilindrica, pozitionat vertical, avand rolul de a plastifia
aschiile din lemn, proces necesar defibrarii.

Aschiile sunt supuse unui tratament termic si unui proces chimic cu ajutorul aburului la
o temperatura de 130-160°C. Tratarea termica cu abur si bisulfit a aschiilor de lemn se
executd in scopul unei plastifieri intense i mai rapide a materialului lemnos care va fi
defibrat. Evacuarea aschiilor plastifiate din preincalzitor se face cu ajutorul melcului de
descdrcare cu turatie variabild unde se injecteaza parafina. Aschiile sunt preluate in
continuare de melcul de alimentare cu turatia constantd a camerei de macinare a
defibratorului.

Defibratorul tip PALLMANN

Se pornesc instalatiile auxiliare ale defibratorului: compresor, instalatia de ungere,
pompa de racire melc alimentare, grupul hidraulic actionare ciuperca, pompa de racire
garniturd mecanicd ax si pompele grupului hidraulic. Se porneste defibratorul, dupa
care se executa pozitionarea discurilor de defibrare la pozitia de start. Pe fiecare disc
sunt montate cate 18 bucéti segmenti pentru defibrare. Se introduce abur in camera de
defibrare pina la realizarea temperaturii de 140-175°C si o presiune de 7-10,5 bari.

Dozarea chimicalelor

Pentru realizarea amestecului de chimicale necesar procesului de incleiere sunt doua
amestecatoare:

- amestecatorul nr. 1 pentru urelit, uree (sau sulfat de amoniu).
- amestecatorul nr. 2, functioneaza in prezent numai cu apa.

Uscarea fibrelor

Operatiunea de uscare a fibrelor se face cu ajutorul instalatier complexe de uscare, unde
are loc contactul direct intre fibrele de lemn cu chimicale si aerul cald.

Parti componente:
- coloana de uscare este formata dintr-o conducta metalica cu ©@=2900 mm si
lungimea de 170 ml;
- caminul de aer cald;
- Clapeta pentru aer rece;
- clapeta pentru aer cald;
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- Clapetd pentru siguranta in caz de incendiu;

- senzori antiincendiu;

- 3 ventilatoare pentru asigurarea transportului aerului cald si a fibrei in coloana de
uscare;

- 4 grupuri de cicloane pentru separarea aburului din fibra, care alimenteaza cu fibra
separatoarele SCHIFTER si apoi bunkerul de fibra;

- transportoare cu racleti;

- transportoare melcate.

De la Centrala Termica aerul cald intrd in coloana de uscare pe portiunea verticala
pentru separarea volumetrica si de aici in caminul de aer cald. In continuare aerul cald
ajunge in camera de amestec cu aer rece. Aceastd operatiune se realizeaza prin
inchiderea sau deschiderea clapetelor. Aerul cald tehnologic este transportat pneumatic
cu ajutorul ventilatoarelor prin conducta (coloana) de uscare unde intalneste fibra
obtinuta in procesul de defibrare. Amestecul de fibra si aer cald este transportat
pneumatic prin coloana de uscare, pana la cele patru cicloane unde se incheie procesul
de uscare. La iesirea din coloana de uscare, umiditatea fibrei este de 8,9%-9,2% si are 0
temperatura de 50°C.

In cele patru cicloane se realizeaza separarea aburului din fibrd. Fibra ajunge la baza
fiecarui ciclon unde se afla cate un dozator corespunzator. La baza dozatorului se afla
conducta pantalon cu clapeta care poate fi actionata in doud sensuri $i anume:
a. sensul spre productie, unde fibra este dirijatd la transportorul melcat si de aici in
separatoarele SHIFTER pentru alimentarea bunkerului de fibrd de la masina de
formare a covorului;

b. bunkerul pentru stationare fibra in zona formare covor.
Presarea covorului de fibre
Pentru realizarea procesului de presare a covorului de fibre este necesar sa se parcurga
urmatoarele etape tehnologice:

- formarea covorului de fibre;

- presarea covorului de fibre la rece (antepresarea);

- tivirea longitudinald;

- transferul la presa calda;

- presarea covorului de fibre la cald;

- dimensionarea placilor;

- racirea si stivuirea placilor.
Slefuirea plicilor de MDF

- calibrarea placilor de MDF;

- slefuirea placilor calibrate;

- lustruirea placilor slefuite.

Innobilare — acoperirea cu folie decorativa
Dotari:
- Linii Tnnobilare automate: Dieffenbacher (20000 mp/zi), Pagnoni (20000 mp/zi);
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- Linii Tnnobilare manuale: 4 linii SUFOMA (4x10000 mp/zi) si o linie Wemhoener

(8000 mp/zi).
Instalatii conexe

- Instalatie de evacuare a noxelor din zona de iesire a presei (Stranich);

- Instalatie de ventilatie a aerului din spatiul de conditionare;

- Instalatie de aclimatizare din zona presei si finisarii;

- Instalatii de comanda si control — principalele faze de proces: uscarea si presarea aschiilor
sunt controlate de calculatoare de proces si monitorizate din camere de comanda.

Diagrama flux tehnologic general de fabricare a plicilor MDF

Intrari (materii
prime/utilitati)

Proces si produs

Rezultate
(produs/emisii/deseuri)

Lemn rotund, tocatura,
deseuri MDF: 511000 t/an

—

SECTIA MDF

Pregatire aschii:
- depozitare;

- decojire;

- tocare;

- stocare aschii.

—» Aschii
Emisii in aer
De la tocare: spre ciclofiltre

Deseuri: scoarta, resturi
lemnoase, praf de la filtre

!

Aschii — 5 Fibreincleiate

Abur Emisii in aer

Résini ureice Emisiile de la uscdtor merg

Parafina Defibrare-uscare: spre instalatiile de depoluare:

Uree - stocare tocatura; 4 cicloane

Bisulfit de amoniu solutie - plastifiere aschii; Deseuri: praf lemn, aschii de

Api ’ - injectare chimicale; la sortare si filtre, cenusa de la

Aer cald din centrala - defibrare; centrala termica

termica MDF, cu - uscare fibre in uscator.

functionare pe praf de

lemn, deseuri grosiere

lemn si gaze

Fibra lemn Placi brute

Ci < — | Formare covor-presare: |— Emisii in aer

aldura data de presa cu . . )

ulei diatermic -stocare fibre; _ Instalatii d_e depoluare: de la
-formare covor fibre; presare - ciclon umed
- prepresare covor, aspiratie, de la formare covor
- presare la cald; fibre — filtre, de la
- formatizare placi presate formatizare-filtru, ciclofiltru
MDF. Deseuri: praf lemn, margini

placi

Placi brute, hartie — 5| Pregitire placi- 5 Placi slefuite, dimensionate,

abraziva, ambalaje expeditie: ambalate: 440000 mc/an placi
- stivuire; finite
- aclimatizare; Emisii Tn aer
- calibrare; Instalatii de depoluare: filtre la
- slefuire; slefuire si calibrare, filtru la
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- lustruire; siloz stocare praf
- ambalare; Deseuri: praf lemn, deseuri
- formate speciale; placi, ambalaje, hartie
- expeditie. abraziva
Placi finite: 266000 mc Placi innobilate - 266000 mc
placi innobilate . placi innobilate
Hirtie impreenats Innobilare Emisii in aer
artie impreghata -acoperirea cu folie Instalatii de depoluare: filtre la
decorativa innobilare
Deseuri: deseuri placi, deseuri
hartie impregnare

Regimul de functionare al instalatiilor este permanent, 365 zile/an, 24 ore/zi, din care
15 zile/an revizie generala.

A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SI INSTALATIEI

La nivelul instalatiet SC KRONOSPAN SEBES SA au loc urmatoarele activitati din
ANEXA nr. 1 la procedura:

1. Arderea combustibililor in instalatii cu putere termica nominala totala de peste 20
MW (cu exceptia instalatiilor pentru incinerarea deseurilor periculoase sau municipale)

2. Producerea substantelor chimice organice vrac prin cracare, reformare, oxidare
completd sau partiald sau prin procese similare, cu o capacitate de productie care
depaseste 100 de tone pe zi (producerea formaldehidei)

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA NR. 1 LA
PROCEDURA

CaFegorla qe Referinta
activitate din . ’
Capacitatea : : Punct de pentru
anexanr.1la . g Perioadade | Tipul de <
o proiectati a | UM . descarcare | punctul de
procedura . . functionare | produs - <
y < a instalatiei ’ a emisiilor | descarcare
desfasurata in ’ . .
instalatie a emisiilor
1. Arderea SECTIA (FABRICA) CHIMICA
combustibililor _ Abur
in instalatii cu 5,82 MW | 350 zile/an tehnologic Cosnr. 4 C4
putefe tevrmlcav Aer cald
nominala totala 3,60 MW | 300 zile/an pentru Cos nr. 5 C5
de peste ZQ MW atomizor
(cu exceptia <
instalatiilor INSTALATIA DE PRODUCTIE A PLACILOR TIP MDF
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pentru
incinerarea Abur
deseurilor 20,5 MW | 350zilefan | EMOlgicl ool ¢
periculoase sau aer cald/
municipale) apa calda
Aer cald
pentru
9,6 MW | 200 zile/an incalzirea | Cosnr. 2 C2
uleiului
diatermic
Aer cald
pentru
11,6 MW | 50 zile/an incalzirea | Cosnr. 3 C3
uleiului
diatermic
2. Producerea
substantelor
chimice organice
vrac prin
cracare,
reformare,
oxidare 40000 t/ap 350 zile/an | Formaldehida | Cos nr. 6 C6
< (~115) (t/zi)
completd sau
partiala sau prin
procese similare,
CU O capacitate
care depaseste
100 de tone pe zi

A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

: . : : Procesul care | Gazul cu
Categoria de activitate din Tipul <
9 e . genereaza efect de
anexa nr. 1 la procedura | combustibilului/materiei - <
y < a e . . emisii de gaze sera
desfasurata in instalatie prime .
’ cu efect de sera generat
1. Arderea combustibililor n
instalatii cu putere termica
T 9 - Gaz natural
nominala totald de peste 20 | Biomasd (praf de le Arderea co
MW (cu exceptia instalatiilor | . P combustibililor 2
L " si deseu lemnos)
pentru incinerarea deseurilor
periculoase sau municipale)
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2. Producerea substantelor

chimice organice vrac prin Producerea

cracare, reformare, oxidare formaldehidei

completa sau partiala sau prin | Metanol - materie prima prin oxidarea CO,
procese similare, cu o catalitica a

capacitate de productie care metanolului

depaseste 100 de tone pe zi

A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de cétre operator cu respectarea planului de
monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de catre autoritatea
publica centrald pentru protectia mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serda si a metodologiei de monitorizare aprobata de autoritatea publica centrald pentru
protectia mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 al
Comisiei din 12 iunie 2012 privind monitorizarea si raportareca emisiilor de gaze cu
efect de serd in conformitate cu Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a
Consiliului.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera, operatorul are obligatia sa depuna la
autoritatea publicd centrala pentru protectia mediului raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de catre un
verificator acreditat conform prevederilor legale in vigoare in domeniul schemei de
comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-
2020.

Tn cazul in care In primul trimestru al fiecdrui an din perioada, raportul de monitorizare
privind emisiile de gaze cu efect de sera din anul precedent nu este declarat satisfacator,
potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE a Parlamentului European si a Consiliului
din 13 octombrie 2003 de stabilire a unui sistem de comercializare a certificatelor de
emisii de gaze cu efect de serd in cadrul Comunitatii si de modificare a Directiveli
96/61/CE a Consiliului, cu modificarile si completarile ulterioare, operatorul nu poate
transfera certificatele de emisii de gaze cu efect de serd, ca urmare a suspendarii
accesului operatorului la cont. Ridicarea suspendarii accesului la cont se face la data la
care raportul de monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de sera este declarat
satisfacator si predat la autoritatea publica centrald pentru protectia mediului.
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A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de serd provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
serda verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sd informeze in scris autoritatea publicad centralda pentru
protectia mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care
pot determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu
efect de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

MINISTRU,
ROVANA PLUMB
Director General, Sef serviciu,
Mihaela SMARANDACHE Nicoleta ROSU
Tntocmit,
Mihaela STANESCU
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