MINISTERUL MEDIULUI SI SCHIMBARILOR CLIMATICE
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIA NR. 58/09.01.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului

S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L.

(titularului)

Forma de organizare a societatii | S.R.L.

Nr. de inregistrare in Registrul | J15/179/2002
Comertului

Cod Unic Tnregistrare 13428573

Cont bancar

Banca Raiffeisen Bank Targoviste
Adresa Strada, numar Sos. Gaesti, 18
SEd.I ului Localitate Targoviste
social _

Judet Dambovita

Cod postal 130087
A.l2. DATE DE |IDENTIFICARE ALE INSTALATIEI/INSTALATIILOR SI ALE
AMPLASAMENTULUI
Numele instalatiei/instalatiilor S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L.
Activitatea principali a Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
instalatiei
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Categoria de activitate/activitati
din ANEXA1aH.G.nr.
780/2006

decapare.

Producerea sau prelucrarea metalelor feroase
(inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt exploatate
instalatii de ardere cu o putere termica nominala
totala de peste 20 MW. Prelucrarea include,
printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare
de recoacere,

forje, topitorii, acoperire si

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1. Codul CAEN raportat pentru
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1

2. Codul CAEN raportat pentru
anul 2010, utilizand clasificarea
CAEN rev. 2

1. Cod CAEN: 2710

2. Cod CAEN: 2410

Codul de identificare al
instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

RO-285

Punctul de lucru (amplasament)

S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L.

Adresa Strada, Sos. Gaesti, 18
amplasamentului | numar
Localitate Targoviste
Judet Dambovita
Cod postal | 130087

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Tip Nr. Data . Revizuire
NP N o Emitent .
L. . _ .. | autorizatie | autorizatie emiterii (nr. si data)
Situatia autorizarii Autorizatie
din punct de o A.R.P.M. 108/
vedere al protectiei | L*8™(3 108 31102007 | ‘biTESTI | 09.04.2012
mediululi € ? "{
Autorizatie i i i i
de Mediu
Situatia  alocarii Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
certificatelor de intrate n perioada 2013-2020
emisii de gaze cu
efect de seri fin DA i

| perioada 2013-2020
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* Alocare stabilita prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva
2009/29/CE, notificate de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii i o
Autorizatie ; Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
Initiala - nr. 58 09 01 2013 -
Revizuire | - - - -
Revizuire Il - - - -
Revizuire....n - - - -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform prezentei proceduri.

Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020.

In vederea realizarii unor modificari planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicita
autoritatii competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform
prevederilor prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

Operatorul S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L., cu sediul n localitatea Targoviste, S0s.
Gaesti nr. 18, detine instalatia S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L., situata in judetul
Dambovita, localitatea Targoviste, Sos. Gaesti nr. 18.

Activitatea principald a instalatiei este aceea de producere oteluri carbon si slab aliate 1
oteluri mediu si inalt aliate. Conform ANEXEI 1 a H.G. nr. 780/2006 privind stabilirea
schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de serd, cu
modificarile si completdrile ulterioare, instalatia se incadreaza la activitatea
"Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de ardere cu o putere termica nominala totala de peste 20 MW.
Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire si decapare”.

Instalatia S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L., care utilizeaza drept combustibil gazele
naturale, are in componenta urmatoarele unitati tehnice, generatoare de emisii de gaze
cu efect de sera, a caror putere termica nominala totala este de 70 MW: 3
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. . Putere termica .
Nr. Denumire unitate A Localizare . :
. nominala, Regim functionare
crt. tehnica pe amplasament ’
Mw
Hala A-B, componenta a Liniei
1 | Cuptor de normalizare 28,40 de normalizare-sablare- Conservare
decapare
Hala B-C ta a Liniei :
2 | Cuptor de recoacere B1 9,85 >, componetita a Liniel Functiune
de recoacere B1 ’
Hala B-C, componenta a Liniei
3 | Cuptor de recoacere B2 9,85 P Conservare
de recoacere B2
Hala B-C, componenta a Liniei .
4 | Cuptor de uscare lac 3,45 , COMp Functiune
de acoperire (L5) ¥
Hala C-D, componenta a Liniei
5 | Cuptor de recoacere C 5,50 ' P X Va Conservare
de recoacere continua C (L4)
Hala B-C, componentd a Liniei
6 | Cuptor de uscare MgO 3,00 P Conservare
de recoacere B2
. Centrala termica situata in .
7 | Boiler (Cazan de abur) 9,50 . . : Functiune
vecindtatea halei de productie ’
13 Olvler. (Ca; anvpentrlvj Centrala termica situata in :
8 | incalzire si apa calda 0,225 . X Functiune
. anexa birouri °
menajera)
Centrala termica pentru Centrala termica situata in .
9. | . - 0,04 1 - Functiune
incalzire si apa calda cladirea de la poarta ’
ntrald termica pen ntrald termica situata in }
10 ?e ,t ala tg cd pe Vtru 0,03 _Ce_t ala termica situata _ Functiune
incalzire si apa calda incinta laboratorului metalurgic i
11 ACeI}tre}la te?rmlvca perztru 0,024 _Cer_ltrala termica sﬂgata_ 1q Functiune
incdlzire si apa calda incinta laboratorului chimic ’
12 ACeI}tre}lé tqrmiycé perztm 0,024 C?ntralé terrpicé sﬁtuaté iq Functiune
incdlzire §i apa calda cladirea atelierului mecanic ’
ntrald termica pen ntrald termica situata in }
13, | Centrald termicd pentru | 54 | Centrald termica situatd in Functiune
incdlzire §i apa calda cladirea atelierului hidraulic ’
Centrald termica pentru Centrala termica situata in
14, | -Cniraia termica pen 0,024 cladirea vestiarului din sectorul Functiune
incalzire si apa calda . ’
ajustare-ambalare
15 ACerztrglé tc?rmif:é per&tru 0,024 C%n‘gralé tern_lica‘_l situata in Functiune
incalzire si apa calda cladirea cantinei ’

Caracteristicile unitatilor tehnice aflate pe amplasamentul instalatiei S.C. ERDEMIR
ROMANIA S.R.L. care intra sub incidenta autorizirii privind emisiile de gaze cu efect
de sera sunt urmatoarele:

1. Cuptor de normalizare: cuptor continuu de tip cu vatra, cu cilindri orizontali, cu
flacard directd , proiectat pentru incélzirea benzii de otel silicios, laminata la cald.
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e capacitate nominala de incalzire: 41 t/h
e consum specific de energie: 92,68 Mcal/t
e consum combustibil: 6,1 Sm3/t
e Tnaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): <100 m=14m
e numar cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) - notat cu C4
e caracteristici cosuri:
= findltime de evacuare fata de sol: 30 m
= diametru: 2 m
e viteza gaze: 2,47 m/s
o temperatura gaze: 450°C

2. Cuptor de recoacere Bl: cuptor continuu de tip cu vatra, cu role, orizontale, cu gaz
de protectie (Hp+N,), fara contact flacara-produs, mod de incalzire combinat (gaz
metan+electric). In acest cuptor are loc recoacerea benzilor din otel silicios, sub
atmosfera de protectie, dupa laminarea la rece, in vederea refacerii structurii, cat si in
vederea decarburarii pana la procentul impus de procesul tehnologic.

e capacitate nominala de incalzire: 19,2 t/h
e consum specific de energie: 1156 Mcal/t
e consum combustibil: 107 Smd/t
e 1naltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): <100 m =14 m
e Nnumar cosuri (gaze dirijate): 3 (trei) - notate cu C5, C6, C7
e caracteristici cosuri:
= Tnaltime de evacuare fata de sol: 21 m
= L=0,61m I=0,53m
e Viteza gaze: 12,8 m/s
e temperatura gaze: 150°C

Ciclurile de tratament termic (recoacere) sunt urmatoarele:
= ncalzire rapida péana la 840°C, 875°C sau 1100°C
= mentinere timp de 78 pana la 240 sec
» racire controlata pand la 480°C
= racire pana la circa 60°C

3. Cuptor de recoacere B2 — cuptor continuu de tip cu vatra, cu role orizontale, cu gaz
de protectie, fara contact flacara-produs, mod de incalzire combinat (gaz
metan+electric). In acest cuptor are loc recoacerea benzilor din otel silicios, sub
atmosfera de protectie, dupa laminarea la rece, in vederea refacerii structurii, cat si in
vederea decarburarii pana la procentul impus de procesul tehnologic.

e capacitate nominala de Tncalzire: 19,2 t/h

e consum specific de energie: 1156 Mcall/t

e consum combustibil: 107 Sm3/t

e Tnaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): <100 m = 14 m;

e numar cosuri (gaze dirijate): 3 (trei) - notate cu C8, C9, C10 5
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e caracteristici cosuri:
= inaltime de evacuare fata de sol: 21 m
= L=0,61m I=0,53m

e viteza gaze: 12,8 m/s

o temperatura gaze: 300°C

Ciclurile de tratament termic (recoacere):
= incdlzire rapida pana la 840°C, 875°C sau 1100°C
= mentinere timp de 78 pana la 240 sec
= racire controlata pana la 480°C
= racire pana la circa 60°C

4. Cuptor de uscare lac — cuptor continuu de tip tunel catenar, cu flacara directa. In
acest cuptor are loc uscarea lacurilor izolante depuse pe benzile din otel silicios, proces
care consta Tn urmatoarele:

= incalzire la 500°C a benzii cu o temperatura in cuptor de 1000°C
= racire la circa 80°C
e capacitate nominala de incalzire: 16 t/h
e consum specific de energie: 218 Mcal/t
consum combustibil: 24 Sm*/t
e Tnaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): <100 m =14 m
e NUMAr cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) - notat cu C11
e caracteristici cosuri:
= Tnaltime de evacuare fata de sol: 21 m
» L=25m 1=05m
e Viteza gaze: 1 m/s
o temperatura gaze: 225°C

5. Cuptor de recoacere C - cuptor de tip continuu, orizontal, fara contact flacara-
produs, mod de incalzire combinat (gaz metan+electric). In acest cuptor are loc
detensionarea si planarea benzilor din otel silicios, proces care constd in:

= incalzire la circa 870°C

» racire controlatd pana la 490°C

= racire cu jet (de azot) pana la 60°C
De asemenea cuptorul poate fi destinat si uscarii benzii pana la 670°C (acoperita in
prealabil pentru izolare), ciclul de racire urmand aceeasi diagrama ca si la recoacerea de
detensionare.

e capacitate nominala de incalzire: 6,3 t/h
o inaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): < 100 m = 14 m
e numar cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) - notat cu C15
e caracteristici cosuri:
» indltime de evacuare fata de sol: 21 m
=L=20m 1=0,800m
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e viteza gaze: 1 m/s
o temperatura gaze: 225°C

6. Cuptor de uscare MgO — cuptor cu aer cald, cu sustinerea benzii pe perna de aer,
destinat uscarii

capacitate nominala de incalzire : 16 t/h
Tnaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): < 100 m = 14 m
numar cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) - notat cu C16
caracteristici cosuri:
= Tnaltime de evacuare fata de sol: 21 m
=L =0,76m I=13m
viteza gaze: 1m/s
temperatura gaze: 220°C

7. Boiler (cazan de abur) — tip SPB 300-10, ignitubular cu focar ondulat, echipat cu
arzator tip Gokce Cuenod CC802AGP cu reglaj in doua trepte, numai pentru uz intern

debit nominal: 10,5 t/h
temperatura nominala a aburului: 184°C
consum combustibil: 804 Nm?/h
Tnaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): < 100 m = 14 m
numar cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) — notat cu C12
caracteristici cosuri:
= inaltime de evacuare fatd de sol: 20 m
= diametru: 1,25 m
viteza gaze: 2,71 m/s
temperatura gaze: 160°C

8. Boiler (cazan pentru incilzire si apa calda menajera) — tip Buderus , numai
pentru uz intern

consum maxim combustibil: 24,4 Nm?3/h
inaltimea de evacuare a gazelor (gaze fugitive — scapari): < 100 m
numar cosuri (gaze dirijate): 1 (unu) — notat cu C13
caracteristici cosuri:
» indltime de evacuare fata de sol: 9 m
= diametru: 0,3 m
viteza gaze: 1 m/s
temperatura gaze: 117°C

9. Centrala termica pentru incalzire si apa calda (Ferroli) — cladire poarta, numai
pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat — notat cu C17, diametru: 0,08 m
o temperatura gaze: 105°C
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10. Centrala termica pentru incalzire si apa calda (Ariston) — cladire laborator
metalurgic, numai pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat — notat cu C18, diametru: 0,08 m

e temperaturd gaze: 104,9°C

11. Centrala termica pentru incalzire si apa calda (Ariston) — cladire laborator
chimic, numai pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat — notat cu C19, diametru: 0,08 m

o temperatura gaze: 105°C

12. Centrala termica pentru incilzire si apa calda (Ariston) — cladire atelier
mecanic, numai pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat - notat cu C20, diametru: 0,08 m

o temperatura gaze: 105°C

13. Centrala termica pentru incalzire si apa calda (Ariston) — cladire atelier
hidraulic, numai pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat - notat cu C21, diametru: 0,08 m

o temperatura gaze: 105°C

14. Centrala termica pentru incilzire si apa calda (Ariston) — cladire vestiar
ajustare-ambalare, numai pentru uz intern

e COs de evacuare cu tiraj fortat - notat cu C22, diametru: 0,08 m

o temperatura gaze: 105°C

15. Centrala termica pentru incalzire si apa calda (Immergas) — cladire cantina,
numai pentru uz intern

e cos de evacuare cu tiraj fortat - notat cu C23, diametru: 0,08 m

o temperatura gaze: 105°C

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/INSTALATIILOR

Societatea este amplasata in zona industriald Targoviste Sud, incinta fiind delimitata de
drumul national DN 72 Targoviste — Gaesti, drumul magistral de zona si paraul llfov,
conform planului de Amplasament si Delimitare a bunului imobil nr. 1505/28.02.2001,
vizat de Oficiul Judetean de Cadastru, Geodezie si Cartografie.

S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L. Targoviste se invecineaza cu:
- N.E: S.C. Mechel Targoviste S.A.
- S S.C. Otelinox S.A.
- Ve Paraul Ilfov regularizat
- N.V..  Complex Sere si S.C. Agrimec S.A.

Accesul in zond se face prin trei racorduri, doud din drumul national Targoviste-Gaesti
DN 72 pentru accesul salariatilor si legatura cu S.C. Otelinox S.A., iar cel de-al treilea
prin drumul magistral de zona pentru preluarea circulatiei feroviare (expediere produse
finte, aducerea materialelor auxiliare etc.).
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De asemenea, existd o retea de cai de acces (drumuri uzinale) n suprafata de 57666,51
m? care asigur accesul rutier la toate obiectivele proiectate.

In jurul halei principale existd o retea de drumuri magistrale cu latimea de 6 m si
lungimea de circa 2 km. Liniile de fabricatie, de tip continuu, sunt asezate in paralel cu
sirurile de stalpi, in lungul halelor.

Prima hald, A-B, cu lungimea de 568 m cuprinde spatiul de primire a materiei prime,
linia de sablare—decapare, laminorul Sendzimir, linia de preparare rulouri, laminorul
Quarto si atelierul de cilindri, precum si intrarile la liniile de recoacere B1 si B2 ca si
iesirea de la linia B1. In acest fel se realizeaza un flux continuu, unidirectional, cu
scurtarea pe cat posibil a manevrelor si drumurilor.

Hala B-C, lungime 642 m, cuprinde liniile de recoacere B1, B2, B3 linia de acoperire,
linia de taiere in foi 2 si linia de taiere combinata. In aceasta hala se primesc rulourile ce
ies din liniile B (1-2) din sortimentul M47-M19, pentru a fi acoperite cu lacuri sau
substante anorganice izolante si pentru tdiere in fasii si/sau foi.

Hala C-D, lungime 642 m, cuprinde cuptorul tunel, cuptoarele cu vacuum, cuptorul de
recoacere C, linia de taiere in foi 1, linia de taiere longitudinala, linia de rebobinare si
pachetare. In aceasta hala este intrarea la linia C si iesirea la liniile B2, C si a inelelor
din linia de taiere combinata, tot aici avand loc si expeditia.

Hala D-E cuprinde linia de recoacere B4, cuptorul de tratament termic al liniei fiind
desfiintat.

Halele A-B, B-C, C-D sunt legate transversal prin trei linii de transbordare, lucrand una
in zona centrala a sectiei, a doua in zona liniei de acoperire si a treia, dupa stivuitoarele
de tabla ale liniei de taiere combinata.

De-a lungul liniilor se gasesc amplasate statiile aferente functionarii complexe a liniilor.
Astfel, liniile de recoacere B1 si B2, de exemplu, au cate trei statii de aparata;j electric,
cate una pentru mecanismele din zona de intrare si iesire si una pentru zona centrala—
cuptor, ventilatoare, pompe etc. In afara de aceasta mai au cate o statie de preparare a
gazului de protectie din hidrogen si azot, statii de preparare, recirculare si pompare
pentru solutiile chimice de curatire electrolitica, statia de preparare a solutiei de MgO,
statii hidraulice, cabina AMC, grupuri de aspiratie si insuflare a aerului de combustie,
grupuri pentru recircularea gazelor de racire dirijata, schimbatoare de caldura, statii
pentru apa de racire a rolelor etc.

Asezarea de-a lungul liniilor s-a facut atat datorita apartenentei agregatului pe care il
deserveste cat si pentru a scurta pe cat posibil traseele de cabluri, conducte, tunele etc.

In scopul asezarii rationale a deservirilor si pentru a putea asigura deservirea
tehnologica a liniilor, statiile sunt amplasate in afara cdmpului de actionare a podurilor
rulante.

Pe langa halele principale, uzina mai are o statie de neutralizare, statie de compactare
slam, statie de denocivizare (separare emulsie), depozit de acid sulfuric, depozit de
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. lor lamaxim 20 t 1 se infasoara.

sodd, depozit de var (amplasate in apropierea decaparii), centrala termica si
compresoare.

S-a creat de asemenea o zond de magazii si depozite (magazie generald, depozit
cherestea, tamplarie) deservita de o linie C.F. interioara.

In centrul zonei de obiecte anexe s-a amplasat statia de racord adanc nr. 4. De
asemenea, langa Otelinox este amplasata gospodaria de apa a uzinei.

Uzina de benzi electrotehnice mai are in compunere un atelier de pregatire a cilindrilor
de laminor, un atelier de pregatire a ambalajelor cu doud sectii: sectia tamplarie §i sectia
metalica si doud baze locale de intretinere: mecanica si electrica.

Atelierul de cilindri cuprinde si o sectie de intretinere lagdre cu frecare fluida si
operatiile de ascutire cutite de foarfece (circulare si/sau drepte). Acest atelier a fost
prevazut cu urmatoarele utilaje: cinci masini de rectificat cilindri; o masina de ascutit
cutite circulare; o masind de ascutit cutite lungi; o masina de rectificat role.

Bazele locale sunt amplasate in hald. Baza mecanicd are sarcina de intretinere prin
controale planificate si unele reparatii curente cu piese de greutate micd, iar baza
electrica are in grija sa supravegherea, controlul si mentinerea in bune conditii de
functionare a instalatiilor si liniilor electrice.

In continuare este prezentat procesul tehnologic specific fiecarei clase de oteluri.
Procesul tehnologic pentru oteluri carbon si slab aliate

Ruloul din banda laminata la cald, avand grosimea cuprinsa intre 1,5+2,5 mm si latimea
500+1320 mm, greutatea maxima de 20 t, depus pe transportul cu grinda pasitoare,
trece pe caruciorul pentru rulouri cu role antrenate. Are loc desprinderea capului benzii,
banda intrdnd in masina de preindreptat. Capul benzii iesite se indeparteaza la un
foarfece cu ghilotina. Ruloul astfel pregatit sta in asteptare, pe carucior. Dupa ce ruloul
precedent s-a terminat, se indeparteaza cele doud mandrine ale derulorului si se
introduce ruloul nou. Capul ruloului nou se capseaza pe coada ruloului precedent.

Banda intra in acumulatorul orizontal pentru a crea rezerva necesard functionarii
continue a partii de prelucrare din linie pe timpul cat se capseaza cele doua capete.
Aceasta categorie de oteluri nu se normalizeaza si in consecintd by-passeaza cuptorul de
normalizare prin partea lui superioard si intra direct in instalatia de sablare unde este
Tmproscat cu graunti abrazivi, indepartandu-se circa 50% din tunderul de pe banda.
Restul de tunder se indeparteaza in sectiunea urmatoare a liniei si anume, la decaparea
chimica.

Agentul decapant este o solutie de 16-25% H,SO, in apa, incilzita la circa 90°C,
lungimea badilor fiind de circa 50 m, asigurand astfel o imersiune a benzii in baie de
circa 1 min, timp in care se desprinde si se dizolva tunderul ramas pe banda dupa
sablare.

Banda decapati se spala cu apa fierbinte si se usuca, dupa care i se taie marginile, iar cu
foarfecele ghilotina din apropierea infasuratorului se divizeaza rulourile dupa formarea

10

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03



Rulourile astfel formate se scot de pe infasurator si se depun pe rampa de evacuare
unde, cu ajutorul podului rulant se iau si se depun in depozitul intermediar de benzi
decapate.

Din depozitul intermediar de benzi decapate, ruloul se ia cu ajutorul podului rulant si se
depune pe rampa de alimentare a laminorului Sendzimir, de unde se introduce in
desfasurdator, unde se desface capul benzii s1 se indeparteazda portiunile
necorespunzatoare. In continuare, se preindreaptd si se infileazd prin laminor pana la
infasuratorul-desfasurator.

Dupa prinderea capului benzii in infasurdtor incepe laminarea, in una sau mai multe
treceri, in functie de grosimea benzii de la care se pleacd si de grosimea produsului
dorit. Dupa efectuarea primei treceri, capul benzii, fard a fi trecut prin laminor, se
prinde 1n infasuratorul-desfasurator din fata laminorului si incepe cea de-a doua trecere.
Pentru trecerile urmatoare ultima spird a ruloului nu se mai desfdasoara, ci doar se
regleaza distanta (saltul) dintre cilindri si se reverseaza laminorul.

Dupa reducerea grosimii benzii la valoarea dorita, ruloul se scoate de pe oricare din
infaguratoarele-desfasuratoare ale laminorului si se depune cu ajutorul podului rulant cu
dispozitiv de manevrat rulouri cu axul orizontal, in depozitul intermediar de benzi
laminate la rece. Din acest depozit intermediar, rulourile, bucata cu bucatd, se incarca
pe transportorul de alimentare al liniei de recoacere B1 sau B2.

Dupa fixarea ruloului pe tamburul desfasuratorului se pregateste capul benzii si se
asteaptd pana la terminarea ruloului precedent de pe al doilea desfasurator. Cand s-a
terminat ruloul, coada benzii este oprita in timp ce linia functioneaza consumand
rezerva din acumulatorul orizontal si se pregateste capatul benzii urmatoare, sudandu-se
cele doua benzi in masina de sudat.

Dupa iesirea din acumulator, banda intra in instalatia de curatire electrolitica, unde se
executa o degresare. La iesirea din baia de electrolit, banda se perie si se spald cu apa
rece, se usuca si se introduce 1n cuptor in vederea recoacerii de recristalizare la circa
870°C, viteza de trecere prin cuptor fiind de 20+80 m/min. Dupi iesirea din cuptor,
banda intra in acumulatorul orizontal de banda, apoi se infasoara, iar ruloul se scoate pe
rampa de evacuare cu transportor si se depune pe transportorul care deserveste halele
AB, BC si CD. Se transportad cu transportorul pana la hala BC si cu podul rulant se
depune in depozitul intermediar din fata liniei de acoperire.

Din depozit, rulourile se iau unul cate unul si se depun pe rampa de alimentare a liniei
de acoperire, se introduc pe derulor, se face pregatirea capatului benzii, se sudeaza cu
banda precedentd, al carei capat posterior a fost pregatit, intra in acumulatorul de banda
si apoi 1n continuare in instalatia de acoperire cu substante dielectrice anorganice sau
organice, dupd cum este cazul.

In cazul acoperirii cu substante anorganice, circa 20% din produse sunt imersate intr-o
baie formata din hidroxid de aluminiu, acid fosforic si argilda (sau micd) sau din
monofosfat de aluminiu, apa si argila (sau micd). La iesirea din baie, banda se trece
printre rolele de stoarcere, by-passeaza instalatia de acoperire cu substante organice si
3%y intrd in cuptorul de uscare. 11
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Uscarea se face la temperatura de circa 500°C, timpul de trecere prin cuptor fiind de
circa 10+15 secunde.

Pentru produsele care trebuie acoperite cu substante organice, circa 80% din benzi by-
passeaza bazinul de acoperire cu substante organice si intra in instalatia de lacuire, unde
sunt acoperite cu lac dielectric. Urmeaza coacerea lacului in cuptorul de uscare la
temperatura de circa 500°C.

Pentru toate benzile acoperite cu substante anorganice sau organice—dupa iesirea din
cuptor—urmeaza racirea dirijata, apoi controlul integritatii acoperirii, dupa care intra in
infasurator si se scot pe rampe de evacuare.

O parte din rulourile iesite din linia de acoperire sunt livrate asa cum au iesit din linie,
fiind ambalate la linia de pachetare si expediate la beneficiari. O alta parte sunt taiate la
linia de taiere combinatd, la diferite latimi, ambalate la linia de pachetare si expediate la
beneficiari. Restul sunt taiate la linia de taiere combinata in foi, ambalate la linia de
pachetare si expediere la beneficiari.

Procesul tehnologic pentru oteluri mediu si Tnalt aliate

Acest proces urmeazad in principiu aceleasi faze ca si cel al benzilor din oteluri slab
aliate, cu mici exceptii. O parte din benzile laminate la cald si anume cele din otel cu
peste 2,64% siliciu sunt supuse unei incalziri prealabile, in scopul de a reduce tendinta
de fisurare a otelului la operatiunea de desfasurare.

Modul de incilzire este in bazine cu apa caldi (la 70°C). Dupai intrarea in linie, benzile
nu mai by-passeaza cuptorul de normalizare ci trec prin el, cu viteza de maxim 38
m/min la temperatura de 1000°C, atmosfera cuptorului fiind usor oxidanti, se mentine
timp de 1 min la aceasta temperaturd, dupi care are loc ricirea dirijata la 480°C, iar apoi
racirea cu aer, urmand in continuare celelalte operatii: sablare, decapare etc., pana la
iesirea din linie.

Recoacerea difera nsa prin aceea ca, desi se face in aceleasi linii de recoacere B1 sau
B2, in functie de calitatea magnetica ce trebuie obtinuta se poate face fie la temperatura
de 1100°C, in atmosfera de gaz de protectie cu circa 5% H, si restul N,, fie la
temperatura de 840°C in atmosferd H, umed in vederea decarburirii avansate. Mai
departe, procesul tehnologic este identic cu cel al benzilor din oteluri slab aliate descris
mal Sus.

A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII ST INSTALATIEI

La nivelul instalatiei S.C. ERDEMIR ROMANIA S.R.L. are loc urmitoarea activitate
din ANEXA 1. ,Producerea sau prelucrarea metalelor feroase (inclusiv fero-aliaje),
atunci cand sunt exploatate instalatii de ardere cu o putere termica nominala totala de
peste 20 MW. Prelucrarea include, printre altele, laminoare, reincalzitoare, cuptoare de
recoacere, forje, topitorii, acoperire si decapare”.
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A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA 1 A
H.G. nr. 780/2006

Referinta
Capacitate Perioada Tioul de Punct de pentru

a proiectata | UM de Fo dus descarcare | punctul de
a instalatiei functionare P a emisiilor | descarcare
a emisiilor

Categoria de activitate
din ANEXA 1
desfasurata in

instalatie

Producerea sau
prelucrarea  metalelor
feroase (inclusiv fero-
aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de
ardere cu o0 putere Cosurile nr.

termica nominala totala Bandi 4-13
de peste 20 MW. 400 tone/zi | 350 zile/an anca PE 1-19

. laminata | Cosurile nr.
Prelucrarea include,
. 15-23
printre altele,
laminoare,
reincalzitoare, cuptoare
de recoacere, forje,
topitorii, acoperire si
decapare

A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de activitate Tipul eniizgiiiuelslfl?sr; de | Gazul cu efect
din ANEXA 1 combustibilului/materiei 8 aze cu efect de de seri senerat
desfasurata in instalatie prime g serd &
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Producerea sau
prelucrarea metalelor
feroase (inclusiv  fero-
aliaje), atunci cand sunt
exploatate instalatii de
ardere cu o putere termica Arderea
nominald totala de peste Gaz natural combustibililor CO;
20 MW.  Prelucrarea
include, printre altele,
laminoare, reincalzitoare,
cuptoare de recoacere,
forje, topitorii, acoperire
si decapare

A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de cétre operator cu respectarea planului de
monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de sera aprobat de catre Agentia
Nationala pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd s1 a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de sera in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecarui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de catre un verificator
acreditat conform prevederilor legale in vigoare in domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care, pand la data de 31 martie a fiecarui an din perioada, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de serd din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspendarii accesului operatorului la cont.

Ridicarea suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare
14

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03




privind emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competentd pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de sera provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale in vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.

A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea competentd pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

Presedinte,
MIHAIL FACA

Director, Sef serviciu,
HORTENZIA DUMITRIU Nicoleta ROSU

Intocmit,
Mihaela STANESCU
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