Ministerul Mediului si Schimbarilor Climatice
Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AUTORIZATIE NR. 131/06.03.2013
PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT DE SERA PENTRU PERIOADA

A.l. DATE DE IDENTIFICARE

2013-2020

A.l. 1. DATE DE IDENTIFICARE ALE OPERATORULUI (TITULARULUI)

Numele operatorului
(titularului)

S.C. ALROS.A.

Forma de organizare a societatii

Societate pe actiuni cu capital 100% privat

Nr. de inregistrare in Registrul
Comertului

J28/8/1991

Cod Unic Tnregistrare

RO 1515374

Cont bancar

Banca BCR sucursala Slatina
Adresa Strada, numar Pitesti, nr. 116
sed_lulm Localitate Slatina
social

Judet Olt

Cod postal 230048

A.1.2 DATE DE
AMPLASAMENTULUI

IDENTIFICARE ALE

IN STALATIEI/ INSTALATIILOR  SI

ALE

Numele instalatiei/instalatiilor

S.C. ALRO S.A.- Sediul Social

Activitatea principala a
instalatiei

Fabricarea aluminiului primar

Categoria de activitate/activitati

Producerea de aluminiu primar
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din anexanr. 1

Codul sub care operatorul a
raportat date si informatii
statistice:

1.Codul CAEN raportat pentru | 574
anul 2007, utilizand clasificarea
CAEN rev. 1.1

2.Codul CAEN raportat pentru

anul 2010, utilizand clasificarea 2442
CAEN rev. 2
Codul de identificare al RO 36

instalatiei din Registrul Unic
Consolidat al Uniunii Europene

Punctul de lucru (amplasament) | Sediul social-Str. Pitesti, nr. 116

Adresa Strada, Str. Pitesti, nr. 116
amplasamentului | numar

Localitate Slatina

Judet Olt

Cod postal | 230048

A.1.3. DATE PRIVIND SITUATIA AUTORIZARII DIN PUNCT DE VEDERE AL PROTECTIEI
MEDIULUI SI ALOCARII CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Tip Nr. Data Emitent Revizuire

autorizatie | autorizatie | emiterii (nr. si data)
Situatia Autorizatie 1 30.01.2006 | ARPM 24.11.2008
autorizarii Integrata de Craiova
din punct de | Mediu
vedere al Autorizatie 214 03.11.2008 | APM Olt -
protectiei de Mediu
mediului 236 21.10.2009 | APM Olt 29.04.2011

90 06.04.2011 | APM Olt -

Situatia Alocare initiala* Din Rezerva pentru instalatiile nou
alocarii intrate Tn perioada 2013-2020
certlflpa_tjcelor DA -
de emisii de
gaze cu efect
de sera in
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perioada
2013-2020

*Alocare stabilitd prin Masurile Nationale de Implementare elaborate conform art. 11 din Directiva 2009/29/CE, notificate
de Romania la Comisia Europeana.

A.1.4. INFORMATII PRIVIND EMITEREA AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU
EFECT DE SERA

Data emiterii . .
Autorizatie : Motivul revizuirii
Ziua Luna Anul
131 06 03 2013 -
Revizuire | - - - -
Revizuire 1l - - - -
Revizuire ... - - - -

A.2. DURATA DE VALABILITATE A AUTORIZATIEI PRIVIND EMISIILE DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020 este
valabila atat timp cat activitatea desfasuratd de operator in instalatie se realizeaza la
nivelul instalatiei in conformitate cu autorizatia emisa conform prezentei proceduri.
Autoritatea competenta revizuieste autorizatia privind emisiile de gaze cu efect de sera,
in termen de pana la 5 ani de la inceputul perioadei 2013-2020. In vederea realizarii
unor modificari planificate la nivelul instalatiei, operatorul solicitd autoritatii
competente pentru protectia mediului revizuirea autorizatiei, conform prevederilor
prezentei proceduri.

A.3. DATE TEHNICE DESPRE AMPLASAMENTUL SI INSTALATIA/INSTALATIILE
AUTORIZATE

S.C. ALRO S.A. Sediul Social este amplasata in partea de nord-est a
municipiului Slatina, Tn zona de sud-est a tarii, pe partea dreapta a drumului national
DN 65, drum ce face parte din DE 574; se afla la o distanta de oras de circa 1,25 km
(strada Pitesti nr.116).

Coordonatele geografice ale amplasamentului sunt: latitudine: 44.4458066 si
longitudine: 24.3902516.
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Conform Anexei nr. 1 a H.G. nr. 780/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare in instalatic se desfasoara activitatea de “ Producerea de aluminiu primar”.
Capacitaea de productie este de 725 t/zi.

A.3.1. SCURTA DESCRIERE A AMPLASAMENTULUI SI A INSTALATIEI/ INSTALATIILOR

Descrierea fluxului tehnologic:

Ciclul de productie a aluminiului prin metoda electrolitica si transformarea aluminiului
in produse finite are nevoie de trei sectoare de baza:

I. Sectia de anozi precopti — In care seproduc anozii necesari de procesului de
electroliza;

I1. Sectorul de electroliza — principal unitate din acest sector este cuva de electroliza
inmultita de 132 de ori pentru fiecare hala;

I1l.Sectia turndtorie in care aluminiul electrolitic este transformat Tn produse
semifabricate.

In afard de aceste sectoare, in cadrul instalatiei mai functioneaza un numar de
sectii auxiliare, ex: Depozit Piese de Schimb, Atelier Reparatii Constructii Industriale,
Atelier Hidro-Energetic, compartimente necesare pentru functionarea corespunzatoare a
sectoarelor de productie si care asigura: producerea de echipamente metalurgice si piese
de schimb, reparatii cuve si cuptoare, transformarea si redresarea curentului electric,
utilitati, reparatii metalurgice etc.

I. Sectia anozi

Anozii sunt folositi la echiparea cuvelor de electrolizd in scopul obtinerii
aluminiului electrolitic prin electroliza aluminei calcinate intr-o baie de saruri topite
(criolit, fluorurd de aluminiu). Anozii cruzi sunt produsi in sectia Anozi ce are
urmatoarea structura: un depozit de materii, 2 instalatii de obtinere a anozilor cruzi, 3
instalatii de coacere a anozilor cruzi, o instalatie de asamblare a anozilor copti.

Sectia Anozi a fost construita dupa licenta firmei ALUMINIUM PECHINEY.
Materiile crude folosite la fabricarea anozilor, cocsul si smoala, sunt aprovizionate de la
societdti de profil din tard/import si trebuie sa indeplineascd anumite caracteristici
fizico-chimice in concordanta cu tehnologia specifica.

In cadrul Sectiei Anozi se afli urmitoarele instalatii:

- 2 turnuri de pasta;
- 3 cuptoare coacere;
- atelier asamblare 1I.

Turnurile de pasta au capacitati fiecare de 16 t/h, anozii cruzi fiind obtinuti din
cocs petrol si smoald, printr-un proces tehnologic complex care presupune maruntirea
cocsului si a smoalei, ce se face in concasoare speciale; macinarea, selectia si dozarea,
care inseamnd sfardmarea cocsului, stocarea pe fractii granulometrice si dozarea in
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instalatie; malaxarea-operatia prin care se face combinarea celor doud componente,
cocs si smoald, Tn urma careia rezulta pasta anodica.

in anul 2004 a fost pusi in functiune vibropresa pentru fabricarea anozilor
monobloc (1250x750x620 mm) de la firma Outokumpu, anozi necesari pentru cresterca
procesului de intensitate.

Exista 3 cuptoare de coacere, care sunt complet modernizate pentru modificarea
design-ului cuptorului si controlul automat al procesului tehnologic de coacere anozi si
pentru tratarea gazelor rezultate din coacerea anozilor cruzi, cu urmatoarele avantaje:

- comandarea automata a procesului de coacere cu ajutorul calculatorului;

- anozi de calitate superioara,

- reducerea consumului de gaz natural,

- epurarea gazelor provenite de la coacerea anozilor, cu incadrarea in norme;
- cresterea productivitatii;

- reducerea consumului de caramizi refractare.

Coacerea anozilor se face in cuptoare deschise la o temperatura de 1150°C,
fiecare cuptor avand 36 camere de coacere. Capacitatea unui cuptor modernizat este de
cca. 50 000 tone.

Instalatia Asamblare II detine echipamente necesare asamblarii anozilor copti cu
tije metalice tetrapod.

In anul 2004, Atelierul a fost dotat cu doua echipamente pentru realizarea unei
curatiri avansate a anozilor consumati proveniti din halele de electroliza, anozi care
dupa curatare se reintroduc in fluxul tehnologic pentru producerea pastei anodice.

Dupa fabricarea anozilor cruzi are loc coacerea acestora la temperatura de
1150°C in scopul cocsificarii smoalei si obtinerii unor caracteristici superioare pentru
anozi, proces in care se elimind umiditatea si substantele volatile ale smoalei si se ard
substantele volatile si materialul de Tmpachetare rezultdnd cantitati mari de emisii de
gaze cu efect de sera. De la cuptoarele de coacere, anozii copti sunt transportati cu
magini speciale la atelierul de asamblare anozi. Aici are loc asamblarea anozilor cu
ajutorul tetrapozilor si tijelor de Al-Si pentru a putea fi folositi la cuvele de electroliza.

Pentru epurarea gazelor arse de la cele trei cuptoare de coacere functioneaza un
Centru de Tratare Fum construit dupa cele mai bune tehnici disponibile Th domeniu.
Din acest sector, rezulta emisii generate de urmatoarele fluxuri de surse:

- arderea materialului de Tmpachetare (cocs petrol calcinat);
- arderea anozilor cruzi cu continut de smoala.

1. Sectorul de electroliza

Aluminiul se obtine pe cale electrochimica in cuva de electroliza folosind ca
materii prime principale alumina calcinata si anozii carbonici.

Procesul tehnologic de fabricare a aluminului consta in electroliza aluminei
calcinate 1n baie de saruri la 950-960°C si se desfasoara in 6 hale de electroliza fiecare
hald avand 132 celule, modernizate, cu celule capotate, alimentare centrala cu alumina,
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conducerea procesului tehnlogic cu ajutorul calculatoarelor de proces, epurarea gazelor
cu continut de fluor.
Principalele operatii tehnologice, ce se desfasoara in electroliza sunt:
- alimentarea celulelor de electroliza, cu alumina, saruri de fluor;
- electroliza aluminei prin trecerea curentului electric;
- depunerea la catod a aluminiului electrolitic si eliberarea oxigenului la anod;
- extragerea aluminiului electrolitic,
- transportul aluminiului cétre sectia Turnatorie.
Pana in anul 2003, toate halele de electrolizd existente in functiune au fost
complet modernizate, prin:
- capotarea cuvelor de electroliza, cu efect direct in reducerea emisiilor de fluor;
- automatizarea procesului tehnologic si controlul lui cu ajutorul calculatoarelor de
proces, cu efect in:
- reducerea consumului de saruri de fluor;
- reducerea consumului de energie electrica;
- reducerea substantiala a numarului de efecte anodice si implicit a emisiilor
de CF4 si C2F6.

Utilaje pentru procesare

1. Cuva de electroliza

Utilajul conducator, caracteristic pentru procesul Hall-Heroult de obtinere a
aluminiului primar prin electroliza aluminei calcinate, in topiturd de saruri de fluor, este
cuva de electroliza, ale carei componente principale sunt:

- infrastructura, in care are loc producerea si colectarea aluminiului lichid;

- suprastructura, care are rolul de a sustine ansamblul anodic si diversele
dispozitive utilizate pentru realizarea operatiilor tehnologice;

- conductorii electrici, care realizeaza conexiunea anodului si catodului cuvei in
cadrul seriei electrice;

- aparatura de control, comanda si de supraveghere a procesului de electroliza.

2. Infrastructura cuvei este formata dintr-un cheson metalic, rigidizat Tmpotriva
deformarii, prin profile metalice sudate pe partile exterioare ale acestuia, zidaria de
vatra, sistemul catodic si zidaria peretelui lateral.

Chesonul, fard fund metalic, este asezat direct pe sol si fixat In acesta prin
buloane de ancoraj. Chesonul cuvei este realizat in constructie autoportanta, prevazut cu
un sistem de grinzi metalice longitudinale si transversale, care sd sustind, fara
deformari, greutatea inzidirii chesonului, a aluminiului lichid si a electrolitului.

3. Suprastructura cuvei de electroliza are rolul de a sustine ansamblul anodic
astfel Incat, permanent, distanta dintre suprafata inferioara a anodului si suprafata
oglinzii de aluminiu lichid (distanta interpolard) sd se mentind la valoarea optima,
pentru desfasurarea normala a procesului de electroliza.

Ansamblul anodic se realizeaza in varianta tehnologica pentru anozi precopti.
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Dispozitivul de colectare a gazelor evacuate din cuva, rezultate in procesul de
electroliza: gazele cu compusi de fluor se evacueaza de sub capote printr-o tubulatura
racordata la o conductd magistrala sub depresiune si sunt dirijate la instalatia de epurare
uscata.

Materialul carbonic utilizat la producerea anozilor este format din:

- cocs de petrol calcinat
- smoala de huila, ca liant.

Tn acest sector se genereazi emisii de gaze cu efect de sera de tipul CO, provenite
din procesul de reducere chimica al anozilor cu continut de carbon in cuvele de
electrolizd precum si prin descompunerea termica a sodei calcinate, materie prima
folosita in acest proces dar si per-fluorocarburi (tetrafluormetan si hexafluoretan) prin
reactii de reducere ale criolitului folosit ca materie prima in acest proces.

Din acest sector, rezulta emisii generate de urmatoarele fluxuri de surse:

- reducerea carbonului din anozii copti in cuvele de electroliza;

- descompunerea termica a sodei calcinate folosita in procesul de electroliza;,

- producerea aluminiului electrolitic i aparitia efectelor anodice ce genereaza
emisii de per-fluorocarburi (mono-fluormetan di di-fluoretan).

I11.Sectia turnatorie

In sectia turnitorie ajung oalele de transport cu aluminiu lichid de la sectiile de
electroliza; metal care este transvazat in cuptoarele de pregatire a sarjei. Aici, aluminiu
este tratat cu fluxuri si elemente de aliere, turnandu-se Tn produse finite de aluminiu sau
aliaje de aluminiu cu ajutorul instalatiilor specifice de turnare. Emisiile de CO, provin
numai din arderea gazului natural.

Principalele instalatii de ardere din sectia de turndtorie sunt: cuptoare cu gaze
pentru elaborare aluminiu si aliaje din aluminiu, cuptoare de omogenizare de cate 30 si
35 tone, cuptor de omogenizare sleburi tip Olivotto. Regimul de functionare al utilajelor
este de tip discontinuu.

Alte activitati

Pe langd sectoarele de baza In ALRO mai functioneaza o serie de sectii de
prestari servicii cu ajutorul carora functioneaza corespunzator sectiile de baza.
Acestea sunt:
- sectorul termo-hidro-energetic;
- sectia de producere de piese de schimb si utilaje metalurgice;
- sectia pentru transformare §i redresare energie electricad;
- sectia de reparatii s1 mentinere in stare de functionare a echipamentelor si
utilajelor;
- atelier de reparatii cuve si cuptoare;
departament de aprovizionare cu materii prime, materiale, piese de schimb;
- sectiile de transporturi rutier si feroviar.
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Emisiile degazate in sectoarele: DPS, ARCI si AHE provin numai din arderea
gazului natural (combustibil) 1n cuptoare, arzatoare cu gaz si microcentrale termice.
Sursele de emisii de gaze cu efect de sera:

) ) . Punct de emisie
Proces Intrari Tesiri Nr/Denumirea sursei de emisie
(cos)
S1 Cuptor elaborare Gg C1
S2 Cuptor elaborare Gs C2
S3 Cuptor elaborare Gg C3
S4 Cuptor elaborare Gy C4
S5 Cuptor elaborare G5 C5
Aluminiu turnat S6 Cuptor elaborare Gy; C6
sub formade ['s7 | Cuptor elaborare Gig C7
. sleburi, bare,
Aluminiu lingourisi | S8 | Cuptor elaborare G, c8
electrolitic .
lichid, metale sarma S9 | Cuptor elaborare Gg C9
de aliere,
TURNAT deseuri de S10 | Cuptor elaborare Gys C10
aliaj, fluxuri
ORIE de protectie si S11 | Cuptor elaborare Gg
zgurificare S12 | Cuptor omogenizare Olivotto C13
S13 | Cuptor omogenizare Olivotto C15
S14 | Cuptor elaborare Gy Cl14
Emisii din oI
Gaz natural arde_re_a 515 Cuptor elaborare Gy4
combustibilului: C12
(SO,,NOx,CO,
PST), CO, S16 | Cuptor elaborare G;,
S17 | Cuptor elaborare G;
S18 | Cuptor omogenizare nr.1
S19 | Cuptor omogenizare nr.2 ct
S20 | Cuptor omogenizare nr.3
S21 | Cuptor omogenizare nr.4
S22 | Cuptor omogenizare nr.5
Anozi cruzi Anozi copti 523 Turn pasta nr.1 C17
cuconfinut | Emisii CO, de c18
ANOZI de smoala la cuptoarele Turn pasta nr.2 C19
Material de | de coacere S24
impachetare | (ardere material c20
de Tmpachetare 2
(C?C-S pe)trol flux F2 si S25 | Inst. de uscare rondoane
calcinat smoala din
anozi cruzi — $26 | Cuptor de coacere nr.1 CTF (centrul de tratare
flux F3) S27 | Cuptor de coacere nr.2 fum)
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Gaz natural Gaze de la
arderea S28 | Cuptor de coacere nr.4
combustibilului
(gaz natural)
Gaze din
ARCI Gaz natural arderea $29 Arzétor temperare oale extractie si c3
combustibilului transport
(gaz natural)
Gaze din
arderea gazului | S30
Dep. Piese natural Inst. de ardere din Turnatorie mixta .
Schimb Gaz natural C
Gaze din
arderea gazului | S31 | Inst. de ardere din At. Forja
natural
$32 Cazan producere apd calda tip C21
Konfort
$33 Cazan producere apa calda tip C22
Konfort
s34 Microcentrale VITOGAZ Cc23
Electroliza 3
335 Microcentrale VITOGAZ C24
Electroliza 4
336 Microcentrale VITOGAZ C25
Electroliza 5
537 Microcentrala pentru microcantina C26
CONFORT K125
Gaze din S38 | Plite preparare hrana-microcentrala c®
AHE arderea S39 | Microcentrala LUX G7-CTG2 c27
Microce_ntr Gaz natural combustibilului Microcentrala ERENSAN- c28
ale termice (gaz natural) | S40 | Electroliza 5
C29
sa1 Microcentrala ERENSAN- C30
Electroliza 3 si 4
Sa2 Microcentrala ERENSAN-pavilion C31
UA
s43 Microcentrala ERENSAN-Pavilion C32
Proiectare
S44 Microcentrala ERENSAN-ARCI C33
sa5 Microcentrala ERENSAN-AnNozi C34
Cuptoare Coacere
S46 Microcentrala ERENSAN-Anozi TP C35
sa7 Microcentrala ~ ERENSAN-Anozi C36
Asamblare
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A.3.2. CATEGORIA ACTIVITATII SIINSTALATIEI
Producerea de aluminiu primar

A.3.3. DATE TEHNICE DESPRE FIECARE ACTIVITATE IDENTIFICATA DIN ANEXA

NR. 1*

Categoria de Capacitatea | UM
< oo . . functionare produs descarcare pentru
nr. 1 desfasurata in instalatiel : . .

instalati ’ aemisiilor | punctul de
Instalatie descarcare
a emisiilor

Producerea de 725 t/zi 365 zile Aluminiu Cosuri PE1-

aluminiu primar primar aferente PE51

PE1-PE51
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A.3.4. COMBUSTIBILI/MATERII PRIME SI MATERIALE AUXILIARE A CAROR UTILIZARE
GENEREAZA EMISII DE GAZE CU EFECT DE SERA

Categoria de Tipul Procesul care Gazul cu efect de
activitate din anexa | combustibilului/materiei genereaza emisii de sera generat
nr.1 la procedura prime gaze cu efect de sera
desfasurata in
instalatie
Gazul natural Arderea
o CO;
combustibilului
Material de Tmpachetare Ardere n cuptoarele co
(cocs de petrol calcinat) de coacere 2
Anozi cruzi cu continut de | Cocsificare in
smoala cuptoarele de coacere CO;
anozi
Producerea
aluminiului primar | Soda calcinata Descompunerea sodei
calcinate in procesul CO;
de electroliza
Anozi copti Actiunea de reducétor
al acestora in cuvele CO,
de electroliza
Productia de aluminiu Aparitia efectelor PEC
electrolitic anodice in electroliza
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A.4. CERINTE LEGALE PRIVIND OBLIGATIILE OPERATORULUI
A.4.1. CERINTE PRIVIND MONITORIZAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera de catre operator, inclusiv metodologia
si frecventa de monitorizare, se realizeaza de catre operator cu respectarea planului de
monitorizare §i raportare a emisiilor de gaze cu efect de serd aprobat de catre Agentia
Nationald pentru Protectia Mediului si atasat la prezenta autorizatie.

A.4.2. CERINTE PRIVIND RAPORTAREA EMISIILOR DE GAZE CU EFECT DE SERA

Raportul de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de sera se intocmeste de catre
operator pe baza planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect de
serd s1 a metodologiei de monitorizare aprobate de Agentia Nationald pentru Protectia
Mediului, cu respectarea cerintelor din Regulamentul (UE) nr. 601/2012 privind
monitorizarea si raportarea emisiilor de gaze cu efect de serd in conformitate cu
Directiva 2003/87/CE.

In primul trimestru al fiecirui an consecutiv anului pentru care s-a realizat
monitorizarea emisiilor de gaze cu efect de sera, operatorul are obligatia sa depuna la
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului raportul de monitorizare privind emisiile
de gaze cu efect de serd generate in anul precedent, verificat de cdtre un verificator
acreditat conform prevederilor legale in vigoare Th domeniul schemei de comercializare
a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-2020.

In cazul in care, pani la data de 31 martie a fiecirui an din perioada, raportul de
monitorizare privind emisiile de gaze cu efect de serd din anul precedent nu este
declarat satisfacator, potrivit criteriilor din Directiva 2003/87/CE, cu modificarile si
completarile ulterioare, operatorul nu poate transfera certificatele de emisii de gaze cu
efect de serd, ca urmare a suspendarii accesului operatorului la cont. Ridicarea
suspendarii accesului la cont se face la data la care raportul de monitorizare privind
emisiile de gaze cu efect de serd este declarat satisfacator si predat la autoritatea
competenta pentru protectia mediului.

A.4.3. CERINTE PRIVIND RESTITUIREA CERTIFICATELOR DE EMISII DE GAZE CU EFECT
DE SERA

Operatorul are obligatia de a restitui, pana cel mai tarziu la data de 30 aprilie a fiecarui
an, un numar de certificate de emisii de gaze cu efect de sera egal cu numarul total de
emisii de gaze cu efect de serd provenite de la instalatia respectiva in anul calendaristic
anterior, prezentate in raportul anual de monitorizare a emisiilor de gaze cu efect de
sera verificat de un verificator acreditat, conform prevederilor legale Tn vigoare in
domeniul schemei de comercializare a certificatelor de emisii de gaze cu efect de sera
pentru perioada 2013-2020.
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A.4.4. CERINTE PRIVIND INFORMAREA AUTORITATII COMPETENTE PENTRU PROTECTIA
MEDIULUI ASUPRA MODIFICARILOR LA NIVELUL INSTALATIEI

Operatorul are obligatia sa informeze in scris autoritatea competentd pentru protectia
mediului cu privire la orice modificari planificate la nivelul instalatiei, care pot
determina revizuirea planului de monitorizare si raportare a emisiilor de gaze cu efect
de serd si a autorizatiei privind emisiile de gaze cu efect de sera.

Presedinte,
Mihail FACA
Director, Sef serviciu
Hortenzia DUMITRIU Nicoleta ROSU
Tntocmit,

Livia Dinica

AGENTIA NATIONALA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI
Splaiul Independentei, nr. 294, Sector 6, Bucuresti, Cod 060031
E-mail: office@anpm.ro; Tel. 021.207.11.01; Fax 021.207.11.03



